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BOLUM 1

1. Girig

Ulkemizde ve diinyada sanayi devriminin ortaya ¢tkmastyla bir-
likte tiretim ihtiyact artmigtir. Artan tretim ihtiyacini kargilamak
adina tekstil sektoriinde de birgok yeni makineler icat edilmistir.
Fabrikalar kurulmug insanlara yeni is imkanlar1 saglanmistir. Tlerle-
yen yillarda i§ kazalar1 ve meslek hastaliklar1 sonucu olugan 6liimle-
rin nedenleri aragtirilirken ig giivenligine olan ihtiyag artarak devam
etmistir. Ortaya ¢ikan i§ saghig1 ve giivenligi kavramu insanlar galis-
malar1 esnasinda ortaya ¢ikabilecek tehlikelerin farkina vararak bu
tehlikelerden olusabilecek fiziksel ve saglik sorunlarini ortadan kal-
dirmak veya zarar seviyesini en aza indirmektir (BALKIR, 2012).

Is saglig1 ve giivenligi ile birlikte alinan &nlemler sayesinde ya-
sanacak olan ig kazas1 ve meslek hastaliklarinin 6ntine gegmek veya
zararl en az seviyeye indirmek hedeflenmigtir. Bununla birlikte
fabrikalarda yeni 6nlemler alinmasi gerektigi ortaya konulmustur.
Alnan ig giivenligi 6nlemlerinin maliyet agisindan da yarar sagla-
dig1 gozlenerek isgiler, igverenler ve devletin ekonomik kalkinmay1
saglamasinda 6nemli bir rol aldig1 gozlenmistir. Is sagligr ve gii-
venliginin bu derece yarar sagladig1 gozlendikten sonra ¢aligma-
lara baglanmig ve sorunun kaynakta ¢6ziime ulagmasi gerektigine
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varlmistir. Tehlikeler ile kaynaginda miicadele toplu koruma 6n-
lemlerinin alinmasi ve biitiin ¢aliganlar: korunmasi gerektigi ortaya
konulmugtur. Bu yontemin de maliyetinin igveren agisindan yiiksek
oldugu goz oniine alinmig ve her zaman kullanilamayacagi 6ngo-
riilerek ortamda koruma ve kigisel koruma yontemleri de ele alin-

maya ¢ahigilmustir (Cigek, 2016) (Pellicer, 2014).

Tekstil sektoriinde de galiganin sagligini ve giivenli bir gekilde
caligmasinin gergeklestirebilmesi adina uygun galigma ortami sag-
lamak ve gahiganlarin sagliklarinin kontroliinii saglamak igverene
verilen sorumluluklar arasinda yer almaktadir.

Sanayinin geligmesi ve yeni makineler icat edilmesi ile birlikte
isletmeler igerisinde tehlikeli olan galigma kosullart da artmaktadir.
Bu tehlikeler olugabilecek i kazalarinin ve meslek hastaliklarinin
habercisi olmaktadir.

Calisma ortaminda olugan tehlikeli durumalar ile birlikte ¢ali-
sanlara verilen sorumluluklar ile birlikte tehlikeli hareketler de art-
maktadir. Bu durum ¢alisanlar1 hem fiziksel yonden hem de psiko-
lojik olarak olumsuz etkilemekte ve i kazalarinin biiyiik bir pay1
olan ¢aligandan kaynakl tehlikeli hareketleri ortaya ¢ikarmaktadir.

Tekstil ve hazir giyim sektorti tilkemiz igerisinde ve diinya ge-
nelinde 6nemli bir Pazar payma sahiptir. Uretimde insanlarin is-
tihdam kaynagi olan bu sektor 2018 TUIK verilerine gore % 29,4
olmugtur. Sektor igerisinde iiretim agamasinda bir¢ok boliim yer
almaktadir. Bu boliimlerin her birinde ayr1 ayr tehlikeler gortil-
mekte ve bu tehlikeler de is kazalar1 ve meslek hastaliklarina neden
olarak galiganlarin sagligini tehdit etmektedir. Bu ¢aligmanin amaci
da tekstil sektorii igerisinde yer alan farkl boliimlerdeki ¢aliganlarin
saghk kontrollerinin incelenmesi ve ortamda bulunan toz ve giirtil-
tii degerleri hakkinda bulgularin elde edilerek galiganlara saglikli ve
giivenli bir ¢aligma ortaminin sunulabilmesidir (Agirgan, 2020).

Fabrikalar igerisinde boliimlerde olugan toz ve giiriiltii ¢aligan-
lar1 saglik agisinda tehdit etmektedir. Ortamda olugan toz ve giirtil-
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tii seviyesinin Ol¢iilmesi sonucunda olumsuz sonug elde edilen ¢a-
ligma ortamlarinda 6nlem alinmasi ve ¢alisanlara bu konuda gerekli
olan bilgilendirmelerin yapilmasi esastir.

Caligma Usak ili igerisinde yer alan 3 tekstil fabrikasinda 2017
ve 2021 yili igerinde gergeklestirilen ortam 6lgtimlerinde galigma
ortamlarinda bulunan toz ve giiriiltii seviyesinin kargilagtiriimig-
ur. Tlgili yonetmeliklerde yer alan sinir degerler iizerinde gikan or-
tamlarda alinasi gereken onlemler {izerinde durulmug ve ¢aligana
saghkli ve giivenli bir ¢aligma ortami saglamay1 hedef belirlemistir.
Yapilan ortam 6lgtimlerinin kargilagtirilmasinin yani sira en az 3 yil-
dir 6l¢lim yapilan ortamda ¢aligan igcilerin saglik muayeneleri tize-
rinde bir ¢aligma yapilarak saglik durumlart incelenmistir. Olgiim
yapilan ¢aligma ortamu ile orada galigan igginin saglik durumu kar-
silagtirilarak alinmasi gereken bazi 6nlemler tizerinde durulmustur.

Ulkemizde 20.06.2012 tarihinde kabul edilen ve 30.06.2012
tarihinde yayimlanan 6331 sayihi Is Saghg1 ve Giivenligi Kanu-
nu ile igverenler ve ¢alisanlara bazi sorumluluklar verilmigtir. Bu
kanun ile galiyma sirasinda galiganlarin bagina gelen i kazasi ve
meslek hastaliklarini en diigiik seviyeye indirmek amaglanmustir.
Bu amac1 yerine getirme igleminin takibini ve igyerinin denetimini

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 yapmaktadr.

Tekstil sektorti gegmig yillardan bu giine kadar 6nemli 6lglide
calisanin istihdam ettigi sektorlerden biridir. Ts saghg ve giivenli-
g1 kiltiiriinii biitiin sektorlerde oldugu gibi tekstil sektortinde de
olugturmak amaciyla gerekli kanun ve yonetmeliklere uyulmaktadir.

Tekstil sektoriinde ¢aliganlarin toz ve giiriiltii maruziyetlerinin
incelenmesi ¢aligmasi adli ¢alisgmamizda tekstil sektoriinde ¢aligilan
makine ve ekipmanlarin tanimu, ig saghgi ve giivenligi ile ilgili ge-
nel bilgiler ve galiganlarin ¢aligma ortaminda maruz kaldig: toz ve
giiriiltiiniin 6lgtim sonuglari ile 6rneklendirilerek ¢ikan 6l¢iim so-
nuglarinin yonetmelik degerleri ile kargilagtirilmasina ve galiganlara
yapilan ige giris ile periyodik saglik muayene sonuglari ile degerlen-
dirilmesine yer verilmeye ¢aligilacaktir.






BOLUM 2

2. Genel Bilgiler

2.1. s Saglig1 ve Giivenligi Nedir?

Is saghg1 ve giivenligi calisan insanlarin sagligmin korunmasi
ve uygun kosullarda ¢alisabilmesi adina yani ¢aligma hayatlarinda
1§ kazas1 ve meslek hastaliklarina maruz kalmamalar1 amaciyla ya-
pilan biitiin caligmalart kapsar. Is kazalarinin meydana gelmemesi
amaciyla yapilan biitiin miihendislik ¢aligmalarina ve alinan 6nlem-
lere ise is giivenligi denir. Ts sagligi ve giivenligi calisanlara fiziksel,
ruhsal ve psikolojik olarak saglikli ve giivenli bir galiyma ortami
sunmay1 hedefler (Niu, 2010).

Is kazas1 31.05.2006 tarihinde kabul edilen 16.06.2006 tari-
hinde resmi gazetede yayimlanan 26200 sayili 5510 Sayili Sosyal
Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas’'nin 13. Maddesine gore;

a) Sigortalinin ig yerinde bulundugu sirada,

b) Isveren tarafindan vyiiriitiilmekte olan is nedeniyle sigortali
kendi adina ve hesabina bagimsiz ¢aligiyorsa yiiriitmekte ol-
dugu ig nedeniyle,
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¢) Bir igverene baglh olarak ¢aligan sigortalinin, gorevli olarak
igyeri diginda bagka bir yere gonderilmesi nedeniyle asil igini
yapmaksizin gegen zamanlarda,

d) Emziren kadin sigortalinin, i mevzuati geregince ¢ocuguna
stit vermek i¢in ayrilan zamanlarda,

e) Sigortalinin, igverence saglanan bir tasitla igin yapildig: yere
gidig gelig sirasinda,

Meydana gelen ve sigortaliyt hemen veya sonradan bedenen
ya da ruhen engelli hale getiren olaydir (Mevzuat Bilgi Sistemi,
2006).

Meslek hastalig: ise sigortalinin ¢alistigi veya yaptigt igin niteli-
ginden dolayi tekrarlanan bir sebeple veya igin yliriitiim gartlar1 yii-
ziinden ugradigr gegici veya siirekli hastalik, bedensel veya ruhsal
engellilik halleridir (Mevzuat Bilgi Sistemi, 2000).

2.2. Tekstil Sektori

Tekstil sektorii en genig anlamiyla ham madde olan elyafin is-
lenmesi sonucu iplik haline getirilmesi ve sonucunda ipliklerin do-
kunmasi sonucu giyecek oldugumuz kiyafetlerimizin olugturulma-
st anlamina gelmektedir. Sektorde elyafin iplik haline gelmesine ka-
dar olan kisimda yapilan biitiin iglemlere tekstil daha sonra giyecek
haline getirilmesine kadar olan islemlere ise hazir giyim iglemleri
denmektedir. Diinya genelindeki degigimlere es olarak Tiirkiye’de
de tekstil sektortindeki tirtin gesitliligi giderek artmaktadir. Mevcut
diinya ticaretine gore Tiirk tekstil sektorii kalite degeri yiiksek ken-
dine has ve pazarlama agisindan ucuz iriinleri rekabetgi oranlarla
degerlendirmeyi amaglamaktadir (CEVHERI, 2020).

2.3. Tekstil Sektoriinde Is Saglhigi ve Giivenligi

Caliyma hayatinda iggilerin bagina gelen is kazalar1 sonucu 0lii-
miin meydana gelmesi tilkemiz genelinde de oldukga biiyiik bir
sorun ve tartigma konusu haline gelmistir. Meydana gelen is cina-
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yetlerinin 6niine gegebilmek adina iilke genelinde i giivenligine
gerekli onem verilerek ¢aliganlara daha saglikli ve giivenli bir ¢alis-
ma ortami saglanmasi gerekmektedir.

Is kazasi ve meslek hastaliklari igletmelerin galisma kosullari ne-
deniyle 6ncelikli sirada yer alan sorunlarindandir. Uluslararasi ¢alig-
ma orgiitii her yil ig kazas1 nedeniyle hayatin1 kaybeden ¢aliganlarin
listesini tutarak oranlar1 yaymlamigtir. Ancak yayinlanan bu oran
yalnizca i kazast bildirimi yapan is yerlerinin oramdr. Tsverenler is
kazas1 nedeniyle olugabilecek maddi yaptirimlardan korktuklar: ve
igletmeye miifettis gelip denetleyecek olabilmesi ihtimali nedeniyle
kiiglik capta meydana gelen is kazalarinin bildirimini yapmamakta-
dir (Karadeniz, 2012).

2.3.1. Toz

Tekstil sektoriinde ¢aliganlarin maruz kalabilecekleri 6nemli
risk etmenlerinden biri tozdur. Elyafin iplik haline gelebilmesi ve
daha sonra ise dokunmasi esnasinda ¢aligma ortamina makineler
ve ¢aliganlardan kaynakli ok fazla toz ortaya ¢tkmaktadir. Tekstil
sektoriinde bu galigmalar sirasinda ortaya ¢ikan toza maruz kalan
caliganlarin uzun siire maruziyeti sonucunda ise ‘bisinoz’ ad1 veri-
len meslek hastalig1 ortaya ¢ikmaktadir. Tozun en 6nemli etkisi ga-
lisanda solunum yolu etkileridir. Havada asili olan tozlar galiganin
her solumasinda solunum yolundaki izlenimini takip ederek burun
ve agizdan girer ve akcigere kadar ulagir. Tozlarin 5 mikrondan
biiyiik olanlari {ist solunum yolunda kalir ve insanin savunma me-
kanizmasi olarak da biline balgam ve Oksiiriik ile viicuttan digar
atihr. Tozlarin gapr kiigtildiikge akcigere ulagma olasihig da o dere-
ce yiikselir ve kiigiik gapli tozlar hava keseciklerine kadar ulagarak
insanin solunum sistemine oldukga yiiksek derecede etki eder (KO-
DALOGLU, 2021).

2.3.2. Giiriilti

Giirtiltii 1stenmeyen rahatsiz edici sesler olarak tanimlanmak-
tadir. Caligma hayatinda ve giinliik yagantimizda bu sese ¢ok sik
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maruz kalmaktayiz. Sesler kisiden kisiye farkliik gostermemekle
birlikte 6l¢iilmesi miimkiin oldugundan dolay1 nesnel bir kavram-
dir. Giliriiltii ise insanlarda farklilik gostermesi sebebiyle 6znel bir
kavram olarak nitelendirilir. Giiriiltii insanlarda fizyolojik ve psiko-
lojik olarak bazi olumsuz saglik sorunlarina neden olabilmektedir.
Uzun sitireli giirtiltii maruziyetinden sonra insanlarda gegici veya
kalict sagirlik olugturma egilimi vardir (Ulukaya, 2020).

Caliyma ortamlarinda agilmamasi ve bu maruziyet iizerindeki
giiriiltiilerde 6nlemlerin alinmasi gerektigi degerler vardir. Bu de-
gerler caliganlarin giiriiltii ile ilgili risklerden korunmalarina dair
yonetmeligin 5. Maddesinde yer almaktadir. Madde bu ¢alisma ige-
risinde yer alan yasal diizenlemeler boliimiinde verilmistir.

2.4. Toz Kavram

2.4.1. Tozun Tanimi ve Genel Ozellikleri

Tozla miicadele yonetmeligine gore toz, isyerinde galigma orta-
minda havaya yayilan veya yayilma potansiyeli gosteren pargacik-
lara denmektedir. Isyeri ortaminda bulunan tozlarin Slgiimii ise lif
sayimina gore yapilmaktadir.

Yapilan sayimda zaman agirlikli ortalama alinir. Zaman agirlikh
ortalama ise bir ¢aliganin igini yaptig1 8 saatlik vardiyas siiresinde
yapilan lif sayimindaki ortalama degeri ifade etmektedir (Mevzuat
Bilgi Sistemi, 2013).

Isyeri ortam havasinda olusan bu tozlarin énem derecesi bo-
yutlarina gore degisiklik gostermektedir. Tekstil sektorii ve in-
sanin oldugu diger biitiin sektorlerde olusan tozlar solunum
yolu ile insan viicuduna girerek gesitli saglik sorunlarina neden
olmaktadir. Caplart biiyiik olan tozlar iist solunum yolunda ka-
larak oksiiriik, hapgirma vb. gibi dogal yollarla viicuttan atilir.
Kiigiik caplardaki tozlar ise akcigerde bulunan hava keseciklerine
kadar ulagarak solunum sistemi ve genel saglik durumunu olum-
suz yonde etkiler.



Ziya Ersoy | 9

Tekstil sektoriinde en ¢ok kargilagilan ve ¢aligilan ham madde
nedeniyle en fazla ortaya ¢ikan toz pamuk tozudur. Pamuk tozu-
na uzun siireli maruziyet sonucunda galiganlarda bisinozis denilen
mesleki akciger hastaliklart ortaya gikabilmektedir (Arbak, 2010).
Caliganlarda olugabilecek bu meslek hastaliginin 6niine gegebil-
mek adma igyeri hekimlerine 6nemli igler diigmektedir. Caliganla-
rin gerekli saghk muayenelerini yapmalart ve ilerde olusabilecek
bisinozis hastaliginin 6niine gegebilmeleri i¢in ¢aliganlara 6n ayak
olarak hastalig1 erken teshis edebilme yontemlerine bagvurmalar:
gerekmektedir. Calisanlarin akciger filmleri ile solunum fonksiyon
testlerini kendilerinin belirledigi rutin araliklarla kontrol ederek
caliganlarin maruz kaldigi bu tozun saglklarinin olumsuz etkile-
mesine izin vermeden 6nlem alarak galigmalar1 konusunda bilgilen-
dirmeleri gerekmektedir (Bakirci, PAMUK IPLIK URETIMI VE
ISCI SAGLIGINA ETKILERI, 2015).

2.4.2. Tozun Smiflandirilmasi

Tozlar; biyolojik etkilerine gore tozlar, fiziksel etkilerine gore
tozlar ve kimyasal 6zelliklerine gore tozlar olarak siniflandirilmak-
tadur.

2.4.2.1. Biyolojik Etkilerine Gore Tozlarin Simflandwilmas:

Tozlar biyolojik etkilerine gore 6 sinifa ayrilir. Bunlar; Fibroje-
nik tozlar, toksik tozlar, kanserojen tozlar, radyoaktit tozlar, alerjik
tozlar ve inert tozlar olarak siralanabilir.

Fibrojenik tozlar, silikoz ve asbestoz olugmasinda 6nemli rol
alirlar. Yagantimiz igerisinde en fazla bulunani ise kuvarstir. 20-30
yil gibi uzun bir stire etkisi altinda kalinmasi sonucu ortaya ¢ikar
ve heniiz bulunmusg bir tedavi yontemi yoktur. Kigilerin bu toza
maruziyetleri sona erse dahi alveollerde birikimi nedeniyle saglik
acisindan olumsuz etkilerine devam etmektedir. Fibrojenik tozlar
agisindan bilinmesi gereken en 6nemli etkenler maruziyet stiresi ve
tozun gap boyutudur.
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Toksik tozlar, viicuda alindiginda zehir etkisi yaratan ve akut
veya kronik zararlar ortaya ¢ikaran tozlardir. Agir metal tozlari
bunlara 6rnek olabilir. En 6nemlileri ise kursun, krom kadmiyum
vb. olabilmektedir.

Kanserojen tozlar, insan saglig1 agisindan viicuda girebilmesi ile
kanserojen etkiler ortaya ¢ikarabilen tozlardir. Asbest, arsenik, ni-
kel vb. bu tozlarin en 6nemlilerine ornektir.

Radyoaktif tozlar, galigma ortamina yayilan iyonize 1ginlar so-
nucunda ¢alhiganlarin doku ve hiicrelerine zararh etkilerde bulu-
narak genetik bozukluklarina neden olabilmektedir. Ortamda ¢ok
fazla olmamakla birlikte uranyum, toryum, radyum vb. radyoaktif
tozlara 6rnek verilebilir.

Alerjik tozlar, astim egzama gibi hastaliklara neden olmakla bir-
likte insanlarda alerjik reaksiyonlar ortaya ¢ikarabilen tozlardir.

Inert tozlar, insan viicuduna alinmasina ragmen herhangi bir
rahatsizlik ortaya ¢ikarma egilimi olmayan tozlara denmektedir. En

onemli 6rnekleri demir oksit, magnezyum oksit ve titan dioksittir
(EDIZ, 2001).

2.4.2.2. Fiziksel Ozelliklerine Gore Tozlavim Sumiflandwilmas:

Tozlar fiziksel 6zelliklerine gore kristal tozlar ve amorf tozlar
olmak iizere ikiye ayrilir.

2.4.2.3 Kimyasal Ozelliklerine Gire Tozlarin Sumflandwilmas:

Tozlar kimyasal ozelliklerine gore organik tozlar ve inorganik
tozlar olarak ikiye ayrilr.

Organik tozlar, insanlarin akcigerinde depolanmayan tozlardir.
Ancak maruziyet nedeniyle insanlarda kronik akciger rahatsizlik-
larina neden olabilmektedir. Organik tozlar kanser, astim, kronik
brongit gibi hastaliklar ortaya ¢ikarabilir. Tekstil sektoriinde gok
sik rastlanan ve bu galiymada 6zel konu edinen pamuk tozu ise
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bisinozis hastaligina neden olmaktadir. Organik tozlar, hayvansal
kokenli, bitkisel kokenli ve sentetik bilesenden olusan tozlar olmak
tizere 3 gruba ayrilir.

v" Hayvansal kokenli tozlar: sag, tiiy, vb.

v Bitkisel kokenli tozlar: un tozu, pamuk tozu, saman tozu,
tahta tozu, vb.

v" Sentetik bilesenlerden olusan tozlar: trinitro toliien, DDT,
vb.

Inorganik tozlar: akcigerlerde depolanma 6zelligine sahip olan
tozlardir. Inorganik tozlar akcigerlerde hava kesecikleri olan alve-
ollere kadar ulagarak kronik hastalik olugtururlar (Aile ve Caligma,

2016).

2.4.3. Tozun Insan Sagligina Etkileri

Caliganlarin galigma ortaminda ortaya ¢ikan tozlar insan viicu-
dunu beslenme, deriden emilim ve 6zellikle de en 6nemlisi olan
solunum yolu ile insan saglhgini etkilemektedir. Calisanlarin toz
kaynaklarinin ortaya ¢iktig1 ortamlarda yemek yemesi, bir sey ig-
mesi veya sigara i¢gmesi sonucu ortamdaki toza maruziyeti goz-
lenir. Boyle bir ¢aligma kogulunun bulundugu ortamlarda kiigiik
boyutta toza maruz kalmak 6nemli degil uzun siireli maruziyet ve
tozun viicuda girig yollar1 ile viicuda alinmas yine insan saghigini
olumsuz olarak etkilemektedir. Caligma ortaminda ortaya ¢ikan to-
zun insan saghgini ne derecede etkileyecegi calisanin maruz kaldig:
tozun ¢esidi ve bu toza ne kadar siire maruz kaldig1 oldukg¢a 6nem-
lidir. Bu maruziyet sonucunda ufak tefek atlatilan rahatsizliklarin
yaninda ¢ok ciddi kronik akciger hastaliklarina ve hatta sonucunda
oliime neden olabilmektedir. Caliganlarin maruz kaldig1 baz1 tozlar
kronik etki gosterir iken bazilar1 ise solundugu anda akut etkisini
gostererek caliganin saghginda ciddi sorunlara neden olarak 6liimle
sonuglanmaktadr.
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2.5. Giirultis Kavrami

2.5.1. Giirultiiniin Tanim1

Tekstil sektorti igerisinden ¢alisanlarin maruz kaldigy fiziksel risk
etmenlerinden biri de kullanilan makineler ve diger ekipmanlar ne-
deniyle ortaya ¢ikan giiriiltiidiir. Tanim olarak giiriiltii, istenmeyen
rahatsiz edici sesler olarak tanimlanmaktadir.

2.5.2. Giiriiltiiniin Insan Sagligina Etkileri

Giiriiltiiniin insan saghg1 tizerinde ¢ok 6nemli derecede olum-
suz etkileri bulunmaktadir. Bu etkileri fizyolojik ve psikolojik etki-
ler olmak tizere iki gruba ayirarak inceleyebiliriz.

Fizyolojik etkiler: Kan basincinda artig, kulak agrisi, stres, mide
bulantisi, kan dolagiminin degisimi (Ni, 2007).

Psikolojik etkiler: Davranig bozuklugu, uykusuzluk, otke, hu-
zursuzluk, yorgunluk hissiyati, iletisim giicliigii, sikilma ve genel
rahatsizlik duygusudur (Azadboni, 2018).

Caliyma ortaminda ¢ok yiiksek diizeyde ve uzun siireli giiriiltii-
ye maruz kalan ¢alisanlarda bir daha geri doniilmesi imkansiz olan
isitme kayiplar1 goriilmektedir. Caliganlarda bu tiir igitme kayipla-
rinin meydana gelmemesi amaciyla periyodik araliklarla ¢aliganla-
rin kigisel giiriiltii maruziyetleri olgiilmeli ve gerekli gortildiigii du-
rumlarda uygun koruyucu 6nlemler alinmahdir (Ulukaya, 2020)
(Jayawardana, 2014).

2.6. Isletmelerde Uretim I¢in Kullanilan Boliimler

2.6.1. Harman Hallag¢ Boliimii

Harman hallag boliimii iplik iiretimindeki ilk agama olmakla
birlikte tekstil sektortinde yer alan igletmelerde sirali olarak birbiri-
ne bagl makinelerden olugmaktadir. Harman halla¢ makinasi ¢als-
ma iglevine balya veya preslenmig halde bulunan pamuk hammad-
desini agma islemini gergeklestirerek baglar. Agma iglemi sirasinda
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yeni teknoloji kullanilan isletmelerde otomatik olarak besleme ya-
pilirken eski teknolojinin kullanildigr igletmelerde ise ¢alisanlar bu
beslemeyi elle yapmak zorundadir. Elle yapilan beslemelerde gali-
sanlar ciddi derecede toz yogunluguna maruz kalmaktadir. Bu igle-
mi yaptiktan sonra agilan pamuk miisterinin istegi dogrultusunda
karigtirilir ve igerisinde bulunan yabanci cisimlerden arindirilarak
seyreltme islemi gergeklestirilmig olur. Kisaca harman hallag bolii-
miiniin yerine getirdigi gorevler:

v Lif balyalarinin agilmast,

v Hammadde igerisinde bulunan yabanci maddelerin pamuk-
tan arindirilmast,

v" Hammadde kiitlelerinin homojenlestirilmesi ve karigtiril-
mas,

Hammadde igerisindeki tozlarin arindirilmasi islemlerini ger-
ceklestirir (Bakirci, PAMUK IPLIK URETIMI VE ISCI SAGLI-
GINA ETKILERI, 2015).

2.6.2. Tarak Boliimi

Tarak makinesi hammaddenin harman halla¢ boliimiinden son-
ra geldigi boliimdiir. Makine kapali sistem olarak galigmakta ve
calisanlarin bu alana miidahalesi bulunmamaktadir. Bu makinenin
gorevleri:

v Olii ve lasa lifleri, kabuk ve ¢ekirdek pargalar ile toz ve ki-
rintilart ayirmak,

v" Toplu bir gekilde bulunan lif toplulugunu tek bir lif haline
gelinceye kadar agmak,

v" Acilmig haldeki tek lifleri paralel hale getirmek,
v" Tilbent teskil etmek

Lifleri karigtirarak ¢ok az miktarda da olsa ¢ekim uygulan-
masini saglamak,
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v" Numara varyasyonu olmayan diizgiin bir tarak bandi tegkil
etmek,

v" Teskil edilen band: diizgiin bir gekilde haznesinde bulunan
kovaya yerlestirerek cer makinesine hazirlamaktir.

Tarak makinesinde gorev yapan galiganlar “Tarakg¢r’ olarak adlan-
dirtlirlar. Caliganlar bu makinede yalmizca makine igerisinde sikigan
bir iiriin olmasi durumunda makineyi durdurarak sikigan kismi
temizlemek o kisma hava tutmak ve tek bir lif halinde ¢ikan iirii-
nii kovalara doldurmasi esnasinda dolan kovalar1 cer makinesine
yerlestirmek i¢in almak ve alinan kovanin yerine bog kova yerles-
tirmektir. Sistem otomatik olarak ve kapali ¢aligmakta ancak orta-
ma toz yayilmasi nedeniyle ¢aliganlar kiigiik ¢aptaki yogun tozlara
maruz kalmaktadir (Bakirci, PAMUK IPLIK URETIMI VE ISCI
SAGLIGINA ETKILERI, 2015).

2.6.3. Cer Boliimii

Cer boliimii tarak makinesinden ¢ikan seritlerin kovalara konul-
duktan sonra bu kovalarin yerlestirildigi makinedir. Cer makinesi
iplik olugturulmadan 6nce ¢ok 6nemli bir nokta olup burada gide-
rilmeyen hata, ariza ve buna benzer sorunlar iplik olusumunda ve
hatta dokuma igleminde ciddi sorunlara yol agabilmektedir. Bu gibi
sorunlarin olugmamasi amaciyla cer makinesini iglevine uygun ve
verimli bir gekilde kullanimi saglanmalidir.

Tarak makinesinde taranarak paralel hale getirilmis olan lifler ta-
rak kovalarina konularak numaralandirilir ve daha sonra bu numa-
ralandirma ile cer makinesinin haznelerine yerlestirilir. Bu haznele-
re yerlestirilen tarak kovalarinin seritlerinin uglar birlestirilerek tek
bir cer kovasina iletilir. Bu uygulamanin amaci ise; tarak makine-
sinden ¢ikan biitiin geritleri harmanlayarak homojen bir karigim ile
yeni bir gerit elde edilmesini saglamaktir. Cer makinesinden ¢ikan
seritler dublaja ve gekime tabi tutulur. Cer makinesinde uygulanan
yanlig islem olugacak {irtiniin daha kalitesiz olmasina neden olur.
Cer makinesinin gorevleri:
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v" Uygulanan ¢ekim vasitasiyla liflerin paralel hale gelmesini
saglamak ve caligilan geritlerin ¢ekilmek suretiyle inceltilme-
sinin saglanmast,

v" Dublaj iglemi sayesinde geritlerin karigtirilmasi ve homojen-
liginin artirilmasinin saglanmas,

Ikinci cer pasajindaki regiilasyon sistemi vasitastyla ortaya ¢tkan
seritlerdeki kiitlesel olarak farkliliklarin (numara farkliliklarinin)
giderilmesini saglamaktir.

Caliganlar bu alanda ince yapida ve uzun tozlara maruz kalmak-
tadir. Tarak ve cer makinelerinin ayn1 boliimde bulunmasi ve ma-
kine biiyiikliikleri nedeniyle ¢ok genis bir alana yayilmalarindan
dolay1 bu ortamda yeterli havalandirma sistemini saglamakta giic-
liik gekilmektedir (Bakirci, PAMUK IPLIK URETIMI VE 1SCI
SAGLIGINA ETKILERI, 2015).

2.6.4. Open-End Boliimii

Open-end iplikgiligi tekstil sektorii igerisinde yer alan en 6nemli
egirme yontemlerinden biridir. Open-end makinesi cer makinesin-
den homojen olarak karigtirilmis ve cer kovalarina konulmus olan
seritlerden beslenmektedir. Open-end makinesinin hemen altina
yerlestirilen cer kovalarindaki seritlerin uglar1 makineye verilerek
besleme silindiri ve besleme masast araciligs ile gerit kilavuzundan
gegerek donmekte olan agicr silindire ulagir. Bu open-end iplik egir-
me igleminde geritler kistirilir ve tek bir lif demeti kalincaya kadar
agma islemine devam edilir. Bu islemi makine igerisinde bulunan
agic silindir aracihigryla gergeklestirilir. Bu iglemin gergeklestirilme
sekli ve izledigi yollar asagidaki sekillerde verilmektedir.
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Bobin

Eyaf bands

Acion silimdir

Sekil 1: Open-end Egir in Genel Goriiniisi

Agicr sindir igerisinde tek bir lif haline gelene kadar agma isle-
mine devam edilir ve tek bir lif olustugunda bu lif rotora ulagarak
oradan da bobinlere sarilmaya baglar. Bobinlere sarma iglemi sira-
sinda yeterince sarim yapildiktan sonra bobin degisimi igin sistem
durur ve bobin degisimi saglanir. Beslenen elyafta veya bu elyafin
tek bir lif haline gelme islemleri sirasinda yaganan kopmalarda ise
sistem hata vererek orada baglama igleminin ger¢ekleserek devam
edilmesi gerekmektedir (BAKANLIGI, 2012).
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Sekil 2: Open-end Iplik Makinesi

2.6.5. Cozgii Bolimii

Cozgl boliimii tekstil sektoriinde ipliklerin dokuma igin hazir-
landig1 boliimdiir. Dokuma iglemi ipliklerin enine ve boyuna seklin-
de birbirleri ile dik ag1 olugturarak bir araya gelmesine denmektedir.
Ipliklerin boyuna olan kisma ¢6zgii, enine olan kisma ise atki deni-
lir. Bu ¢6zgii ve atkilarin bir araya gelerek dokunan kumasg olugtur-
malari igin bobinlere sarili olan iplikleri dokuma makinesine takilan
ve adma levent denilen biiyiik makaralara sarilmasi gerekmektedir.
(ozgli makinesi de dokuma makinesinin ihtiyact olan bu leventlere
bobinlerdeki iplikleri paralel olarak bir araya getirir ve sarar.

Cozgii konik ¢ozgii ve seri ¢ozgli olmak tizere ikiye ayrilir. Seri
¢ozgiide bobinlerdeki ipler dogrudan leventlere sarilir ve dokumaya
hazir hale getirilir. Konik ¢ozgiilerde ise iplikler 6nce bir silindir tizeri-
ne gruplar halinde sarilarak daha sonrasinda leventlere aktarihr. Cozgii
makinelerine yerlestirilen leventlerin boylart tiretilecek olan kumagin
boyutu ve dokuma sekillerine gore degisiklik gosterebilmektedir.



18 | Tekstil Sektiviinde Calisanlarm Toz ve Giiriiltii Maruziyetlevinin Incelenmesi

Sekil 3: Konik Cozgii Makinesi

L

—_

M

SO T UM YRR A

Sekil 4: Seri Cozgii Makinesi
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(Cozgii makinelerinde bobinlerin asildigr metal sehpalara ise
caglik denilmektedir. Caglik, bobinlerdeki sarili olan iplikleri esit
bir gerginlikte ve birbirine paralel olarak leventlere sarilmasinin
saglayan ¢ozgii makinesinin en énemli parcasidir. Isletmeye gore
‘V’ seklinde veya paralel sekilde konumlandirilabilirler (Tekstil
Teknolojisi, 2011).

Sekil 5: V Cagiltk
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Sekil 6: Paralel Cogjlik

Cozgii boliimiinde galiganlar ¢ok siddetli bir giiriiltiiye maruz
kalmamakla birlikte ipliklerin hizli sarilmas1 nedeniyle ortama kii-
ciik ¢apta tozlar yayilarak boliim galiganlarmin sagligini olumsuz
yonde etkileyebilmektedir.
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Sekil 7: Cozyii Makinesi

2.6.6. Dokuma Bolumii

Tekstil isletmelerinde kumagin dokunmasi birbirine dik iki adet
iplik toplulugunun birbirlerinin igerisinden gegirilmesi ile hizli ha-
reket eden makine sayesinde yapilan bir iglemdir. Dik konumda
yerlestirilen iplik topluluguna ¢ozgii, yatay konumda yerlestiri-
lenlere ise atki denmektedir. Bu iplik toplulugu dokuma tezgahi
tizerinde, yapilacak olan isleme uygun bir sekilde yerlestirilmesi ve
bu islemin gergeklegtirilmesi sonucu kumag dokuma islemi gergek-
lestirilmig olur.

Dokuma tezgihi ve yapilan iglemi genel olarak tanitma amaciy-
la baz1 tanimlar bulunmaktadir. Bunlar:

v" Tezgih iskeleti: Kumagt olusturan pargalarin tizerinde top-
landig1 kisimdir.
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v

v

Cozgii levendi: Cozgii ipliklerinin makineden sarildig: le-
venttir.

Cozgii kopriisii: Cozgii levendine sarili olan ipin kumayg le-
vendine paralel olarak aktarilmasini saglar. Kumag kopriisii
ile ayni dogrultuda olmasi saglanmalidir. Cergeveler ayni hi-
zada durdugunda ¢ozgii ile kumag kopriileri arasindaki ¢oz-
gii iplikleri zemine paralel olmasi saglanmalidir.

Capraz citalari: Cozgl ipliklerinin paralel hizada olmasi-
na ve kopma gergeklestigi durumda kopan ipligin yerinin
bulunmasini saglar. Ayrica, tahar islemi sirasinda ipliklerin
sirayla birbirine karigmadan giiciilerden alinmasi iglemine
yardimda bulunur.

Tefe: Uzerinde bulunan tarak vasitastyla atilan atkiyr kumasa
sikistirilmast iglemini saglar. Atki tagiyicinin gidecek oldugu
giizergaha ulagmasinda yataklik eder. Her iki tarafinda da
yuvalar bulunmaktadir. Her iki tarafta bulunan yuvalar me-
kigin tefe {izerinde ulagacagi en son yerlerdir.

Tarak: Dokuma tezgahi boliimii tizerinde tefe adi verilen ve
ileri-geri hareket eden pargaya takili halde bulunan, ¢ozgii
ipliklerini belirli araliklarla tutmaya yarayan, atki iplikleri-
ni dokuma iglemi yapilirken sikigtirmaya yarayan, genellikle
ince demir gubuklarin sabit araliklarla birbirlerine paralel
olarak yerlestirmek suretiyle olusturulan pargalardir. Cozgii
leventlerinden gelen iplikler bu ince demir gubuklarin ara-
sindan gegirilir. Taraklarin numaralandiriimasi 10 cm’de bir
olan dis bogluklari ile belirlenmektedir.

Mekik: Atki ipligi ile ¢ozgii ipliginin birbirine baglanmasi
i¢in, atki ipliginin agizhiginin i¢ kismindan ge¢mesini sagla-
yan atki tagtyicisina verilen addir.

Kumag kopriisii: Dokunmug olan kumagin yoniinii degistir-
mek suretiyle kumag levendine diizgiin sarilabilmesini saglar.
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v Kumag levendi: Dokuma iglemi bitmis olan kumasin en
sonda sarildig1 levende denir. Levend tizerinde bulunan dis-
liler ile kumag ve ¢ozgiiniin gergin halde durmasini sagla-
maktadir.

c d 6

a
e
a- Cbzgl Levendi e- Mekik - Atki ipligi
b- Cozgh Kdprasa f- Kumas Levendi
c- Giculer - Tarak
d- Gerceveler - Dokunmug Kumag (Dokuma})

Sekil 8: Dokuma Tezgihn

Dokuma igleminde temel ve tamamlayici hareketler bulunmak-
tadir. Bu hareketlerin isimlerine ise agagida yer verilmektedir.

A) Temel Hareketler:

v Agizlik agma: Cagliktan gelen iplerin alth istlii olarak iki
kisma ayrilmast ile igerisinden atki ipinin gegebilecegi genis-
likte bir alanin agilmast islemine denir.

v' Atki atma: Agilan agizlik igerisinden bir ugtan diger uca ipin
gegmesine denir.

v' Atk sikistirma: Atilan atk ipini kumaga dogru ittirerek si-
kigtirma iglemidir. Bu igleme ayni zamanda tefeleme veya
tefe varma da denilmektedir.
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B) Tamamlayict Hareketler:

v' Cozgii salma: Cozgii salma hareketi ile ¢ozgii, dokuma le-
ventlerinden istenilen hizda sabit gerilim ile salinmasi ve do-
kuma boliimiine sevkinin saglanmasi islemine denir.

Kumag sarma: Kumag sarma hareketinde dokunan kumag do-

kuma bolgesinden gegerek kumas leventlerine sarilmasina denir
(Prof.Dr.Emel Onder).

Sekil 9: Dokuma Makinesi

2.7. Yasal Diizenlemeler

2.7.1. Tozla Miicadele Yonetmeligi’nde Belirtilen Tozlarin
Mesleki Maruziyet Siir Degerleri

Calhganlarin tozla ilgili miicadelesindeki yasal diizenlemeler
05.11.2013 tarihli ve 28812 sayili resmi gazetede yayimlanarak
yuriirliikte uygulanan “Tozla Miicadele Yonetmeligi'nde belirtil-
mektedir. Caliganlarin maruz kaldig: tozlarin sinir degerleri, yonet-
melik eklerinde bulunan EK-1 igerisinde yer almaktadir (Mevzuat
Bilgi Sistemi, 2013).
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2.7.2. Galiganlarin Giiriiltii Ile Tigili Risklerden
Korunmasina Dair Yonetmelikte Belirtilen Maruziyet
Eylem Degerleri Ve Maruziyet Smir Degerleri

Calisanlarin maruz kaldig giirtiltii ile ilgili yasal diizenlemeler
28.07.2013 tarihli ve 28721 sayili resmi gazetede yayimlanmasi ile
yiiriirliige koyulan ‘Cahganlarin Giiriiltii Tle Tigili Risklerden Ko-
runmasina Dair Yonetmelik’® igerisinde belirtilmektedir. Caliganla-

rin glrtiltii maruziyeti ile ilgili maruziyet eylem degeri ve maruzi-

yet sinir degeri yonetmeligin beginci maddesinde belirtilmektedir.
Yonetmelikte yer alan bu madde soyledir:

Madde 5:

I

II.

II1.

V.

Bu Yonetmeligin uygulanmas: bakimindan, maruzi-

yet eylem degerleri ve maruziyet sinir degerleri agagida
verilmigtir:

L

il.

1il.

En diigiik maruziyet eylem degerleri: (Lyy o) =
80 dB(A) veya (P ) = 112 Pa [135 dB(C) re.
20 pPa] (20 uPa referans alindiginda 135 dB (C)
olarak hesaplanan deger).

EX, 85aat> -

— 140 Pa [137 dB(C) re.

En ytiksek maruziyet eylem degerleri: (L
85 dB(A) veya (P
20 wPal.

tcpe>

Maruziyet sinir degerleri: (L
veya (P

EX, 8sa;1t) = 87 dB(A)
= 200 Pa [140 dB(C) re. 20 uPa].

tepe)

Maruziyet sinir degerleri uygulanirken, ¢alisanlarin ma-
ruziyetinin tespitinde, ¢alisanin kullandig kigisel kulak

koruyucu donanimlarin koruyucu etkisi de dikkate alinr.

Maruziyet eylem degerlerinde kulak koruyucularinin et-

kisi dikkate alinmaz.

Giinliik giiriiltii maruziyetinin giinden giine belirgin
sekilde farkhilik gosterdiginin kesin olarak tespit edildi-

gi islerde, maruziyet sinir degerleri ile maruziyet eylem
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degerlerinin uygulanmasinda giinliik giiriilti maruzi-
yet diizeyi yerine, haftahik giiriiltii maruziyet diizeyi kul-
lanilabilir. Bu iglerde;

1. Yeterli olgtimle tespit edilen haftalik giiriiltii ma-
ruziyet diizeyi, 87 dB(A) maruziyet sinir degerini
agamaz.

Bu islerle ilgili risklerin en aza indirilmesi igin uygun tedbirler
alimir (Mevzuat Bilgi Sistemi, 2013).



BOLUM 3

3. Gereg ve Yontem

Caligma igerisinde yer verilen A, B ve C igletmelerinin toplam
caligan sayis1 672 kigidir. Ancak degerlendirmeye aldigimiz ve toz
ile giirtiltii etkenlerinin yogun oldugu alanlarda ¢alisan is¢i sayi-
s1 201 kisidir. Isletmelerde galisan iggilerin gorev tamimlart belirli
olmakla birlikte ¢aligma saatleri igerisinde gorevleri diginda bagka
bir i yapmamakta ve farkli bir ¢aligma ortaminda bulunmamakta-
dirlar.

Bu ¢aligmanin amaci, tekstil sektorii igerisinde ¢alisan iscilerin
maruz kaldig: tozlarin ve giiriiltiiniin degerlerini géz 6niinde bu-
lundurmak ve ¢ikan sonuca uygun olarak alinmasi gereken 6nlem-
ler1 belirlemektir. Alinmasi gereken 6nlemler belirlenirken ¢aliganin
isletmedeki fiziki kosullari, ¢aliygma ortaminin genel ozellikleri ve
caligan kiginin yagi, cinsiyeti, fiziksel ozellikleri ve saglik durumu
da goz oniinde bulundurulmugtur.

Caliyma Usak ili igerisinde bulunan 3 adet tekstil fabrikas: tize-
rinden gergeklestirilmistir. Tsletmelerden gerekli olan izinler alin-
diktan sonra fabrikalarda yapilan ortam olgiimleri degerlendirme-
ye alinmugtir. Degerlendirmeye alinan 6lglim sonuglarina bulgular
kisminda yer verilmig ve ilgili yonetmelikte yer alan sinir degerler

27
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ile karsilagtirmasi yapilarak sonuca uygun renklendirme galigmasi
yapimig ve yorumlanmugtir.

3.1. Isletmeler Hakkinda Kurumsal ve Teknik Bilgiler

Caligma igerisinde yer verilen A, B ve C igletmeleri tek bir gir-
kete ait olup farkli konumlardaki 3 ayr1 fabrika iizerinde ¢aligma
yapimustir.

Caliymada yer verdigimiz fabrikalarda iiretimin belli bir kismi
yer almakta ve girdiler yani hammadde ile ¢iktilar1 yani iiriin farkl
olabilmektedir. Fabrikalarda ¢alismamiz igerisinde yer verdigimiz
boliimler diginda farkli boliimler de yer almaktadir. Caligan sayi-
larinin ve bizim degerlendirmeye aldigimiz sayinin arasinda fark
olmasinin sebebi fabrikalar igerisinde yalnizca toz ve giiriiltii etken-
lerine maruz kalan ¢alisanlar1 belirlemek istememizdendir.

Bu sebepten dolayi toz ile giiriiltii etkeninin yogun oldugu bo-
liimlerin hammadde girdisi ile tiretilip elde edilen iiriin fabrikalar
arasinda degisiklik gosterebilmektedir.

Soz konusu igletmeler, ¢aligmanin yapildig: siireg igerisinde giin-
de 15000 adet battaniye tiretimi yapmaktaydi. Yalnizca yerel pazar-
lara degil yakin cografyadaki Ortadogu, Avrupa, Korfez Ulkeleri
ile Kuzey Afrika Ulkeleri isletmelerin ihracat yaptigt ilkeler ara-
sinda olup bu pazar, ihracat agimin diger tiim iilkelere ulagabilmesi
agisindan da onemli bir firsat olugturmaktadir. Cogunlukla batta-
niye grubuna ait olan iiretim, son donemlerde ev tekstili tiriinleri
olan yorgan, nevresim, uyku seti vb. tiriinler de dahil edilerek iiriin
cesitlerinin artmasint saglamustir. Uriin gesitliligi artmast ile birlik-
te ¢aliyma kapasitesi, ¢aligan sayisi, makine sayisi vb. artmaktadir.

3.2. Isletmelerin Uretim Akig Tablolart

3.2.1. A Isletmesi

A igletmesinde 240 ¢alisan gorev yapmaktadir. Bu galiganlardan
toz ve giiriiltiiniin yogun oldugu alanlarda ¢alisanlar 85 kisidir.
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A igletmesine gelen hammadde elyaf olup hammadde hazirlama
boliimiine getirilmektedir. Hazirlama boliimiinden sonra elyaflar
tiiriine ve rengine gore ayrilmasi igin gruplanarak tarak makinesine
alinir. Tarak makinesinden sonra ise taranarak cer makinesinde kii-
ciik kovalara yerlestirilerek open-end makinesine gotiiriilmek icin
hazir hale getirilir. Open-end makinesi cerden aldig elyafi iplik ha-
line getirerek bobinlere sarilmasi iglemini gergeklestirir. Bobinlere
sarilmig durumda olan iplik paketleme boliimiine gelerek ayr ayri
posetlere koyulur. Bobinlerin ayr1 ayr1 pogetleme islemi gergekles-
tikten sonra ise bobinler guvallara yerlestirilir. Cuvallar igletme ige-
risinde depolanir ve miigterisi ¢iktigr anda satiga sunulur.
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* HAMMADDE

« HAMMADDE HAZIRLAMA BOLUMU

* HAMMADDE HAZIRLAMA GRUBU

* TARAK MAKINESI

* FITILLERIN KOVAYA ALINMASI

+ CER MAKINESI

+ FITILLERIN KUCUK KOVALARA ALINMASI

+ KOVALARIN OPEN-END MAKINESINE VERILMESI

+ BOBIN HALINDE IPLIKLERIN CIKARILMASI

+ BOBIN POSETLEME

« POSETLENEN BOBINLERIN CUVALLARA
YERLESTIRILMESI

*« DEPOLAMA

. SATIS

€E€€CCLLLECLELLL

Sekil 10: A Isletmesi Is Akis Semast
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3.2.2. B Isletmesi

B isletmesinde 367 galigan gorev yapmaktadir. Bu ¢aliganlardan
toz ve giiriiltiiniin yogun oldugu alanlarda galiganlar 51 kigidir.

B Isletmesinde yer alan dokuma tezgihlart ile yalnizca kumag
dokuma iglemi yapilmaktadir. Diger igletmelerdeki ¢6zgii makine-
leri iplikleri leventlere sararak dokunacak hale getirir. B igletme-
sinin hammaddesi ipliklerin sarili oldugu leventlerdir. Gelen iplik
sarili leventler dokuma tezgahlarmna takilarak dokunur ve dokun-
mug kumag toplar1 elde edilir. Kumag toplar1 B igletmesi igerisinde
depolanarak istege gore diger isletmelere gider veya satiga gikarilir.

» HAMMADDE (IPLIK SARILI LEVENTLER)

* DOKUMA TEZGAHI

* DOKUNAN KUMAS

- SATIS

€€€LK

Sekil 11: B Isletmesi Is Akas Semast
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3.2.3. C Isletmesi

C igletmesinde 65 ¢alisan gorev yapmaktadir. Bu isletmede mu-
hasebe, insan kaynaklar: vb. idari birimler diger fabrikadan yonetil-
digi ve fabrika igerisinde farkli boliimiin bulunmamasindan dolay1
biitlin ¢ahiganlar toz ve giiriiltii etkenine maruz kalmaktadirlar.

C igletmesine gelen ve igletmenin hammaddesi olan iplik ¢ozgii
makinesine yerlestirilir ve dokuma leventlerine iplikler karigtirilarak
sarihr. Cozgii makinesinden sonra elde ettigimiz iplik sarili leventler
dokuma tezgahlarina gotiirtilerek tiirtine atkisina bagli olarak farkl
sekillerde dokuma iglemi yapilir ve ipligimiz kumas topu haline ge-
lir. Elde ettigimiz kumas topunun metre cinsinden Olgiisiinii belirle-
mek ve kalite kontrol yapmak {izere metre makinesine yerlestirilir ve
uzunlugu dlgiilerek miisteri istegine gore hazir hale getirilir. Olgiisii
belirlenen kumag toplar1 isletmede depolanir ve satiga gikarihr.

« HAMMADDE (iPLIK)

« COZGU MAKINESI

* DOKUMA TEZGAHI

* DOKUNAN KUMAS

« KALITE KONTROL

- SATIS

Sekil 12: C Isletmesi Is Akis Semast
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3.3. Ortam Olciimleri

3.3.1. Giiriiltii Olgiimii

Calisanlarin maruz kaldig: giiriiltii diizeyini belirlemek amacry-
la Svantek SV 104 cihazi kullanidmistir. S6z konusu cihaz kisisel
dozimetre olarak bilinen ve yalmzca kiginin maruziyet diizeyini ol-
gen cihazlar kullanilmugtir (Svantek, tarih yok).

3.3.2. Giiriiltii 6l¢lim siiresi ve yontemi

Caliganlarin maruz kaldig giiriiltii oliimii {i¢ vardiya ile ¢ah-
san igletmelerde giindiiz vardiyasinda gergeklestirilmistir. Olgiim
cthazinin takili oldugu calisan genellikle operatorliigiinii yaptig
makine yaninda iken Olgiimler gergeklestirilmis ve degerlendiril-
meye alinmigtir. Oliimlerin gergeklestirilmesi sirasinda ¢ahigma or-
tamindaki riizgar hizi, nem orani, sicaklik ve basing goz oniinde
bulundurulmustur. Olgiim siiresi ¢alisma siiresi igerisinde en az
240 dakika boyunca siirmiistiir. Olgiilen giiriiltii seviyeleri desibel
(dB) biriminde verilmistir. Olgiim yapilan cihaz A filtresi ile kalibre
oldugundan dolay giiriiltii seviyesi ‘dBA’ seklinde gosterilir.

3.3.3. Toz Ol¢iimii

Calisanlarin tozlara olan maruziyetinin 6lglimii ise Buck Libra
Plus (LP-5) cihaz ile gergeklestirilmistir. S6z konusu cihaz istenen
debide hava pompalama 6zelligine sahip kigisel toz 6lgiimii yap-
maktadir (Penta Otomasyon, tarih yok).

3.3.4. Toz 6lgiim siiresi ve yontemi

Toz olgtimii galiyma vardiyalarindan giindiiz vardiyasi igerisin-
de ve sabah saatlerinde gergeklestirilmistir. Olgiim yapilacak olan
caligan giinliik olarak yaptig: iglemleri ayni sekilde tekrar edecek
ve genellikle makine baginda bulundugu sirada gergeklestirilmis-
tir. Olgiimler 480 dakika boyunca devam ettirilerek ve ortamda-
ki nem, sicaklik ve basing oranlar1 da géz 6niinde bulundurularak
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gergeklestirilmistir. Olgiim sonuglart TWA (Time Weighed Ava-
rage) (8 saatlik zaman agirlikli ortalama) degeri mg/m? cinsinden
hesaplanmugtir.



BOLUM 4

4. Bulgular

Bu galiygma dogrultusunda Usak ili igerisinde bulunan tek bir
igverene ait olan 3 farkl tekstil fabrikasinda ¢aligan iggilerin ¢aliyma
ortaminda maruz kaldiklar1 toz ve giiriiltii maruziyetlerinin belir-
lenmesi amaciyla 6lgiimler gergeklestirilmistir. Olgiim sonucunda
alinan degerler ve bu degere kars1 gelen sinir degerlere yer verilmis-
tir. Ortaya ¢ikan Ol¢iim sonuglar: tehlike derecesine gore renklen-
dirilmig ve tehlikeli olup yonetmelikte yer alan degeri agan kisimlar
karmizi renk ile belirtilmistir. Tgili yonetmeliklerde yer alan sinir
degerleri agmayan kisimlar yesil renge boyanmistir. Giiriiltii deger-
lerinde en diigiik maruziyet eylem degeri ile maruziyet sinir deger-
leri arasinda olan kisim ise sar1 renk ile belirtilmistir (Mevzuat Bilgi
Sistemi, 2013), (Mevzuat Bilgi Sistemi, 2013).

4.1. Tgletmelerin Olgiim Sirasindaki Ortam Kosullar

Isletmelerde olgiim sirasinda ortam kosullar1 da belirlenerek
g6z oniinde bulundurulmugtur. Hava sartlarinin 6lgiimii etkileye-
bilecegi diisiiniilerek ortam kogullarinin uygun olmadigi zaman-
larda 6l¢iim iptal edilerek uygun zamanda 6lgiim yapilmasi karari
alinmgtir. Hava sartlarinin 6l¢iimii olumsuz yonde etkilemesinin
ontine gegilmesi gerektigi belirlenmistir.

35
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Olgiim yapilacak ortamin kosullarini belirlemek ve uygunlugu-
nu tespit etmek amaciyla ig giivenligi 6l¢iim cihazi olarak da bilinen
PCE-EM 888 cihaz modeli kullanilmugtir. PCE-EM 888 cihaz1 gok
fonksiyonlu olarak birden fazla 6l¢limii ayn1 anda yapabilmektedir.
Bu cihaz ile igyeri ortaminin 6l¢iim 6ncesindeki riizgar hizi, sicak-
lik, nem ve basing olglimleri yapilarak galigma ortaminin yapilacak
olan 6l¢lim i¢in uygunlugunun tespiti yapilmugtir.

4.1.1. A Tsletmesi

Toblo 1: A Isletmesi 2017 Olgiimii Swasmdaki Ortam Kosullar

Cahgan | Cahstigr | Caligma Ortam Kogullar1
Kigi | Boltim | Saatleri Riizgar | Sicaklik | Nem | Basing | Yagmur
Hiz1 (°C) | %RH | (hPa) vy
(m/sn)
1. Kisi | Tarak | 08.00- 0 20 47,1 939 X
Boliimii | 16.00
2. Kigi | Dokuma | 08.00- 0 20 47,1 939 X
Boliimii | 16.00
3. Kigi | Open- | 08.00- 0 20 47,1 939 X
end 16.00
Bolimi
4. Kigi | Cer 08.00- 0 20 47,1 939 X
Boliimii | 16.00
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4.1.2. A Isletmesi

Tablo 2: A Isletmesi 2021 Olgiimii Swasmdaki Ovtam Kosullar

Calisan | Caligtig: | Caligma Ortam Kogullar:
Kisi Bolim | Saatleri R B
Riizgar | Sicaklik | Nem | Basing | Yagmur
Hiz1 (°C) | %RH | (hPa) vy
(m/sn)
1. Kisi | Tarak | 08.00- 0 22 57 930 X
Bolimii | 16.00
2. Kisi | Dokuma| 08.00- 0 22 57 930 X
Boliimii | 16.00
3. Kisi | Open- | 08.00- 0 22 57 930 X
end 16.00
Boliimii
4. Kisi Cer 08.00- 0 22 57 930 X
Bolimii | 16.00

4.1.3. B Isletmesi

Tablo 3: B Isletmesi 2017 Olgiimii Swasmdaki Ovtam Kosullar

Caligan | Galistigr | Caligma Ortam Kogullari
Kist Bolim | Saatleri R B
Riizgar | Sicaklik | Nem | Basing | Yagmur
Hiz1 (°C) | %RH | (hPa) vy
(m/sn)
1. Kigi | Dokuma| 08.00- | 0,3 27,7 | 49,8 | 939 X
Boliimii | 16.00
2. Kigi | Dokuma| 08.00- | 0,3 27,7 | 498 | 939 X
Boliimii | 16.00
3. Kisi | Dokuma| 08.00- | 0,3 27,7 | 498 | 939 X
Boliimii | 16.00
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4.1.4. B Isletmesi

Tablo 4: B Isletmesi 2021 Olgiimii Swasmdnki Ortam Kosullar:

Calisan | Caligtigr | Calisma Ortam Kogullar
Kig | Bolim ) Saatleri Riizgir | Sicaklik | Nem | Basing | Yagmur
Hizt (°C) | %RH | (hPa) vy
(m/sn)
1. Kigi | Dokuma | 08.00- | 0,02 27,8 | 13,6 | 928 X
Boliimii | 16.00
2. Kisgi | Dokuma | 08.00- | 0,02 27,8 | 13,6 | 928 X
Bolimi | 16.00
3. Kisi | Dokuma| 08.00- | 0,1 29,7 15 928 X
Bolimi | 16.00

4.1.5. C Isletmesi

Tablo 5: C Isletmesi 2017 Olgiimii Swasmdnki Ovtam Kosullar

Caligan | Calistigr | Calisma Ortam Kogullart
Kisi Boliim | Saatleri
Riizgar | Sicakhk | Nem | Basing | Yagmur
Hiz (°C) | (%RH) | (hPa) vy
(m/sn)
1. Kisi | Dokuma | 08.00- 0 11 50 929 X
Boliimii | 16.00
2. Kigi | Dokuma | 08.00- 0 11 50 929 X
Boliimii | 16.00
3. Kisi | Cozgi | 08.00- 0 11 50 929 X
Bolimii | 16.00
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Tablo 6: C Isletmesi 2021 Olgiimii Swrasmdaki Ortam Kosullar:

Calisan | Caligtig: | Caligma Ortam Kogullar:
Kisi Boliim | Saatleri
Riizgar | Sicaklik | Nem | Basing | Yagmur
Hiz1 (°C) | (%RH) | (hPa) vy
(m/sn)
1. Kisi | Dokuma | 08.00- 0 26,6 20 928 X
Bolimii | 16.00
2. Kigi | Dokuma | 08.00- 0 27 20,4 928 X
Bolimii | 16.00
3. Kisi | Cozgii | 08.00- 0 21 20 928 X
Boliimii | 16.00

4.2. Tsletmelerin Giiriiltii Olgiim Sonuglart

Isletmelerde ve igerisinde yer alan boliimlerde calisan sayisi-
na gore her boliimden kigiler belirlenerek ortamda maruz kal-
dig1 giirtiltli seviyesi belirlenmistir. Belirlenen giiriiltii seviyesi
ayn1 ortamda ¢aligan biitiin galiganlar igin esit deger oldugu kabul
edilmigtir.

Caliganlarin giiriiltii ile ilgili risklerden korunmasina dair yonet-
melik igerisinde yer alan degerler ise en diigiik maruziyet eylem de-
geri 80 dB, en yiiksek maruziyet eylem degeri 85 dB ve maruziyet
sinir degeri ise 87 dB’dir.
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4.2.1. A Isletmesi

Tablo 7: A Isletmesi 2017 Giiriiltii Olgtimii

Caligan Calistgt Caligma Olgiim
Kist Boliim Saatleri Stiresi

1. Kisi Tarak 08.00- 240
Bolimii 16.00 Dakika

2. Kisi Dokuma 08.00- 240
Bolimi 16.00 Dakika

3.Kigi | Open-end | 08.00- 240
Boliimii 16.00 Dakika

4. Kisi Cer 08.00- 240
Boliimii 16.00 Dakika

Olgiim
Sonucu

(dBA)

Sinir
Deger
(dBA)

80 dB

85dB

87 dB
80 dB

85dB

87 dB
80 dB

85dB

87 dB
80 dB

85dB

87 dB
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4.2.2. A Isletmesi

Toblo 8: A Isletmesi 2021 Giiriiltii Olgiimii

Caligan Calistigt Caligma Olgiim Olgiim Sinir

Kisi Bolim Saatleri Siiresi Sonucu Deger

(dBA) (dBA)

1. Kigsi Tarak 08.00- 480 80 dB
Bolimi 16.00 Dakika

85 dB

87 dB

2. Kisi Dokuma 08.00- 480 80 dB
Bolimi 16.00 Dakika

85 dB

87 dB

3.Kisi | Open-end | 08.00- 480 86.6 80 dB
Boliimii 16.00 Dakika

85 dB

87 dB

4. Kisi Cer 08.00- 480 83.7 80 dB
Boliimii 16.00 Dakika

85 dB

87 dB
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A igletmesinde 2017 ve 2021 yillarinda ¢alisanlarin maruz kal-
dig1 giirtiltiiyli 6lgmek amaciyla tarak boliimii, dokuma boliimii,
cer boliimii ve open-end boliimiinde ¢aligan dort ¢aliganin kisisel
giiriiltii maruziyet ol¢limii yapilmugtir. 2017 yilinda yapilan 6l-
ciimlerdeki biitiin degerler ¢aliganlarin giiriiltii ile ilgili risklerden
korunmasina dair yonetmelikte yer alan maruziyet sinir degerinin
tizerinde gitkmugtir ve kirmizi ile renklendirilmigtir. 2021 yilinda ya-
pilan ol¢iimde ise tarak ve dokuma boliimleri yine sinir degerlerin
tizerinde gikarken open-end ve cer boliimlerinde sinir degerin alti-
na diigerek sar1 renk ile renklendirilmistir.
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4.2.3. B Isletmesi

Tnblo 9: B Isletmesi 2017 Giiriiltii Olgiimii

Caligan Calistigt Caligma Olgiim Olgiim Sinir

Kisi Bolim Saatleri Siiresi Sonucu Deger

(dBA) (dBA)

1. Kigsi Dokuma 08.00- 240 82.9 80 dB
Bolimi 16.00 Dakika

85 dB

87 dB

2. Kisi Dokuma 08.00- 240 85.8 80 dB
Bolimi 16.00 Dakika

85 dB

87 dB

3. Kisi Dokuma 08.00- 240 80 dB
Boliimii 16.00 Dakika

85 dB

87 dB
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4.2.4. B Isletmesi

Toblo 10: B Isletmesi 2021 Giiriiltii Olgtimii

Caligan Calistgt Caligma Olgiim Olgiim Sinir

Kisi Boliim Saatleri Siiresi Sonucu Deger

(dBA) (dBA)

1. Kisi Dokuma 08.00- 480 85.3 80 dB
Boliimii 16.00 Dakika

85 dB

87 dB

2. Kist Dokuma 08.00- 480 86.3 80 dB
Bolimi 16.00 Dakika

85dB

87 dB

3. Kisi Dokuma 08.00- 480 80 dB
Bolimii 16.00 Dakika

85dB

87 dB

B isletmesinde 2017 ve 2021 yillarinda ¢aliganlarin maruz kal-
digr giiriiltiiyii 6lgmek amacryla dokuma boliimiinde ¢aligan 3 ¢a-
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lisanin kigisel giirtiltii maruziyet 6l¢timii yapilmigtir. 2017 ve 2021
yillarinda yapilan Ol¢timler neticesinde Olgiim yapilan 2 kisinin
degerleri sinir degerin altinda ¢ikarak sar1 renk ile renklendirilmis
ve 1 kisinin degeri sinir degerin lizerinde ¢ikarak kirmizi renk ile
renklendirilmigtir.

4.2.5. C Isletmesi

Tablo 11: C Isletmesi 2017 Giiriiltii Olgiimii

Calisan Calistigt Caligma Ol¢iim Olgiim Sinir
Kisi Bolim Saatleri Siiresi Sonucu Deger
(dBA) (dBA)

1. Kisi Dokuma 08.00- 240 81.0 80 dB
Boliimii 16.00 Dakika

85 dB

87 dB

2. Kisi Dokuma 08.00- 240 80 dB
Bolimii 16.00 Dakika

85 dB

87 dB

3. Kisi Cozgi 08.00- 240 80 dB
Boliimii 16.00 Dakika

85 dB

87 dB
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4.2.6. C Isletmesi

Tablo 12: C Isletmesi 2021 Giiriiltii Olgiimii

Caligan Calistig Caligma Olgiim Olgiim Sinir

Kisi Boliim Saatleri Siiresi Sonucu Deger

(dBA) (dBA)

1. Kisi Dokuma 08.00- 480 86.9 80 dB
Bolimi 16.00 Dakika

85 dB

87 dB

2. Kist Dokuma 08.00- 480 80 dB
Bolimi 16.00 Dakika

85 dB

87 dB

3. Kisi Cozgii 08.00- 480 80 dB
Boliimii 16.00 Dakika

85 dB

87 dB
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C igletmesinde 2017 ve 2021 yillarinda galiganlarin maruz kal-
dig giirtiltiiyti 6l¢gmek amaciyla dokuma boliimiin ¢alisan 2 kisi ve
¢Ozgii boliimiinde ¢ahigan 1 kiginin kigisel giirtiltii maruziyet Olgii-
mii yapilmigtir.

2017 yilinda yapilan 6lgiim neticesinde dokuma boliimiinde
calisanlarin birinin degeri sinir degerin {izerinde ¢ikarak kirmizi
renk ile renklendirilmis, digerinin degeri ise simir degerin altinda
cikarak sar1 renk ile renklendirilmistir. Cozgii boliimiindeki galigan
kiginin degeri de sinir degerin tizerinde ¢ikarak kirmizi ile renklen-
dirilmigtir. 2021 yilinda yapilan 6lgiimlerde dokuma boliimiinde
degisiklik olmamakla birlikte ¢ozgii boliimiindeki ¢aliganin degeri
en diigiik maruziyet eylem degerinin de altinda ¢ikarak yesil renk
ile renklendirilmistir.

4.3. Isletmelerin Toz Olciim Sonuglart

Isletmelerde ve icerisinde yer alan béliimlerde ¢alisan sayisina
gore her boliimden kisiler belirlenerek ortamda maruz kaldig: toz
seviyesi belirlenmistir. Belirlenen toz seviyesi ayni ortamda galigan
biitiin ¢aliganlar igin esit deger oldugu kabul edilmistir.

Tozla miicadele yonetmeligi ekinde toz gesitlerinin sinir deger-
lerine yer verilmistir. Bu degerler igerisinden ¢alisma igerisinde yer
verdigimiz sinir deger ise ¢aligma alanindaki solunabilir toz seviyesi
olan 5 mg/m? degeridir.
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4.3.1. A Isletmesi

Toblo 13: A Isletmesi 2017 Toz Olgiimii

Cahisan | Calistigr Boliim Toz Olgiim Sonucu | Siuir Deger
Kisi (8h) (mg/m?)
(Solunabilir Toz)

(mg/m?)

1. Kigi | Tarak Boliimii

2. Kigi | Cer Bolimii

3. Kigi | Open-end Boliimii

gl | o1 | Ut

4. Kigi | Dokuma Bolimi

4.3.2. A Tsletmesi

Toblo 14: A Isletmesi 2021 Toz Olgrimii

Calbgan | Cahsugi Boliim Toz Olgiim Sonucu | Siur Deger
Kisi (8h) (mg/m?) (mg/m?)
(Solunabilir Toz)

1. Kisi | Tarak Boliimii

2. Kigi | Cer Boliimii

3. Kisi | Open-end Boliimii

Ul | U1 | O | U

4. Kisi | Dokuma Bolimii

Aigletmesinde 2017 ve 2021 yillarinda ¢aliganlarin maruz kaldi-
g1 toz seviyesini 0l¢gmek amaciyla tarak boliimii, dokuma boliimii,
cer boliimii ve open-end boliimiinde ¢aligan dort ¢alisanin kisisel
toz maruziyet Olgiimii yapilmistir. 2017 ve 2021 yillarinda yapilan
Olgiimlerdeki biitiin degerler tozla miicadele yonetmeliginde yer
alan maruziyet sinir degerinin altinda ¢tkmugtir.
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4.3.3. B Isletmesi

Tablo 15: B Isletmesi 2017 Toz Olgtimii

Calisan | Calistigr Boliim Toz Olgiim Sonucu | Smur Deger
Kigi (8h) (mg/m?) (mg/m?)
(Solunabilir Toz)

1. Kisi | Dokuma Boliimii

2. Kigi | Dokuma Bolimii

4.3.4. B Isletmesi

Toblo 16: B Isletmesi 2021 Toz Olgiimii

Cahgan | Calistigi Boliim Toz Olgiim Sonucu | Smur Deger
Kigi (8h) (mg/m?) (mg/m?)
(Solunabilir Toz)

1. Kisi | Dokuma Bolimi

2. Kigi | Dokuma Boliimii

3. Kisi | Dokuma Boliimii

B igletmesinde 2017 ve 2021 yillarinda galiganlarin maruz kaldi-
g1 toz seviyesini 6l¢gmek amaciyla tarak boliimi, dokuma boéliimii,
cer boliimii ve open-end boliimiinde ¢aligan dort ¢aliganin kigisel
toz maruziyet Olgiimii yapilmistir. 2017 ve 2021 yillarinda yapilan
Olgtimlerdeki biitiin degerler tozla miicadele yonetmeliginde yer
alan maruziyet sinir degerinin altinda gikmugtir.
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4.3.5. C Isletmesi

Tablo 17: C Isletmesi 2017 Toz Olgtimii

Calisan | Caligtigi Boliim Toz Olgiim Sonucu | Siur Deger
Kisi (8h) (mg/m?) (mg/m?)
(Solunabilir Toz)

1. Kisi | Dokuma Boliimii

2. Kigi | Cozgii Bolimii

4.3.6. C Isletmesi

Tablo 18: C Isletmesi 2021 Toz Olgtimii

Calbgan | Cahstigi Boliim Toz Olgiim Sonucu | Sinir Deger
Kigi (8h) (mg/m?) (mg/m?)
(Solunabilir Toz)

1. Kisi | Dokuma Boliimii

2. Kigi | Dokuma Bolimii

3. Kigi | Cozgili Boliimii

Cigletmesinde 2017 ve 2021 yillarinda ¢aliganlarin maruz kaldi-
g1 toz seviyesini 0l¢gmek amaciyla tarak boliimii, dokuma boliimii,
cer boliimii ve open-end boliimiinde ¢alisan dort galiganin kigisel
toz maruziyet Olgiimii yapilmistir. 2017 ve 2021 yillarinda yapilan
Olgiimlerdeki biitiin degerler tozla miicadele yonetmeliginde yer
alan maruziyet sinir degerinin altinda gtkmugtir.
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4.4. Degerlendirmeye Alinan Calisanlarin Saglik
Verilerinin Incelenmesi

Tablo 19: Calisanlarm Cinsiyet Daglima

CINSIYET FREKANS YUZDE KUMULATIF
YUZDE
ERKEK 85 85,0 85,0
KADIN 15 15,0 100,0
TOPLAM 100 100,0

Tablo 20: Calisanlarm Egitim Durumlar:

EGITIM FREKANS YUZDE KUM_ULATiF
DURUMU YUZDE
ILKOKUL 35 35,0 35,0

LISANS 2 2,0 37,0

LISE 27 27.0 64,0
ORTAOKUL 31 31,0 95,0
ON LISANS 5 5,0 100,0

TOPLAM 100 100,0

Tablo 21: Calwsanlarm Medeni Durumlar:

MEDENI FREKANS YUZDE KUM_ULATiF
DURUM YUZDE
BEKAR 7 7.0 7.0
BOSANMIS 3 3,0 10,0
EVLI 90 90,0 100,0
TOPLAM 100 100,0
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Tablo 22: Calwsanlarm Yas Dagilunlar:

YAS FREKANS YUZDE KUMULATIF YUZDE
25 1 1,0 1,0
26 3 3,0 4,0
27 1 1,0 5,0
28 6 6,0 11,0
29 4 4,0 15,0
30 2 2,0 17,0
31 7 7,0 24,0
33 3 3,0 27,0
34 5 5,0 32,0
35 8 8,0 40,0
36 5 5,0 45,0
37 8 8,0 53,0
38 4 4,0 57,0
39 5 5,0 62,0
40 8 8,0 70,0
41 2 2,0 72,0
42 7 7,0 79,0
43 5 5,0 84,0
44 3 3,0 87,0
45 5 5,0 92,0
47 1 1,0 93,0
48 1 1,0 94,0
49 3 3,0 97,0
50 2 2,0 99,0
56 1 1,0 100,0

TOPLAM 100 100,0




Tablo 23: Calwsanlarm Dogum Yerleri
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DOGUM YERI | FREKANS YUZDE KUMULATIF
YUZDE

ALMANYA 3 3,0 3,0
BANAZ 7 7,0 10,0
BESNI 3 3,0 13,0
BORNOVA 1 1,0 14,0
CIVRIL 1 1,0 15,0
EMET 1 1,0 16,0
GEDiz 11 11,0 27,0
GUMUSHANE 1 1,0 28.0
HOCALAR 1 1,0 29,0
ISPIR 1 1,0 30,0
1ZMIR 2 2,0 32,0
KARAHALLI 3 3,0 35,0
KULA 1 1,0 36,0
MELIKGAZI 1 1,0 37,0
SANDIKLI 3 3,0 40,0
SELENDI 5 5,0 450
SIVASLI 4 40 49.0
SAPHANE 1 1,0 50,0
USAK 50 50,0 100,0

TOPLAM 100 100,0
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Toblo 24: Calssanlarm Ise Givis Yillar

ISE GIRIS FREKANS YUZDE KUMULATIF
YILLARI YUZDE
1998 1 1,0 1,0
2000 1 1,0 2,0
2003 1 1,0 3,0
2004 1 1,0 4,0
2005 1 1,0 5,0
2006 3 3,0 8,0
2007 5 5,0 13,0
2008 2 2,0 15,0
2009 2 2,0 17,0
2010 2 2,0 19,0
2011 7 7,0 26,0
2012 2 2,0 28,0
2013 3 3,0 31,0
2014 3 3,0 34,0
2015 19 19,0 53,0
2016 22 22,0 75,0

2017 25 25,0 100,0
TOPLAM 100 100,0




Ziya Ersoy | 55

Tiablo 25: Calsanlarm Gorvev Aldyj Boliimler

CALISILAN FREKANS YUZDE KUMULATIF
BOLUM YUZDE
CER 2 2,0 2,0

COZGU 29 29,0 31,0
DOKUMA 57 57,0 88,0
OPEN-END 9 9,0 97,0
TARAK 3 3,0 100,0
TOPLAM 100 100,0
Tablo 26: Tansmlayics Istatistikler
'TANIMLAYICI EN EN |ORTALAMA | STANDART
ISTATISTIKLER | DUSUK | YUKSEK SAPMA
YAS 25 56 37,29 6,453
ISE GIRIS 1998 2017 2013.,61 4187
DOGUM YILI 1965 1996 1983,71 6,453

Toblo 27: Sayf Kulak 1. Olgiim Sonuglarmmn Cinsiyet Ile Karsiastirdmass

SAG KULAK 1. OLCUM TOPLAM

HAFIF [NORMAL |ORTA| TIZDE

ISITME

GUCLUGU
o ERKEK | 13 72 0 0 85

CINSIYET

KADIN | 0 14 1 0 15
TOPLAM 13 86 1 0 100
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Toblo 28: Sol Kulak 1. Olgiim Sonuglarmn Cinsiyet Ile Kavsilasturilmast

SOL KULAK 1. OLCUM TOPLAM
HAFIF | NORMAL | TIZDE ISITME
GUCLUGU
o ERKEK | 10 75 0 85
CINSIYET
KADIN | 1 14 0 15
TOPLAM 11 89 0 100

Tablo 29: Sasf Kulak 1. Olgiim Sonuglarmmn Gorev Ile Karsiasturilmass

SAG KULAK 1. OLCUM TOPLAM

HAFIF NORMAL |ORTA|  TIZDE

[STTME

GUCLUGU
CER 1 1 0 2
= COZGU 1 28 0 29
-% DOKUMA | 6 50 0 57
© |OPEN-END| 4 5 0 9
TARAK 1 2 0 3
TOPLAM 13 86 0 100
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Tablo 30: Sol Kulak 1. Olgiim Sonuglarmm Govev Ile Kavsilagtirimase

SOL KULAK 1. OLCUM  ([TOPLAM
HAFIF | NORMAL| TIZDE

ISTIME |

GUCLUGU
CER 0 2 0 2
COZGU 0 29 0 29
GOREVI | DOKUMA | 7 50 0 57
OPEN-END| 3 6 0 9
TARAK 1 2 0 3
TOPLAM 11 89 0 100

Toblo 31: Sayp Kulak 2. Olgiim Sonuglarmm Govev Ile Karsiastuimas:

SAG KULAK 2. OLCUM TOPLAM
HAFIF |[NORMAL| TIZDE
[STTME
GUGLUGU
CER 1 1 0 2
COZGU 0 28 1 29
GOREVI| DOKUMA 4 50 3 57
OPEN-END 1 7 1 9
TARAK 1 2 0 3
TOPLAM 7 88 5 100
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Toblo 32: Sol Kulak 2. Olgiim Sonuglarmm Girev Ile Kavsilastuilmase

SOL KULAK 2. OLCUM TOPLAM
HAFIF | NORMAL | TIZDE
[STTME
GUCLUGU
CER 1 1 0 2
cOzZGU 0 28 1 29
GOREVI | DOKUMA 5 46 6 57
OPEN-END 1 7 1 9
TARAK 1 2 0 3
TOPLAM 8 84 8 100

Toblo 33: Sayf Kulak 1. Olgiim Sonuglarmm Fabrikalara Gore Dagilum

SAG KULAK 1. OLCUM TOPLAM
HAFIF | NORMAL | ORTA | TIZDE
ISITME
GUCLUGU
A 9 16 0 0 25
g

% B 1 30 1 0 32
P C 3 40 0 0 43
TOPLAM 13 86 1 0 100
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Toblo 34: Sol Kulak 1. Olgiim Sonuglarmm Fabrikalara Gore Dagnluma

SOL KULAK 1. OLCUM TOPLAM
HAFIF |[NORMAL| TIiZDE
ISITME
GUCLUGU

A 7 18 0 25
FABRIKA B 1 31 0 32
C 3 40 0 43
TOPLAM 11 89 0 100

Tablo 35: Sayf Kulak 2. Olgiim Sonuglarmn Fabrikalara Gove Dagjilima

SAG KULAK 2. OLCUM TOPLAM

HAFIF | NORMAL | TIZDE
ISITME
GUCLUGU
A 5 19 1 25
FABRIKA B 1 31 0 32
C 1 38 4 43
TOPLAM 7 88 5 100
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Toblo 36: Sol Kulak 2. Olgiim Sonuglarmm Fabrikalara Gorve Dagnlum

SOL KULAK 2. OLCUM TOPLAM
HAFIF |[NORMAL| TIZDE
ISITME
GUCLUGU
A 5 19 1 25
FABRIKA B 1 30 1 32
2 35 6 43
TOPLAM 8 84 8 100

Tablo 37: Akcigier 1. Olgiim Sonuglarmmn Cinsiyete Gore Dagfrlum

AKCIGER 1. OLCUM TOPLAM
NORMAL SAG
HEMIDIAFRAGMA
EVANTRASYONU
. ERKEK 84 1 85
CINSIYET
KADIN 15 0 15
TOPLAM 99 1 100

Toblo 38: Akciger 2. Olgiim Sonuglarmm Cinsiyete Gore Dagilima

AKCIGER 2. OLCUM TOPLAM
KTO KALP NORMAL
LEHINE ARTMIS,
AORT TOPUZU
BELIRGINLESMIS
. ERKEK 1 80 85
CINSIYET
KADIN 0 15 15
TOPLAM 1 95 100
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Tablo 39: Akcigier 1. Olgiim Sonuglarmn Govev Ile Karsiastuilmast

AKCIGER 1.0LCUM TOPLAM
NORMAL ~ SAG
HEMIDIAFRAGMA
EVANTRASYONU
CER 2 0 2
COZGU 29 0 29
GOREVI | DOKUMA 56 1 57
OPEN-END 9 0 9
TARAK 3 0 3
TOPLAM 99 1 100

Tablo 40: Akciger 2. Olgiim Sonuglarmn Govev Ile Karsiastuilmas

AKCIGER 2. OLCUM TOPLAM
KTO KALP LE- | NORMAL
HINE ARTMIS,
AORT TOPUZU
BELIRGINLES-
MIS
CER 0 2 2
cOZGU 1 27 29
GOREVI | DOKUMA 0 55 57
OPEN-END 0 8 9
TARAK 0 3 3
TOPLAM 1 95 100
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Tablo 41: Akciger 1. Olgiim Sonuglarmm Fabrikalara Gire Dagjilum

AKCIGER 1. OLCUM TOPLAM
NORMAL SAG
HEMIDIAFRAGMA
EVANTRASYONU
A 24 1 25
FABRIKA B 32 0 32
43 0 43
TOPLAM 99 1 100

Toblo 42: Akciger 2. Olgiim Sonuglarmm Fabrikalara Gore Dagilum:

AKCIGER 2. OLCUM TOPLAM
NORMAL
A 22 25
FABRIKA 31 32
42 43
TOPLAM 95 100

Tablo 43: SFT 1. Olgiim Sonuglarmn Cinsiyete Gove Dagjslvma

SFT 1. OLCUM TOPLAM
HAFIF | NORMAL | ORTA
o ERKEK 13 68 4 85
CINSIYET
KADIN 2 11 2 15
TOPLAM 15 79 6 100
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Toblo 44: SFT 2. Olgiim Sonuglarmm Cinsiyete Give Dagjiluma

SFT 2. OLCUM TOPLAM
HAFIF | NORMAL | ORTA | ZAYIF
o ERKEK 3 50 3 29 85
CINSIYET
KADIN 0 10 1 4 15
TOPLAM 3 60 4 33 100

Tablo 45: SFT 1. Olgiim Sonuglarmm Girev e Karvsidastuilmase

SET 1. OLCUM TOPLAM
HAFIF | NORMAL | ORTA

CER 0 2 0 2

CcOZGU 3 23 3 29

GOREVI | DOKUMA 10 44 3 57
OPEN-END 1 8 0 9
TARAK 1 2 0 3

TOPLAM 15 79 6 100

Tablo 46: SFT 2. Olgiim Sonuglarmm Gorev lle Kavsidastuimass

SFT 2. OLCUM TOPLAM
HAFIF | NORMAL | ORTA | ZAYIF

CER 0 2 0 0 2

| cozcU | 2 18 1 8 29
5 DOKUMA 34 1 21 57
'8 (gfg' 0 5 0 4 9
TARAK 0 1 2 0 3
TOPLAM 60 4 33 100
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Tablo 47: SFT 1. Olgiim Sonuglarmm Fabrikalara Gorve Dagilums

SFT 1. OLCUM TOPLAM
HAFIF | NORMAL | ORTA
4 21 0 25
FABRIKA 4 24 4 32
7 34 2 43
TOPLAM 15 79 6 100

Toblo 48: SFT 2. Olgiim Sonuglarmn Fabrikalava Gore Dagnlma

SFT 2. OLCUM TOPLAM
HAFIF | NORMAL | ORTA | ZAYIF
0 13 2 10 25
FABRIKA 2 21 2 7 32
1 26 0 16 43
TOPLAM 3 60 4 33 100




BOLUM 5

5. Tartigma ve Sonug

Caligma igerisinde tekstil sektoriinde galiganlarin toz ve giirtiltii
maruziyetleri degerlendirilmig, olglimler yapilmig ve 6nlem alin-
mas1 gereken alanlar tespit edilmeye ¢aligtlmistir. Yapilan 6lgtimler
calisanlarin giiriilti ile ilgili risklerden korunmasina dair yénetme-
lik ve tozla miicadele yonetmeligi igerisinde yer verilen maruziyet
degerleri ile kargilagtirilmugtir. Olgiimler Usak ili igerisinde bulunan
3 farkli tekstil fabrikasinin boliimleri igerisindeki bazi ¢alisanlar
tizerinde gergeklestirilmistir.

Yapilan giiriiltii 6lglimleri neticesinde sinir degerlerin ¢ok iize-
rinde olan alanlar tespit edilmistir. Bu 6lgiimlerde kirmizi renk ile
belirtilen alanlarda igveren 6nlem almadan ¢aliyma yapmamasi ge-
rektigi, sar1 renk ile belirlenen alanlarda ise ¢alisanlar igin kisisel
koruyucu donanimlar1 bulundurmasi veya kullandirmas: gerektigi
ortaya gtkmugtir. Caligma kosullarinin uygun oldugu alanlar da ye-
sil renk ile renklendirilmistir. Olgiim sayist boliimlerde galisan kisi
sayisina gore belirlenmig ve elde edilen deger o boliimde ¢alisanlar
igin ayn1 oldugu kabul edilmektedir.

Tablo 12 igerisinde de goriildiigii tizere giiriiltii ol¢iimiinde
fabrika igerisinde ayni boliimde birden fazla galisan tizerinde yapi-
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lan ol¢timlerde degerlerin farkli ¢iktig1 gozlenmektedir. Bu durum
Olgiim yapilan giin igerisinde ¢aliganlar1 boliimlerde farkl alanlar-
da bulunma kosullarindan kaynaklanabilmektedir. Ayn1 boliimde
farkli sonuglar ile kargilagildigi durumlarda igveren bu alandaki en
yiiksek degeri goz ontinde bulundurarak o boliimde ¢alisanlara en
yiiksek deger tizerinden koruyucu 6nlem saglamasi gerekmektedir.

Olgiimler sirasinda galisanlarin sonuglarmnin farkh gikabilmesi-
nin nedenlerinden bazilar1 da ¢aliganin tiretim sirasinda makine-
lere olan uzakhig ve sabit olarak ¢aliymamalar1 nedeniyle giirtiltii
veya toz seviyesinin yogun oldugu alanlarda uzakta olduklar: di-
stilmektedir. Ayrica ol¢iim yapilan cihazlarin bir vardiya boyunca
caliganlarin tizerinde oldugu bilinerek bu siiregte yalnizca tiretimde
caligtiklart aralik olmamakla birlikte temel ihtiyaglarini gordiikleri
yemek yedikleri zaman dilimleri de bulunmaktadir.

Ayni boliim igerisinde 2017 yilinda yapilan ol¢iimlerin 2021
yilinda yapilan dl¢iime gore diigmesinin veya yiikselmesinin neden-
leri;

> Caliganin sabit olarak ¢aligmamasi yani gezerek ¢aligmasi ne-
deniyle toz ve giiriiltii yogunlugundan uzaklagmasi,

> Yillar arasinda makinelerin sayisinda olabilecek degisiklikler,

» Makinelerin daha iyi teknolojinin uygulandig1 yeni makine-
ler ile degisebilmesi,

> Olgiim yapilan giin icerisinde ¢aligmamn tam kapasite ile
yapilmamug olarak daha az makinenin galigtyor olabilmesi
diistiniilebilmektedir.

2017 ve 2021 yilinda yapilan toz Ol¢timleri neticesinde fabrika-
larda alinan 6nlemler ve havalandirmalarimnin uygun sekilde olmasi
ve gerekli 6nlemlerin alinmig olmast nedeniyle toz yogunlugunun
fazla olabilecegi diigtiniilen alanlarda dahi sinir degerin altinda ¢ik-
mugtir. Boliimler igerisinde ¢aliganlarin hepsinin ayni seviyede toza
maruz kaldig1 kabul edilerek gerekli 6nlemlerin alindig1 ve ortam-
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da bulunan tozun solunabilir tozun maruziyet sinir degerinin altin-
da ¢iktig tespit edilmigtir.

Calisma igerisinde degerlendirmeye alinan galisanlarin en az 3
yildir bu igletmelerde ¢algtiklart bilinmektedir. Ancak ¢ahisanlarin
saglik verilerinde ortaya gikabilecek olan olumsuzluklarin bu iglet-
melerde ortaya ¢iktigini net olarak sdylemek miimkiin degildir. Sag-
lik sorunlarinin neden oldugu etkenleri ve bu kigilerin daha 6nce
caligtigy igler ile isletmelerin de degerlendirilmesi gerekmektedir.

Calisanlarin saglik durumlarinin tespit edilebilmesi igin boliim-
lerde ¢alisan 100 kisi degerlendirmeye alinmig ve 2016 yili ile 2020
yullart arasinda en geg 3 yilda bir tekrar edilen periyodik saglik ra-
porlart incelenmigtir. Saghk raporlarinda ¢alisanlara odyometri
(kulak 6l¢iimii), solunum fonksiyon testi ve akciger filmi iglemleri

yapilmugtir.

Degerlendirmeye alinan ¢alisanlar i¢in doldurulmus olan igye-
r1 hekimi ve diger saghk personelinin gorev, yetki, sorumluluk ve
egitimleri hakkinda yonetmeliginin ek-2 igerisinde yer verilen ise
giris muayene formu veya periyodik muayene formu kisilerin s6zli
beyani ile doldurulmug olup kesinlik arz etmemektedir.

Tablo 19 igerisinde degerlendirmeye alman 100 ¢aliganin cin-
siyet dagilimmna yer verilmektedir. Bu tabloya gore ¢aliganlarin
%3851 erkeklerden %15°1 ise kadinlardan olugmaktadir.

Degerlendirmeye alinan galiganlarin egitim durumlar: ise Tab-
lo 20 igerisinde gosterilmigtir. Bu tabloya gore galiganlarin %351
ilkokul, %311 ortaokul, %27’si lise, %51 On lisans ve %2’si ise
lisans mezunudur. Fabrikalarda ¢aligan kisilerin biiytik ¢ogunlugu-
nun egitim seviyelerinin diigiik oldugu gozlenerek bu durum ki-
sisel koruyucuyu kullanmak, egitimleri anlamak ve dogru sekilde
yerine getirebilmek agisindan 6nem arz etmektedir.

Tablo 21 igerisinde degerlendirmeye alinan ¢alisanlarin me-
deni durumlarma yer verilerek %90’ 1nin evli, %7’sinin bekar ve
%3’iiniin boganmig oldugu goriilmektedir.
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Calhganlarin yag dagilmlarin1 da goz Oniine almak gerekirse
Tablo 22°de 25 ile 56 yas arasinda olduklar1 belirtilmistir. Tabloya
gore 25-30 yas arasinda %17, 31-35 yag arasinda %23, 36-40 yas
arasinda %30, 41-45 yas arasinda %22, 46-50 yas arasinda %7 ve
50 yas tizeri ise %1 kiginin yer aldig1 gozlenmektedir.

Caligma Usak ili sinirlar igerisinde yapilmasindan kaynakli olarak
degerlendirmeye alinan galisanlarin gogunlugunun dogum yeri il mer-
kezi veya ilgelerden olugmaktadir. Tablo 23 igerisinde bu durum de-
gerlendirilerek dogum yeri Usak il merkezi olanlar %50, Banaz, Kara-
halli, Sivash ve Hocalar gibi Usak ili ilgeleri veya koylerinden olanlar
%]15°dir. Yurt diginda (Almanya) dogmus olanlar %3, Giimiighane,
Izmir gibi farklr il merkezlerinde dogmug olanlar %3, Besni, Bornova,
Civril, Emet, Gediz, ispir, Kula, Melikgazi, Sandikli, Selendi ve Sap-
hane gibi farkl illerin ilgelerinde dogmus olanlar ise %29°dur.

Caliyma igerisinde degerlendirilen kisiler ilgili ig yerinde en
az 3 yidir galigtyor olmast gerektigi sart1 aranmug ve kisiler buna
gore belirlenmigtir. Ige girig yillart 2017 veya daha ge¢mis yillarda
olanlar degerlendirmeye alinmistir. Tecriibeli ¢aligsanlar1 segmenin
bir diger nedeni ise yapilan saghik muayenelerinin eskisi ile yenisi
arasindaki farki inceleyebilmek igindir. Bu kapsamda galiganlarin
ise baglama yillar1 Tablo 24°de yer almaktadir. Bu tabloya gore ise
baglama yili 1998-2005 arasinda olanlar %5, 2006-2010 arasinda
olanlar %14, 2011-2015 arasinda olanlar %34 ve 2016 veya 2017
olanlar ise %47 oraninda oldugu goriilmektedir.

Tablo 25 igerisinde fabrikada ¢aliganlarin hangi boliimde gorev
yaptiklari yer almaktadir. Caligmamuz igin fabrikalarda toz ve gii-
riiltii etkeninin yogun olabilecegi diisiiniilen boliimlerde ¢alisan ki-
siler degerlendirilmistir. Buna gore degerlendirmeye alinan ¢alisan-
larin %57’si dokuma, %29u ¢ozgii, %9u open-end, %3’ii tarak
ve %2’si de cer boliimlerinde gorev yapmaktadir. Open-end, tarak
ve cer boliimiinde gore alan galigan sayisinin diger boliimlere gore
daha az olmasinin sebebi ise yalnizca bir fabrikada bu boliimlerin
yer almasindan kaynakhdur.
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Tanimlayicr istatistikler olarak yer verilen Tablo 26°da ise deger-
lendirilen galisanlarin ige girig yillari, yaglar1 ve dogum yillarinin en
diisiik ve en yiiksek degerlerine yer verilmigtir. Ayni zamanda bu
degerlerin ortalamasi ve standart sapmasi da yer almaktadur.

Calisanlarin cinsiyetleri ve ilk yapilan saglik muayenelerindeki
kulak testi sonuglar1 Tablo 27 ve Tablo 28 de yer almaktadir. Sag ve
sol kulaklar 6lgtimlerde ayri ayr1 degerlendirmeye alinmig ve tablo-
lara da bu sekilde yansimugtir. Degerlendirmeye alinan galiganlarin
gogunlugu erkeklerden olugmasindan kaynakli olarak hafif seviyeli
isitme kaybr da erkeklerde daha fazla oldugu gozlemlenmistir. Tlk
yapilan olgtimler neticesinde sag kulakta hafif seviyeli isitme kayb1
olan ¢aliganlar %13, orta seviyeli isitme kayb1 olan ¢alisanlar ise
%]1°dir. Bu durum sol kulakta farklilik gostermekle birlikte orta
seviyeli igitme kayb1 goriilmemis ve hafif seviyeli isitme kayb1 %11
olarak belirtilmistir.

Tablo 29 ve Tablo 30 icerisinde ¢aliganlarin gorev aldig1 boliim-
ler ve ilk yapilan kulak olgiimlerinin sonuglar1 degerlendirilmistir.
Tablo 31 ve Tablo 32°de ise boliimler daha sonra yapilan kulak
Olgtimleri ile kiyaslanmugtir. Bu degerlendirmelerin yani sira fab-
rikalar igerisinde gergeklestirilen ortam Olgiimlerini de goz 6niine
alinmasi gerekmektedir. Yapilan ortam 6l¢iimlerinde neredeyse her
boliimde kirmizi rengin var oldugunu ve bu yerlerin ¢alisanlar igin
bir risk faktorii olusturdugu bilinmelidir. Tablolardan hareketle ¢a-
lisanlarin boliimler igerisinde giirtiltii agisinda yiiksek riskli alanlar-
da galigtiklar1 bilinmekte ve ilk 6lgiim ile sonradan yapilan kulak 61-
¢iimii arasinda ciddi fark oldugu gozlemlenmektedir. Tlk lgiimde
boliimlerde gorev alan kisilerin sag kulaginda %13 oraninda hafif
seviyeli igitme kaybi, %1 oraninda ise orta seviyeli igitme kaybi
oldugu gortlmiistiir. Sol kulakta ise %11 oraninda hafif seviyeli
isitme kaybr vardir. Tablo 31 ve Tablo 32°de yer alan 2. 6l¢iimde ise
degerlendirmeye alinan galisanlarin sag kulaginda %7 oraninda ha-
fit seviyeli isitme kaybi, %5 oraninda ise tiz seslerde igitme giigligti
oldugu goriilmektedir. Bu durum sol kulakta ise %8 hafif seviyeli
isitme kaybi, %8 tiz seslerde isitme giigliigii olustugu seklindedir.
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Yapilan ortam Olglimlerinde de goriildiigii tizere giiriiltii ciddi bir
risk faktorii olup ¢alisanlar tizerinde de bu etkiyi gostererek ince
sesleri duyamama gibi bir sorunu ortaya koymustur.

Giiriiltii riskinde ozellikle ¢aliganlarin dokuma béliimiinde so-
run yagayacaklart ve sonuglarinda buna nazaran daha yiiksek ¢ika-
cag1 diistiniiliirken ¢aliganlar i¢in open-end, tarak ve cer boliimleri
de oransal olarak ciddi risk olugturan boliimler oldugu goriilmek-
tedir.

Tablo 33 ve Tablo 34 igerisinde fabrikalar ile bu fabrikalar ige-
risinde gorev yapan caliganlarin ilk yapilan sag ve sol kulak 6l¢tim
sonuglarina yer verilmektedir. Tablo 35 ve Tablo 36°da ise fabrika-
lardaki ayn1 ¢ahisanlarin 2. yapilan kulak olgtimleri yer almaktadir.
Olgiimler neticesinde A fabrikasinda degerlendirmeye alinan cali-
san sayis1 diger fabrikalara gore daha az olmasina ragmen igitme
sorunu yagayan is¢i sayisi oransal olarak diger fabrikalara gore daha
ylksektir.

Yapilan kulak testi Olgiimleri neticesinde cinsiyet, gorev yapilan
boliim veya fabrika temelli olarak yiiksek veya diigiik ¢ikmasinin
birden ¢ok etkeni bulunabilmektedir. Bunlardan bazilar1 ise kigisel
koruyucuyu dogru ve siirekli kullanmak, galigilan alanlardaki maki-
nelerin tiretim yili ve galigma gekli, makine sayist ve konumlandiril-
mas1 6rnek verilebilir.

Tablo 37 — Tablo 48 igerisinde istatistiksel olarak degerlendiri-
len ¢alisanlarda yapilan solunum fonksiyon testi ve akciger filmle-
rinin cinsiyet, gorev ve fabrikalara gore dagilimlar1 verilmistir. Ve-
rilen degerler neticesinde yaganan sorunlar toz etkeninden kaynakl
olmadig tespit edilmistir.

Usak ili igerinde tekstil sektortinde tiretim yapan ii¢ igletmenin
caliganlarinin maruz kaldig: kisisel toz ve giiriiltii 6l¢lim sonuglari
goz oniinde bulundurularak 6l¢iim sonuglar: tablolar halinde be-
lirtilmis ve yapilan 6lglim sonuglarina gore tablolar ayr1 ayr1 deger-
lendirilmigtir.
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Yapilan degerlendirmeler ve 6lgtim sonuglari neticesinde tekstil
sektoriinde bulunan ve farkli tiretim gekli ile farkli makineleri de
bulunan igletmelerde toz ve giiriiltiiniin ¢alisanlar agisindan ciddi
oneme sahip oldugu agik¢a ortaya konulmustur.

Tekstil sektoriinde kullanilan ham maddenin elyaf olmasi ve
olusan toz partikiillerinin boyutunun kiigiik ¢aplarda olmasi gali-
sanlar agisinda ciddi saglik tehlikeleri ortaya koymakta ve partikiil-
lerin gapinin kiigiik olmasi ¢aliganlarin akcigerine kadar ulagarak
mesleki akciger hastaliklarina yol agmaktadir.

Sektor igerisinde kullanilan makineler nedeniyle ortaya ¢ikan
giiriiltii diizeyi de aym1 gekilde ¢ahisanlarin duyu organini olumsuz
yonde etkilemekte ve uzun siireli maruziyet sonucunda ise ¢aligan-
larda sagirliga neden olmaktadir.

Yapilan aragtirmalar, Olgtimler ve degerlendirmeler sonucunda
ise tekstil sektoriinde tiretim yapan igverenler ¢aliganlarin daha sag-
liklt ve verimli bir ¢alisma ortaya koyabilmesi amaciyla 6ncelikle
kaynakta koruma denilen toz veya giiriiltiiyii ortaya ¢ikaran kay-
nak iizerinde gerekli koruyucu 6nlemleri almalidir (Shaikh, 2018).
Kaynakta alinan 6nlemler her ¢aliyma kogulunda ve ¢aligma alanin-
da yeterli olamayabiliyor. Bu nedenle kaynakta alinan 6nlemlerin
yetersiz kaldig1 durumlarda ise ortamda koruma 6nlemi yani toplu
koruma o6nlemi alinmali ve ¢aliganin ¢aligtigr boliimiin igerisinde
alinmasi gereken onlemler alinmalidir.

Kaynakta ve ortamda onlemler alinmasina ragmen yine de ga-
ligilan ortam ¢aliganin verimli bir sekilde galiymasina uygun olma-
mas1 durumunda ise o ortamda ¢galiganin kendisinde aldigimiz 6n-
lem olan kigisel koruyucu donanimlar igveren tarafindan galiganlara
saglanmalidir. Caliganlarin tretimi sagladigi ortama uygun olan
kigisel koruyucu donanimi belirlemek amaciyla kisisel koruyucu
donanim yonetmeligi ve eklerinden yardim alinarak ¢aligilan or-
tamda galigan saghig igin en uygun olan kisisel koruyucu donanim
belirlenmeli ve ¢aliganlarin bunu kullanmasi saglanmahdir.






Kaynakga

Agirgan, M. (2020). Tekstil Ve Konfeksiyon Sektoriinde Is Saglig1 Ve
Giivenligi Farkindahk Ve Uygulanabilirlik Arastirmasi: Trak-
ya Ornegi. Istanbul Ticaret Universitesi Fen Bilimleri Dergisi,
19(37), 57-68.

Aile Ve Caligma. (2016). Nisan 10, 2021 Tarihinde Https://Www.
Ailevecalisma.Gov. Tr/Medias/4599/Rehber28.Pdf Adresinden
Alindi

Arbak, P. (2010). Mesleki Astim Ve Bisinosis. Klinik Gelisim, 23(4),
23-28.

Azadboni, Z. D. (2018). Effect Of Occupational Noise Exposure On
Sleep Among Workers Of Textile Industry. Journal Of Clinical
& Diagnostic Research, 12(3), 18-21.

BAKANLIGI, T. M. (2012). Tekstil Teknolojisi. Nisan 23, 2021 Tari-
hinde Http://Megep.Meb.Gov. Tr/Mte_Program_Modul/Mo-
duller_Pdf/Open%20-End%20%C4%B0plik%20Makinesi.
Pdf Adresinden Alinds

Bakirci, N. (2015). PAMUK IPLIK URETIMI VE ISCI SAGLI-
GINA ETKILERI. Mesleki Saglik Ve Giivenlik Dergisi, 3(9),
12-23.

Bakirct, N. (2015). PAMUK IPLIK URETIMI VE ISCI SAGLIGI-
NA ETKILERI. Mesleki Saglik Ve Giivenlik Dergisi (MSG),
3(9), 12-23.

73



74 | Tekstil Sektoriinde Calisanlarm Toz ve Giiriiltii Maruziyetlevinin Incelenmesi

BALKIR, Z. G. (2012). Is Saghg1 Ve Giivenligi Hakkinin Korunma-
st: Igverenin Is Saglig1 Ve Giivenligi Organizasyonu. SGD-Sos-
yal Giivenlik Dergisi.

CEVHERI, C. I. (2020). DUNYADA VE TURKIYE’DE PAMUK
URETIMININ TEKSTIL SEKTORU ACISINDAN ONE-
MI. Harran Universitesi Miihendislik Dergisi, 5(2), 71-81.

Cigek, O. &. (2016). Diinyada Ve Tiirkiye’de Is Sagligi Ve Is Giiven-
liginin Tarihsel Gelisimi. Hak Ts Uluslararasi Emek Ve Toplum
Dergisi, 106-129.

EDIZ, 1. G. (2001). MADENCILIKTE TOZLARA BAGLI MES-
LEK HASTALIKLARI. Dumlupmar Universitesi Fen Bilim-
leri Enstitiisii Dergisi, 111-120.

Jayawardana, T. S. (2014). Analysis And Control Of Noise In A Tex-
tile Factory. International Journal Of Scientific And Research
Publications, 4(12), 1-7.

Karadeniz, O. (2012). Diinya’da Ve Tiirkiye’de Is Kazalar1 Ve Meslek
Hastaliklar1 Ve Sosyal Koruma Yetersizligi. Calisma Ve Top-
lum, 34(3), 15-75.

KODALOGLU, M. &. (2021). COZGULU ORME ISLETMESIN-
DE TOZ MARUZIYET OLCUMLERININ IS SAGLIGI
VE GUVENLIGI ACISINDAN DEGERLENDIRILMESI.
International Journal Of Engineering And Innovative Resear-
ch, 3(1), 1-11.

Mevzuat Bilgi Sistemi. (2006, Haziran 16). Mart 21, 2021 Tarihinde
Https://Www.Mevzuat.Gov. ITr/Mevzuat:Mevzuatno=5510&-
Mevzuattur=1&Mevzuattertip=>5 Adresinden Alind:

Mevzuat Bilgi Sistemi. (2013, Kasim 5). Mart 28, 2021 Tarihinde Ht-
tps://Www.Mevzuat. Gov. Tr/Mevzuat?Mevzuatno=18989&-
Mevzuattur=7&Mevzuattertip=>5 Adresinden Alind:

Mevzuat Bilgi Sistemi. (2013, Temmuz 28). Nisan 10, 2021 Tari-
hinde Https://Www.Mevzuat.Gov. Tr/Mevzuat? Mevzuat-
no=18647&Mevzuattur=7&Mevzuattertip=5  Adresinden
Alindi

Ni, C. H. (2007). Associations Of Blood Pressure And Arterial
Compliance With Occupational Noise Exposure In Female



Ziya Ersoy | 75

Workers Of Textile Mill. Chinese Medical Journal, 120(15),
1309-1313.

Niu, S. (2010). Ergonomics And Occupational Safety And Health:
An ILO Perspective. Applied Ergonomics, 41(6), 744-753.

Pellicer, E. C. (2014). A Method To Estimate Occupational Health
And Safety Costs In Construction Projects. KSCE Journal Of
Civil Engineering, 18(7), 1955-1965.

Penta Otomasyon. (Tarih Yok). (Penta Otomasyon) Haziran 6, 2021
Tarihinde Hittp://Pentaotomasyon.Com. Tr/Assets/Docu-
ments/Bucklipraplustb_LP_5_T100_805_20130711_142743.
Pdf Adresinden Alindt

Prof.Dr.Emel Onder, D. B. (Tarih Yok). Tekstil Miihendisligine Gi-
rig - DOKUMA TEKNOLOJISI. Mayis 1, 2021 Tarihinde
Https:/, /Web.Itu.Edu. Tr/ ~Berkalpo/TEK111.Pdf Adresinden
Alinds

Shaikh, M. A. (2018). An Assessment Of Hazards And Occupational
Health & Safety Practices For Workers In The Textile Industry:
A Case Study. Journal Of Academic Research In Business And
Social Sciences, 8(12), 333-347.

Svantek. (Tarih Yok). (Svantek) Haziran 6, 2021 Tarihinde Https://
Svantek.Com/Products/Sv-104-Personal-Noise-Dosimeter/
Adresinden Alind1

Tekstil Teknolojisi. (2011). Mayis 1, 2021 Tarihinde Http://Www.
Megep.Meb.Gov. Tr/Mte_Program_Modul/Moduller_Pdf/%-
C3%87%C3%B62g%C3%BC%20Haz%C4%B1rlama%201.
Pdf Adresinden Alindi

Ulukaya, E &. (2020). Giiriiltiilit Galisma Ortaminin Galiganlar Uze-
rindeki Psikososyal Etkilerinin Incelenmesi: Tekstil Sektoriinde

Ampirik Bir Caligma. Anadolu Akademi Sosyal Bilimler Der-
gisi, 2(1), 131-140.






Tekstil Sektoriinde Caliganlarin Toz ve

Giiriiltii Maruziyetlerinin Incelenmesi

Ziya ERSOY
ISBN 978-975-447-416-9

0260 W
YAYINLARI oll789754la74169



