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Simgeler ve Kisaltmalar
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BOLUM 1

1. Girig

El sanatlari, insanoglunun ¢esitli durumlar kargisinda ih-
tiyaglarini kargilamak amaci ile tiretmis oldugu, ortiinmek
ve korunmak gibi farkli ihtiyaglar dogrultusunda gelistir-
digi eserler ile ilk 6rneklerini vermistir. Bazen hayvanlarin
kemik pargasindan yapilan bir taki, bazen de gamurun ates-
te pigmesi ile elde edilen bir seramik kap olarak kargimiza
ctkmustir. El sanatlarinin tarihi insanlhigin tarihi ile baglamig
ve insanoglu varligini siirdiirdiikge de gelismeye devam et-
mektedir.

Bu siiregte, ge¢misten gelen el sanatlarinin 6zellikleri
kaybolmadan, geleneksel olan1 da koruyarak, yolculugu-
nun devami saglanmalidir. Bu ¢aligmanin amaci, gelenek-
sel kakma sanatina farkli bir pencereden bakarak, seramik
tizerine giimii§ kakma teknigini uygulamak ve yeni tasarim
orneklerini ortaya ¢ikarmaktir. Geleneksel kakma sanatinin

gelistirilmesiyle giimiis kakma sanatinin devamu niteligin-
dedir.
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1.1. Problem Durumu

Kakmacilik, ahgap, metal veya bagka bir maddenin baz
kisimlarini oyarak, kaziyarak, yiv ve yuvalar agilarak buraya
daha degerli bir bagka madenden veya gorsel olarak daha ilgi
gekici bir maddeden pargalar kesip gommek, yerlestirmek,

kakmak suretiyle yapilan gorsel siisleme sanatidir.

Kakma teknigi masif yiizeylere ya da kaplamal: yiizeylere
degisik, goz alic1 renk ve Ozellikte sedef, fildisi, boynuz, ke-
mik, baga, hindistan cevizi kabugu, granit, altin, giimiig ve
benzer malzemelerin bir kompozisyon olusturacak sekilde
yerlestirilmesi veya gomiilmesi ile yapilan siisleme teknigine
verilen isim “kakma”, bu isi yapan ustalara ise “kakmac1”
denilmektedir (Sogiitlii, 2004, s. 35).

Ahgap kakma isleminde kompozisyon olugturularak bas-
lanir, bir materyal kalibiyla takip edilir, farkli-zit ve goze hi-
tap eden pargalar, oyularak hazirlanan yuvalara yerlegtirilir.
Kaplamali kakma igleminde yapilan ise bir resim olugturmak
i¢in bir¢ok kaplama pargasinin uygun olacak gekilde eglen-
mesidir (Rose, 1975, s. 28).

Sedef kakma, tiretimi tamamlanmug her tiirlii ebatta bii-
yiik veya kiigiik mobilya iizerine iglenebilir. Genelde kiigiik
hediyelik egyalar ve masit ahsaptan iiretilmis her tiirlii mo-
bilyada uygulanabilir.

Sedef kakma, kuyumculukta kullanilan giimiis kakma
teknigine benzer ozellikler de gostermektedir. Glimiig plak-
lar tizerine agilan yivler ve yuvalar ayni sedef yerlestirmek
amaciyla ahgap tlizerine agilan yuvarlar ile ayn1 6zellikleri
tagimaktadir. Kuyumculukta giimiiy kakma da sedef veya
tarkli organik maddeler yerine farkli 6zellikte ve renkte me-
tal yerlestirilmektedir.
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Metal malzemelerde zit metallerin yan yana yerlestirildigi
bir¢ok teknik vardir. Diizgiin bir gekilde kakma olarak adlan-
dirilabilenler, yamusak bir malzemeyi daha sert bir malze-
meye sabitlemek i¢in mekanik bir baglant1 gerektirir.

Kuyumculuk diinya {izerinde insanlarin varolusundan
bu yana giizellik, zenginlik ve asaletin gostergesi olarak
kullanilan takinin tarihi glintimiizden binlerce yil 6ncesine
kadar uzanmaktadir. Ancak tarihi kaynaklar incelendiginde
kuyumculuk sanati tarihinin MO 4 bin y1l 6ncesi Mezopo-
tamya, Misir ve Anadoluw’da bagladigi goriilmektedir. Bu
donemde yapilan takilarin oldukga karigik olan tasarimlari
incelendiginde, iistiin bir tasarim bilgisinin yani sira ayrintili
ve Ozenli iggilikleri ile Gistiin bir teknik bilgiyi de gerektirdigi
anlagilmaktadir (Sartkaya, 2009, s. 51).

Ana bilegeni “kil” olan seramik, en basit tabiri ile “pigmig
toprak” olarak agiklanabilir. Uygarhigin ilk donemlerinde
insanoglunun yagamina girmis ve giiniimiize kadar kullani-
mina devam edilmektedir. Baz1 kaynaklar seramik tarihini
insanligin ortaya ¢ikug tarihiyle yasit kabul etmigtir (Cogkun,
2012, s. 6).

Seramigin ana malzemesi, su gegirmez killi toprak, balgik
ya da gamurdur. Rahatlikla her yerde bulunabilen ve kolayca
sekillendirilebilen bu basit ve iddiasiz malzeme, uygarhigin
erken donemlerinde insanoglunun sekillendirdigi hemen
hemen tek plastik malzeme olmugtur. Temel bilegenleri ¢ok
yalin olmakla birlikte, zamanla daha karmagik malzeme ve
yontemlerin kullanima girmesi, seramik tiretiminin ve sana-
tinin imkanlarini heyecan verici boyutlara tagimistir. Insa-
noglunun ilk atalarinin ortaya ¢iktigi donem giintimiizden
yaklagik iki milyon yil 6nce basglayan ve 10.000 yil 6nce son
bulmug oldugu tahmin edilen Paleolitik Cag olarak kabul
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edilmektedir. Bu donemin ilk el aletlerinin tiretimiyle insan-
lagma siirecine girigi de temsil ettigi var sayimaktadir (De-
niz, 2009, s. 60).

Seramik iiriinlerin tiretiminin, insanoglunun uygarhiga
yapmig oldugu en eski ve en 6nemli katkilardan biri ola-
rak kabul edilmektedir. Bu anlamda seramik; ge¢migi daha
iyi anlayip degerlendirebilmek amaciyla bilgi ve kaynaklar:
giiniimiize tagimasinda 6nemli bir gorev iistlenmektedir
(Mutlu, 2007, s. 71).

Seramigin 8000 yillik tarihine damgasini vuran bereketli
Anadolu topraklari, asirlar boyunca ¢ok gesitli uygarliklara
kapilarini agmug, topraklarinda farkls kiiltiirleri konuk etmig
ve insanlik tarihinin en 6nemli doniigiimlerine tanik olmug-
tur. Maya uygarhigindan 4000 yil, tarih oncesi Misir’dan
1000 yil oOnce, toprakla ates Anadolu’da Catalhoyiik’te
bulugmustur. Anadolu toprag: iizerinde, Neolitik Cagdan
Roma ve Bizans’a, Selcuklu ve Osmanlr’dan Modern Tiirki-
ye Cumhuriyeti’ne uzanan tarih yolculugunun her adimin-
da kargimiza yeni buluglar, farkli formlar ve arayislarla se-
ramigin izleri ¢ikmaktadir. Canak-¢omlek yapiminin ilk kez
nerede gergeklestirildigine dair kesin verilere ulagamamakla
birlikte Anadolu ve Yukar1 Mezopotamya’da birgok yerles-
mede gergeklestirilen arkeolojik kazilarda, MO 6000’lere ta-
rihlenen 6rneklere rastlanmugtir (Seramik Tanitim Komitesi,
2003, s, 6).

“Bu nedenledir ki seramik, doneminin ve ait oldugu uy-
garligin sanatina, kullandig: tekniklere iliskin egsiz ipuglari
veren en degerli tarihi belgeler arasinda yer almaktadir. Se-
ramigin ana malzemesi, su gegirmez killi toprak, balgik ya
da ¢amurdur. Rahatlikla her yerde bulunabilen ve kolayca
sekillendirilebilen bu basit ve iddiasiz malzeme, uygarligin
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erken donemlerinde insanoglunun sekillendirdigi hemen
hemen tek plastik malzeme olmustur (Erman, 2012, s. 7).”

Kakma sanat1 yiizyilardir cografyamizda uygulanan bir
sanat dalidir. Kakma sanatinin basta sedef, baga, tag, glimiis,
altin vb. organik ve metal olarak ahsap yiizeylere uygulan-
mustir. Seramik iizerine degerli metaller ile kakma iglemi
yapilan aragtirma ve incelemeler neticesinde bu konuda
herhangi bir ¢aligmaya rastlanmamugtir. Glimiis kakma tek-
nigini seramik {izerine uygulayarak kuyumculuk sanatinda
malzeme olarak seramik giizel ve farkli irlinlerin tiretilmesi
amaglanmaktadir. Farkli disiplinlerin ortak ¢aligmasiyla di-
siplinler arasinda bag kurulmas: amaglanmaktadir.

1.2. Amag

Kuyumculuk ve seramik sanatinda uygulanabilir yeni
tekniklerin olugturulmas: ve farkli sanat disiplinlerinin bir-
likteligi ile yeni eserlerin ortaya ¢ikarilmasi bu aragtirmanin
amacint olusturmaktadir. Belirli bir uyum iginde kullanilacak
olan giimiis kakma teknigi ve seramik pisirme teknigi saye-
sinde ortaya uygulanabilir bir teknik geligtirmek ve yapilacak
uygulamalarla birlikte yeni eserler iiretmek amaglanmaktadhr.

Bu genel amag¢ dogrultusunda asagidaki alt amaglar be-
lirlenmistir:

* Gaziantep kakma sanati hakkinda genel bilgiler

nelerdir?
* Kuyumculuk sanat1 hakkinda genel bilgiler nelerdir?
* Seramik sanati hakkinda genel bilgiler nelerdir?

* Gilimiig kakma tekniginin seramik iizerine uygulanmasi
tekniginde kullanilan arag ve geregler nelerdir?

* Glimiig kakma tekniginin seramik iizerine uygulama
esaslar1 ve islem basamaklari nelerdir?
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Giimiis kakma tekniginin seramik {izerine uygulama
tasarim Ornekleri nelerdir?

1.3. Onem

Aragtirma sonunda literatiire uygulanabilir yeni bir tekni-

gin girmesi, aragtirmanin en onemli unsurudur. Uygulamak

istenilen yeni teknik sayesinde, farkli disiplinlerin birlikteligi

ile tiretilecek olan eserler ve uygulama agamalar disiplinler

arasinda farkll bir ¢aligma sunmak adina 6nemlidir. Seramik

tizerine glimiig kakma teknigi konusunda herhangi bir ¢alig-

ma olmamast sebebi ile de olduk¢a 6nemlidir.

1.4. Varsayimlar

Aragirmada  yapilan olan literatiir taramalan
ve laboratuvar c¢aligmalari teknik ve Ozellikleri
belirlemede yeterlidir.

Aragtirma i¢in kullanillan laboratuvar aletleri ve
malzemeler gegerli ve giivenilirdir.

Arastirma kapsaminda yapilan ¢aligmalar evreni temsil
eder niteliktedir.

Aragtirmada yararlanilan kaynaklardan elde edilen
bilgiler gegerli ve gilivenilirdir.

1.5. Simirliliklar

ArastirmaGaziantep kakmasanatiilesinirlandirilmugtir.

Aragtirma  giimiiy madeni’nin  seramik {izerine
uygulanmasi ile sinirlandiridmigtir.

Arastirma laboratuvar ¢aligmalari ile sinirlandirilmustir.

Aragtirma  giimiiy madeninin  seramik {izerine
uygulanmas:  teknigi ile {iretilmis eserler ile
sinirlandiridmigtr.



BOLUM 2

2. Kavramsal Cergeve ve Ilgili
Arastirmalar

2.1. Gaziantep Hakkinda Genel Bilgiler

Antep ili tarihi bakimdan, bilinen en eski devirlerden bu
yana, uygun cografi kogullar1 ve iklimi sebebiyle her donem
yerlesim olan bir bolge olmustur. Antep eski bir yerlesim
yeri olmasina kargin Antep ismine ilk donem kaynaklarda
pek fazla yer verilmemistir. Gaziantep kentinde bilinen en
eski yerlesim merkezi, Dolike (Doliche, Dolikhe) sehridir.
Diiliik koyii yakinlarindaki bu yerlesim yerinin adi Bizans
kaynaklarinda Diba (Daluk) olarak ge¢mektedir (Tldes,
2013,5.9).

Gaziantep, tarih boyunca Anadolu’da kurulan ve Ana-
dolu’ya egemen olan tiim devletleler i¢in 6nemli bir kent
olmustur. Bolgede Kalkolitik, Tung, Mitanni, Hitit, Asur,
Pers, Roma, Bizans, Selguklu, Osmanli doénemleri yagan-
mustir (Gaziantep Valiligi 1l Kiiltiir ve Turizm Miidiirliigi,
2015, s. 5).
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Yanbag
s  BAHINEEY

*fesidars

Resim 2.1. Gaziantep ilini gisteven bavita (Internet 1)

“Yazili kaynaklarda Ayintap, halk arasinda ise Antep sek-
linde adlandirilan bu sehir; bulundugu konum itibariyle ilk
uygarhklarin hitkiim siirdiigii Mezopotamya ve Akdeniz
arasinda olmasi ve dogu ile batiy1 birlestiren yollarin kavsa-
ginda konumlanmasiyla tarih 6ncesi ¢aglardan bu yana insan
topluluklarina yerlesme sahasi olmugtur. Bu durumun dogal
sonucu olarak da gehir, giiniimiize gelinceye kadar pek gok
tarkli adlarla anilmugtir. Tarih 6ncesi donemlerde sehrin adi
Kalsintanan iken; Asurlar doneminde Dabigo, Dabigubit,
Dehlek, Doluk, Bilabhi; Selefkiler zamaninda Antiochia,
Doulicha; Abbasi déneminde Avasim, Serhat; Tiirk-Islam
devrinde Diiliik, Daluk, Hantap, Ayn1 Tévbe, Ayintap sek-
linde idi (Kalkan Parlak, 2015, s. 101).”

Giineydogu Anadolu Bolgesinin birinci, Tiirkiye’nin al-
tinci biiyiik gehri olan Gaziantep, cografi konum olarak Ak-
deniz Bolgesi ile Giineydogu Anadolu Bolgesi’nin birlestigi
noktada yer alir. Ulagim ve konum bakimindan ¢ok 6nemli
bir noktada yer alan bu sehrin topraklarindan tarihi Ipek Yo-
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lu’nun da gegiyor olmasi, bu sehrin 6nemini her zaman canl
kilmigtir. Tarihi, yaklagik alt1 yiiz bin yil 6ncesine dayanan
Antep, hem ulagim bakimindan stratejik bir noktada olma-
s1 hem de iklim sartlarinin elverigli ve topraklarinin verimli
olmas: gibi nedenlerle ilk uygarliklardan bu yana sosyal ve
siyasal agidan ¢ok yogun degisikliklerin ve hareketliliklerin
yagandig: bir sehir olmugtur (Kiilek, 2010, s. 1).

“Resmi kayitlarda Ayintap; halk arasinda ise Antep sek-
linde adlandirilan bu sehir; Mondros Miitarekesi sirasinda
once Ingilizlerin sonra da Fransizlarin isgaline ugramistir.
Kurtulug Savagrinda tiim yore halkinin katildigtr Antep Sa-
vunmasr’yla 21 Aralik 1921°de iggalden kurtulmustur. Ye-
rel direnigte gosterdigi bagaridan dolay1 TBMM 6 Subat
1921°de 93 sayili yasayla gsehre “Gazi” unvanini vermis ve
sehrin ad1 “Gaziantep “ olmugtur (Kalkan Parlak, 2015, s.
106).”

Kurtulug savagi sirasinda gostermis oldugu direnis ile
Gazi unvanim almugti; ayn1 zamanda biyiik onder Gazi
Mustafa Kemal Atatiirk bu basarinin ardindan niifus kiitii-
giinii Gaziantep iline kayit ettirmistir (Gaziantep Valiligi 11
Kiiltiir ve Turizm Midiirliigii, 2015, s. 7).

Kahramanliklarinin yaninda geleneklerine ve sahip oldu-
gu degerlere sahip ¢ikan ve koruyan kentlerin baginda Gazi-
antep gelir. Sanayilesme bakimindan iilkemizde en 6nemli
kentlerden biridir, hayvancilik ve tarimda da 6nemli bir rol
oynar. Kiigiikbag hayvancilik 6n planda olup, tarim alaninda

tahil ve fistik tiretiminde sOz sahibi bir kenttir.

Gaziantep ilinde, geleneksel el sanatlarinin yeri ayridir ve
geleneksel olan1 korumay1 bagarmiglardir. Gaziantep mutfagi
ile de son yillarda gastronomi alninda yurtigi ve uluslararasi
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capta adindan sik¢a soz ettirmektedir. Alt ve st yap1 galis-
malart ile olduk¢a modern bir kenttir.

2.1.1. Gaziantep El Sanatlar:

Birgok kentte oldugu gibi, Gaziantep kenti de kendine
has el sanatlarina sahiptir. Kentte uygulanan en 6nemli el
sanatlar1, sedef kakma islemeciligi, yemenicilik, kutnu do-
kuma, aba dokuma ve kendine has yontemi ile bakircilik ol-
dukga geligmigtir.

Son yillarda yurtdiginda bulunan film yapimcilarinin is-
tek ve talepleri dogrultusunda yemenicilik sanati popiiler
hale gelmistir, fakat sedef kakma sanatinin Oniine gegeme-
migtir. Kutnu dokuma sanati ise bu yoreye 6zgii dokuma ve
ipek ¢esidi ile 6n sathalarda yerini almaktadir. Bakircilik sa-
nat1 yine kente 6zgiidiir, tek parga bakir levhalardan yapilan
eserler her zaman yerini koruyan ve tiiketicilerin aradiklari
eserler olmugtur. Aba dokumacilig: iilkemizde birkag yore
kalmug olsa da Gaziantep aba dokumasi yiizyillardir ayni tek-
nikle dokunmasi 6zelligi sayesinde diger yore dokumalarin-
dan bir adim 6nde yer almaktadir.

Gaziantep ili geleneklerine ve el sanatlarina basarili bir
sekilde sahip ¢ikarak korumug ve gelecek nesillere aktarimini

saglayarak 6rnek bir kent olmusgtur.

2.1.1.1. Sedef kakma islemecilisi

Bazi deniz kabuklularindan elde edilen ve sedef kakma
sanatinda kullanilan sert, beyaz ve gokkusag: piriltili olan
maddeye sedef, bu maddeyi ahsap ylizeylere, belirli yontem-
lerle isleyen kisiye de sedefkar denilir.

Hammaddesi sedef ve ahsap olan, sedefin ahsap iizeri-
ne agilan oyuklara, hiicrelere yerlestirilmesi ile ortaya ¢ikan
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goriintiiye sedef kakma denir. Sedef islenecek yiizeylere mo-
tifler ve desen ¢izilerek yuvalar agilir, yuvalara uygun kesilen
sedefler, macun ile yuvalara yerlestirilir. Gaziantep sedef kak-
masinda, yuvalarin etrafina diger bolgelerden farkli olarak
tel gekilerek goriintli yogunlugu arttirihr. Zimparalama ve
gomalak ile yapilan cila iglemleri sonrasinda {iriin hazirlan-

mis olur.

2.1.1.2. Balkwrcilik

Gaziantep ilinde bakir igleme sanatinin ne zaman ortaya
ciktig1 tam olarak bilinmese de bakir ve bakir islemeciliginin
tarihi oldukga eskilere dayandig: bir gergektir.

Diger bolgelerden farkli olarak tek parga bakir levhadan
irlinler iiretilir ve lehim ile kaynak kullanilmamaktadir. Ure-
tilen bakir tirtinlerin tizeri nakkaslar tarafindan islenir, isleme
sonrast zimparalama iglemine gecilir. Zimpara ile tesviyesi
bitmis olan {irlinlerin gerekli ise kalaylama iglemi yapilir.
Bazi iiriinlerde nakkag tarafindan yapilan igleme daha belir-
gin olmast igin yiizey oksitlenir, fazla olan oksitlenen kisim
temizlenerek cilast yapilir.

2.1.1.3. Kutnuculuk

Kutnu dokumaciligr yani kutnuculuk 16.yy.dan beri Ga-
ziantep ilinin genelinde dokunmaktadir. Ozel tekniklerle
tiretilen ipek iplikler kok boyalar ile renklendirilerek doku-
maya hazirlanir. Kutnu tezgahlar diger tezgihlardan ¢ok
farkli olarak usta ellerde tiretilir ve diger dokuma tezgahlar
ile daha ilk goriiste bir birinden ¢ok farkli olduklar: anla-
silmaktadir. Bir kutnu kumagi dokumak i¢in uzun zaman
gerekmektedir. Kendine has motif ve desenleri ile kutnu,

Gaziantep’in el sanatlar1 icinde 6nemli olanlarindan biridir.
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2.1.1.4. Aba dokumacilyj

Aba kumayg, tizerinde gesitli motiflerin bulundugu, deve,
okiiz ve at tiiytinden, kegi kilindan ve koyunyiiniinden do-
kunan 6zel bir erkek kiyafetidir. Eskiden fakir olan insan-
larin mecburiyetten tercih ettigi, giiniimiizde ise folklorik
halk oyunlari ekiplerinin daha ¢ok talep gosterdikleri ve giy-
dikleri yoresel kiyafettir. Aba dokumasinda kullanilan ipin
en biiytik 6zelligi dogal yontem ve renklendirici kok boya-
lar ile renklendirilmesidir. Aba kiyafetlerinin tizerinde kilim
motiflerinin yaygin olarak kullanildig1 goriilmektedir. Aba
dokumalar, dokunan ipin rengine, desenine, uzunluguna ve
dokundugu yorenin ismine gore adlandirilmaktadir.

2.1.1.5. Yemenicilik

Yemeni, deri ve koselenin bir araya getirilmesi ile tireti-
len, topuksuz, saglikli ve rahat olan bir ayakkabidir. Yemeni,
Gaziantep disinda diger bolgelerde ve yorelerde yazmaya
verilen ad olmasina karsihk Gaziantep yoresinde bir gesit
ayakkabrya verilen isimdir. Gaziantep’te koggerler tarafindan
yeniden tasarlanarak tretilen yemeni, son yillarda 6zellikle
baz1 yurtdist filmlerde kullanilmasi ile 6n plana ¢ikmig ve
tekrar popiiler hale gelmigtir.

2.1.1.6. Antep isi

Gaziantep ilinde yiizyillar once yasayan azinliklar tara-
tindan yapildig: diigiiniilen, geleneksellesmis yoresel el sana-
tidir. Fakat kent genelinde yapilan aragtirmalar sonucunda,
Antepli ev hanimlarinin tirettigi bir el sanati oldugu ve yil-
lar 6ncesinde kente gelen Amerikali i§ insanlarinin tretilen
eserleri para kargilig: satin alarak yurtdigina gotiirmesi ve bu
saticilarin Antepli kadinlardan bahsetmeden eserleri satma-
sindan kaynaklanan bir alg1 oldugu diigiiniilmektedir.
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Diger yorelerden farkli olarak iiretildigi i¢cin Antep isi
adimt almugtir. Beyaz kumagin {izerindeki ipliklerin belirli
araliklar ile ve sabit ip sayilar1 kadar mesafe birakilarak ip-
lerin gekilmesi sonucu olugan ajur desenlerin ortaya ¢ikmasi

ile uygulama yapilir.

“Beyaz kumag tizerine iplik sayilarak ve gekilerek yapilr.
Cekilmis ipliklerin beyaz, sar1, krem rengi ipliklerle sarilmasi
ve Oriilmesi ile ajurlar tamamlanir. Antep iglerinin hangi yil-
larda bagladig1 kesin olarak bilinmemektedir. Antep yoresin-
de ev hanimlar1 tarafindan yapildig: i¢in bu sekilde adlandi-
rilmigtir (Gaziantep Valiligi Tl Kiiltiir ve Tarizm Miidiirliigii,
2015, s. 209).”

2.2. Tigili Aragtirmalar
DING, CAKIR (2010), “Tiirkmenlerde Kuyumculuk

Sanatinin ve Takilarin Tarihi Gelisimi ve Tiirkmen Kadinr”
adli makalesinde, Tiirkmen kadinlarinin yagamlarindan, ta-
kilarindan, bahsetmigstir. Tirkmen kuyumculuk tarihini in-
celemis ve Tiirkmen kuyumculuk sanati tekniklerinden or-

nekler vermigtir.

DUMAN (2012), “Gelenegin Giincellenmesi Baglamin-
da Gaziantep’te Geleneksel Meslekler” adli eserinde, Gazi-
antep ilinde sedef kakma sanati ile ilgili bilgilere ve Gazian-
tep’teki atolyelerde sedef kakma eserlerin yapim teknikleri-

ne, siisleme ozelliklerine aragtirmasinda yer vermistir.

ERMAN (2012), “Tiirk Seramik Sanatinin Geligimi:
Topragin Ategle Dans1” adli Cevrimigi Tematik Tiirkoloji
Dergisinde yayinlanan makalesinde, Seramik Sanatinin ta-
rihsel gelisgimine yer vererek, cografyamiz igin anlamina ve

yagantimizda ki yerine vurgu yapmistir.
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KARADEMIR (2018), “Ilk Pisirimleri Yapilmis Fark-
It Seramik Camur Cesitlerine ve Kagit Katkili Seramiklere
Ebru Tekniginin Uygulanabilirligi” adli Yiiksek Lisans Tez
¢aligmasinin ilk boliimiinde, seramik sanatinda kullanilan se-
ramik ¢camur ¢esitlerini incelemistir.

KERIMI (2019), “Seramik Malzemenin Taki Tasarimin-
da Kullanimi1” adli Yiiksek Lisans Tez ¢aligmasinda, seramik
pargalarin takida kullanilmasina 6rnekler vermis, tarih bo-
yunca yapilan seramik pargalar igeren takilardan ornekler

Vermigtir.

SEKERCI (2006), “Dumlupmnar Universitesi Kiitahya
Meslek Yiiksekokulu Gorsel Sanatlar Programlari Boliimii
Uygulamah Taki Teknolojisi Programinin Incelenmesi” adli
Yiiksek Lisans Tez ¢aligmasinda, Uygulamal Taki Teknolo-
jisi Programinda verilen Kuyumculuk egitiminin arag-gereg
ve trlnlerin kullanim amaglarini, kuyumculugun estetik
boyutlar1 agisindan incelenmesi ve burada egitim 6gretim
goren Ogrencilerin bu program hakkinda goriisleri ve dii-
stinceleri incelenmigtir.

SENEL (1976), “Agag Tsleri Kakmaciligr” adhi eserinde,
sedef kakma sanatinin, kakma sanatinin gelistirilmig 6nemli
bir uygulamast oldugunu belirtmigtir. Sedef iinlerin hangi
materyaller kullanilarak yapildigindan bahsetmistir. Sedef
kakma tekniginin ve ahgsap kakma tekniginin 6zelliklerini
incelemistir.

TURE (2006), “Takinin &ykiisii” adli eserinde, taki sa-
nat1 hakkinda bilgilere yer vermis, taki tarthinden bahsede-

rek gegmisten giiniimiize takinin yolculugunu incelemistir.

OZDEMIR, YILDIRIM (2016) “Gaziantep Ilinde
Sedef Kakmaciligmin Incelenmesi” adli Akademik Bakis
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Dergisinde yayinlanan makalesinde, Sedef kakmaciligin ta-
nimim yaparak, kullanilan malzemeler ve tekniklerden bah-
setmiglerdir.

YESILADA (2009) “Tiirkiye’de Seramik Takilar ve Bu-
giinkii Durumu” adl yiiksek lisans tez ¢aligmasinda, seramik
takilarin yapim tekniklerini incelemis, kullanilan malzemeler
ve ¢l aletleri hakkinda bilgiler vermistir. Ayrica seramik taki
sanat¢ilarindan bahsetmistir.






BOLUM 3

3. Yontem

3.1. Aragtirmanin Modeli

Aragtirmada betimsel ve deneysel yontem kullanidmistir.
Aragtirma da konu ile ilgili literatiir taramasi yapilmis, Gazi-
antep ili kakma sanati incelenmig ve yeni uygulama igin ge-
rekli olan genel aragtirma yapilmugtir. Laboratuvar ortaminda
glimiis kakma tekniginin seramik yiizeyine uygulanmasi ile
tiretilen eserler uygun olan taki yapim teknikleri ile yapilmuistir.
Seramik tizerine giimii§ kakma teknigi ile olugturulan eserler
tiretilirken elde edilen veriler kayit altina almmugtir. Aragtirma-
da yapilan galigmalar, Gaziantep Universitesi, Teknik Bilimler
Meslek yiiksekokulunda mevcut olan El Sanatlar1 Bolimii la-
boratuvarlarinda yapilmugtir. Seramik tizerine giimiiy kakma
teknigi gelistirmek igin gerekli tiim donamim, el aletleri ve ihti-
yag duyulan malzemeler bu laboratuarlarda mevcuttur.

3.2. Evren ve Orneklem

Bu aragtirmanin evrenini, Gaziantep ili kakma sanat1 ve
kuyumculuk kakma tekniginin bir arada kullanilmasi ile ya-

17
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pilan seramik iizerine giimiig kakma teknigi gelistirme galis-
malar1 olugturmustur.

Aragtirmanin o6rneklemini, Gaziantep ilinde kakma sa-
nat1 ve kuyumculuk kakma teknigi eserleri ve laboratuvar
ortaminda giimiig kakma tekniginin seramik yiizeyine uy-
gulanmasi ile yapilan taki tasarim 6rnekleri olugturmustur.

3.3. Veri Toplama Teknikleri

Verilerin toplanmast agamasinda 6ncelikle kakma sanati,
kuyumculuk sanati ve seramik sanati hakkinda literatiir tara-
mast yapilmugtir.

Aragtirmada, laboratuvar ortaminda aragtirmaci tara-
findan seramik {izerine giimiiy kakma uygulamasi yapilan
eserlerin yapimi agamasinda degigken yiiksek silar altinda
tepkimeleri Olgiilerek kayit altina alinmistir. Uygun 1s1l is-
lem degerleri referans olarak kullanilarak teknik, malzeme,
boyut, 1s1 degerleri, kullanilan giimiis milyemi, kullanilan
seramik tilirti, eserin agirligr gibi bilgilerden olusan gozlem
formlar1 diizenlenmigtir. Gozlem formlarindan elde edilen
veriler amaglar dogrultusunda degerlendirilmistir.

3.4. Verilerin Analizi ve Yorumlanmasi

e Literatiir taramasindan elde edilen bilgiler kapsaminda
arastirmanin kavramsal ¢ergevesi olusturulmusgtur.

e Aragtirmada kakma sanatindan elde edilen bilgiler
dogrultusunda seramik iizerin glimiig kakma teknigini
geligtirme galigmalar1 yapilmistir.

e Seramik iizerine giimiiy kakma teknigi denemeleri
yapilirken gozlem formlari olusturulmus, teknik
geligtirme ¢aligmalar1 yapilmistir.
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* Gozlem formlarindan elde edilen veriler amaglar
dogrultusunda degerlendirilmigtir.

* Aragtirmada uygulama asamalar1 ayrintili olarak
analiz edilmistir.

* Arastirmada olugturulan gozlem formlarindan elde
edilen veriler neticesinde yeni tasarim Ornekleri

yapilmug, bilgi formlarinda sunulmustur.






BOLUM 4

4. Bulgular ve Yorum

4.1. Gaziantep Ili Kakma Sanat1 ve Kakmaciligin
Ozellikleri

Kakmacilik, ahsap, metal veya bagka bir maddenin bazi
kistmlarini oyarak, kaziyarak, yiv ve yuvalar agilarak buraya
daha degerli bir bagka madenden veya gorsel olarak daha ilgi
gekici bir maddeden pargalar kesip gommek, yerlestirmek,
kakmak suretiyle yapilan gorsel siisleme sanatidir.

Gaziantep ilinde genel olarak iki kakma g¢esidi 6n plana
gtkmaktadir, en bilinen kakma gesidi sedef kakma olup kent
ile 6zdeglesmis durumdadir. Tkinci olarak metal kakma kent-

te varhigini stirdiirmektedir.

4.1.1. Gaziantep sedef kakma

Sedef kakma, tiretimi tamamlanmuig her tiirlii 6lgiide, bii-
yik veya kiigiik mobilya iizerine iglenebilir. Genelde kiigiik
hediyelik esyalar ve masiften tretilmig her tiirlii mobilyada
uygulanabilir.

21
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Sedef kakma yapilacak tiriinler genelde genel olarak ma-
sif ceviz agacindan tercih edilir. Ceviz agacinin koyulagtirma
islemi sonunda daha giizel bir renk almasi sebebi ile koyu
renkli olan ceviz daha ¢ok tercih edilir. Ceviz agaci, giil aga-
c1, kayin ve maun, gibi sert olan masifler sikga tercih edilir.

Sedef kakma uygulamas: yapilmadan 6nce masif izerine
kakmas1 yapilacak motif mutlaka gizilmelidir. Yiizeye mo-
tif markalama (karbon kagid: ile aktarma) teknigi ile veya
serbest elle ve ¢izim gablonlar1 yardimiyla gizilir. Cizim gab-
lonlart yillarca biriktirilen gablonlardur, yeni bir motif sablon
haline getirilerek yillar sonra tekrar kullanmak amac ile sak-
lanir. Sedef kakma motiflerini gizen ve sadece bu isi yapan
kigilerde gormek miimkiindiir.

Motifler mutlaka yiizeye ortalanarak gizilir, kompozis-
yon merkezden baglayarak ¢izime iglemi devam eder. Cizi-
mi zor ve karmagik olan motiflerin dogrudan islenecek olan
masif iizerine el yapimi olan tutkal ile yapistirilir. Oyma ve
bogaltma iglemleri sirasinda yapistirilan kagit fazla iz birak-
madan yok olur. Markalama islemi sedef kakma galigmasi
yapilacak igin tizerine resmi kopyalayarak i pargasi {izerine
uygulanabilir. Markalanacak resim kakma isleminin yapila-
cag1 ylizeye merkezlenerek, resmin altina karbon kagidi yer-
lestirilir ve tutkal ile yapigtirihir. Dikkatli bir gekilde resim
iizerinde bulunan gizgilerin {izerinden gizilerek motifin kak-
ma yapilacak yiizeyin iizerine kopyalanmasi saglanir. Cizim
sablonlartyla deseninin yiizeye aktarilmasi, merkezden bag-
layarak ¢izim gablonlari ile yiizeye motif ¢izimine baglanir.
Sirali halde bulunan sablonlar yiizeye sirasi ile aktarilarak
¢izim tamamlanir.
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Resim 4.1. Ahsap tizerine desen cizimi

Yiizeye aktarilan motifin sedef kakmasi yapilacak kismi
i¢in sedef 2 mm kalinhiginda hazirlanir, yiizey hazirlanan se-
defin kalinligindan biraz daha derin olacak gekilde bogaltilir.
Bogaltma iglemi tiim desen kompozisyonu i¢in tamamlanin-
caya kadar devam eder. Sedef kakma tekniginin yoresine ve
ustasina gore caligilan yiizeyde desen aralarina tel ¢akilarak
caliyma daha zengin gosterilir. Sedef kakma igin agilan hiic-
relerin etrafina keski denilen alet ile tel yuvalar1 agilir.
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Resim 4.2. Tellevin ¢akidavak yerlestivilmesi

Agilan yuvalara genel olarak piring, bronz ve aliiminyum-
dan iiretilmis olan yass1 gekilmis tel gakilir. Siparige gore bu
teller altin veya giimiis gibi degerli metallerden de tiretilmig
olabilir. Tel yuvalarina, yassi ¢ekilmis teller yaglanarak diiz
veya hafif zikzakli olarak ¢akilir. Yaglama sirasinda kararak
oksitlenen tellerin yuvalarindan g¢ikmamasi igin yuvalarin
siki agilmig olmasina dikkat edilir. Zikzakl teller yuvalara
yerlestikten sonra yiizeyden gtkmalar1 daha da zorlagir.

Yiizeye ¢izimi yapilan desenin sedef gomiilecek kisimla-
r1 kesici aparat takilan el freze makineleriyle de yapilabilir.
El frezesi ile gahgilacaksa, eller serbest ¢aligilacag: igin hata-
It oyma yapmamak adina daha dikkatli ¢aliymak gerekir. El
trezesinde koge doniiglerinin bosaltilmasinda sikintilar yaga-
nabilir. Koselerde ve dontiglerde ince bigaklarla ¢aligiimast
zorunlu olacagi igin kirilmalar olabilir.
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Resim 4.3. Sedef yuvalavinin agilmase

Agilan yuvalara uygun olarak sekillendirilen ve yerleri-
ne alistirilan sedefler yuvalarina yapistirilir. Sedeflerin yuva-
lara yapigtirilma iglemi, sedef kaplama yapilan mobilyanin
zimparalanma agamasinda ¢ikan ahgap tozu ile beyaz tutkal
karigtirthp macun hazirlanir, sedefin yapistirma iglemi bu
macunla ile yapilir. Ayni mobilyanin ahgap zimpara tozu-
nun bulunamadigr durumlarda ise mobilyanin rengine uy-
gun olan farkli ahsap tozlar1 veya macunun igine mobilyanin
renginde ahgap boyasi karigtirilabilir. Hazirlanan yapistirict
macun agilan yuvaya doldurulur, sedef yapistirict macunun
tizerine bastirilarak yuvaya yerlestirilir ve yapistirict macun
kurumaya birakilir. Yuvaya yerlestirilen sedef pargast mobil-
yanin yiizeyinden ¢ok az yukarida kalacaktir, zzmparalama

iglemi yapilarak bu fazlaliklar giderilir.
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Resim 4.4. Sedeflevin macun ile yuvaya yerlestivilmesi

Sedef kakma uygulamasi yapildiktan ve kurutulduktan
sonra mobilyanin yeniden perdah edilmesi, zimparalanmas:
gerekir. Sedef kakma galisilan yiizeyde yapistirict macunun
artiklar1 ve yiizey seviyesinin iizerinde kalan sedefin fazla-
liklar1 zimpara ile temizlenerek yiizey bir sonraki agama igin
hazirlanir. Zimparalama iglemi elle veya zzmpara makinele-
riyle yapilir. Zimparalama agamasinda 6nce kalin zimparalar
daha sonra ince zimparalar ile devam edilir. Sedeflerin {ize-
rinde kalan ve zimparalama ile ¢ikarilamayan macun artiklar
diizkalem veya kesici agizh aletler ile kazinarak temizlenir
ve sonra yeniden zimparalanarak perdahlama iglemi sonlan-
dirlir. Perdahlama iglemi sonrasinda asitler ile renk verme
islemine gegilir. Mobilya agik renk tercih ediliyorsa kayindan
yapilir ve perdahlamasi birmis iiriine nitrik asit (kezzap) sii-
riilerek kurumaya birakilir ve yiizey kuruyunca, koyulagarak

kirmizilagir.

Mobilya koyu renk tercih ediliyorsa ceviz ve benzer renk-
te ahgaptan yapilir, yiizeye yine kezzap siiriilerek kurumaya
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birakilir, kuruyan yiizeyler saloma ile yakilarak renk koyulas-

tirma islemi yapilir.

Resim 4.5. Sedef kakmas: yapilan diviiniin yakdavak venklendirilmesi

Mobilya renklendirme iglemlerinden sonra kuruyan yii-
zeye zeytinyagl uygulanir ve kurumaya birakilir. Zeytinyag:
ahgabin renk ve desenini daha belirgin hale getirir. Yaglanan
ylizey kuruyunca zimparalanarak bir sonraki yiizey iglemine
hazir hale getirilir. Gaziantep bolgesine ait sedef kakmada
ylizeylere vernik siiriilmez, vernik yerine gomalak ad1 verilen
bir cila uygulanr. Ispirto iginde eritilen, agag reginelerinden
tiretilen gomalak pamuk iizerine dokiiliir, dairesel hareket-
lerle parga tizerine uygulanir ve yeterli parlaklik ve goriintii
elde edilinceye kadar uygulanmaya devam edilir.
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Resim 4.6. Sedef kakma sandik

4.1.2. Gaziantep metal kakma

Gaziantep ilinde bulunan bazi Sedefkarlar, sedef isleme-
ciliginin yaninda silah ve pigtollerin (Kabzal silah, Tabanca)
metal yiizeylerine siislemeler yapmaktadirlar.

Cizilen desenin iyi durmasi igin kontrast sertligi ve iyi
goriinmesi iginde kontrast rengi gerektirir. Her iki durumda
da iyi sonug veren bir kombinasyon, saf glimiig veya alti-
nin kararmug ¢elige kullanilmasidir. Bir bagka tercih edilen
kombinasyonda, bakir veya piring seklinde preslenmis ince
giimiig bulunur.

Metal kakma, metal dolgularin arkasindaki ana yiizeye
veya ana pargalara agilmig oyuklara veya oyulmus alanlara
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yerlestirilme iglemidir. Bunlar, duvarlar1 ige dogru egimli
veya kesiktir, bir metal pargasinin zorla sikistirldigr zaman
orada sikigip kalmasini saglar. Presleme islemi yapilirken
hassas gekigleme gerektirir, kakma galigmasinin en 6nemli
kismu, ilk 6nce oyugun kesilmesidir. Metalcinin kullanabile-
cegi birkag yontem vardir.

Minyatiir bir siisleme isleminde, metali oymak igin bir
freze kullanilabilir. Genis bir yiizeyde veya kavisli bir yiizey-
de kazima bigag, keski veya ustanin kendi imal ettigi gelik
kalemler kullanilmaktadhr.

El aletleri ile kazilarak veya oyularak agilan yivlere, gii-
miig veya altin teller yerlestirilir, geki¢ darbeleri ile teller yiv
kanallarina sikisir, sabitlenir.

Sabitleme iglemi biten siislemelerin ege ile tesviyesi yapi-
larak {izerinde bulunan piiriizler giderilir, zimpara ile egele-
me iglemi sonrasi olugan ege izleri alinarak eser cila iglemine
alinir. Eser, cila motorunda parlatilarak son halini alir.

4.2. Kuyumculukta Yiizey Siisleme Teknikleri

Uretimi yapilan takilarin yiizeylerinin al beni kazanmas
amaci ile yapilan iglemelere yiizey stisleme teknikleri denir.
Bazen 0Ozel kazima kalemleri kullanilarak, bazen de ¢ekig-
leme teknigine uygun kalemler ile yiizeylere sekiller verilir.
Ajur teknigi adi verilen delik isi ile negatiflerin kesilip ¢ika-
rilmas1 sonucunda olugan desenlerle yapilan siislemeler veya
graniil habbelerin yani giiverselerin de bir araya gelmesi ile
olusan desenlerde yiizey siisleme orneklerini olugtururlar.
Okside yardimcilar ile yapilan uygulamalarin olusturdukla-
r1 renk kontrastlari ile ilgi gekici renklerle yiizey stislemeleri
olusturmak da miimkiindiir.
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4.2.1. Kazima, ¢alma teknigi

Zit metallerin yan yana yerlestirildigi birgok teknik var-
dir. Diizgiin bir gekilde kakma olarak adlandirilabilenler,
yumusak bir malzemeyi daha sert bir malzemeye sabitle-
mek i¢in mekanik bir baglant1 gerektirir. Diizgiin dolgu, iyi
durmasi i¢in kontrast sertligi ve 1yi goriinmesi igin kontrast
rengi gerektirir. Her iki durumda da iyi sonug veren bir
kombinasyon, saf giimiig veya altimin kararmig ¢elige kul-
lanilmasidir. Bir bagka popiiler kombinasyonda, bakir veya
piring seklinde preslenmis ince giimiis bulunur. Miizelerde,
ozellikle silahlarda ve Asya’dan gelen dekoratif egyalarda or-

nekler gormek miimkiindiir.

Metal eserleri derin gizgilerle stisleme, Tung Cagrnin bas-
larindan itibaren kullanilan bir teknik olmasina ragmen bu
donemde bakir ya da bronz aletler kullanildigindan, bronz
eserler tizerinde gergek kazima tekniginin izlerine rastlan-
maz. Bu teknigin tam anlamiyla uygulanmasi, ancak MO.
bin iginde ¢elik kalemlerin kullanilmaya baglamasiyla miim-
kiin olmustur (Tarhan, 2009, s. 77).

4.2.2. Telkari

Bu teknik MO.3000 yillarindan beri kullanilmakta olup,
en eski tekniklerden birdir. Saf halde bulunan degerli metal-
ler 0,30 mm civarinda tel haline getirilir, iki kat olarak orii-
liir. Pres silindirde yassilagtirilir ve daha 6nceden belirlenen
yiizeylerin gekline uygun olarak kesilip kivrilarak yerlerine

kaynaklanmak suretiyle yiizey siislemesi gergeklestirir.

Agag veya maden iizerine tel kakma teknigiyle yapilan
“Tenzil” sanatina telkari denildigi gibi, Trabzon ve gevresin-
de tel ile yapilan hasir 6rgii kemer ve bileziklere de telkari

denilmektedir. Agag ve maden tizerine tel kakma iglerini bir-
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birinden ayirmak igin buna, “Miisebbek Telkari” veya sadece
“Telkari” denilir. Anadolu’da buna “Vav” isi veya “Cift” isi
olarak da adlandirilir. Kuyumcu ustalar tarafindan kulla-
nilan “Vav” ismi, telkari yapiminda sikga kullamilan ve eski
Tiirkge deki “Vav” bigimindeki harf ve aletten adin1 almak-
tadir (Parlak, Parlak, 2010, s. 126).

4.2.3. Graniillestirme (giiverse ile siisleme)

Grantil tekniginde iglem altin veya giimiis toplarin ha-
zirlanmasi ile baglar. Graniil toplarin hazirlanmasi igin pota
icerisinde metal eritilir, eritilen metal i¢inde komiir tozu
bulunan bir kap igerisine dokiilerek metalin yuvarlak kiire
haline gelmesi saglanir. Graniil haline gelen metal daha 6nce
hazirlanmig olan metal plaka tizerinde belirlenen alanlara di-
zilir, toz kaynak yardimu ile sabitlenerek plaka tizerinde de-
sen olusturulur.

4.2.4. Graviirciliik, Kalemkarlik

Altin veya degerli metal plakalarin iizerine gelik kalemler
yardimu ile silinmeyen izlerin yapilmas: teknigidir. Kalem-
karlar plaka iizerine istedikleri desenleri, motifleri, kompo-
zisyonlar gizerler. Kalemkarlar yapacaklari ise uygun olarak
tarkli agizda kalem kullanarak plaka izerinde kazima yapar-
lar, gelik kalemin yapmig oldugu kazima parlak bir yiizey

olusturarak eserin ortaya ¢ikmasi saglanir.

4.2.5. Kabartma

Kalem diye tabir edilen ve uglar1 keskin olmayan metal
cubuklarin gekig yardimu ile bir gesit zift karigimina sabitlen-
mis, yapistirilmig metal plakalarin tizerine vurulmasi iglemi-
dir. Zift {izerine yapistirilan plaka ziftin esnekligi sayesinde

kalemin vurus izlerinin geklini alir, plaka zift tizerinde belirli
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araliklarla ters diiz edilerek plakanin {izerinde kabartma ve
gOkertme yiizeylerin olugmasi saglanir.

4.2.6. Savatlama (niello) teknigi

Islam diinyasinda “Sevad” olarak gegen ve “Kara, Karan-
lik ve Karalama” gibi anlamlara gelen bu teknik dilimizde
“Savat” olarak soylenmektedir. Bugiin yalniz bagina bir sa-
nat terimi olan Savat, giimiig tizerine karakalem gortiniigli
nakig olarak kullanilmaktadir. “Niello” ise Latince siyah an-
laminda “Nigellus” kelimesinden gelmektedir. “Savat” Tiirk-
¢ede “Yalak” anlaminda da kullanilmaktadir. Orta Asya ma-
den sanatinda biiyiik olgiide kullanilan savatlamanin, “Yalak,
Cukur” anlamindaki savat kelimesi ile bir ilgisi olmas1 da
miimkiin goriilmektedir (Arseven, 1970, s. 239).

4.3. Kuyumculukta kakma

Takilarin veya el aletlerinin iizerine agilan kanallarin, yiv-
lerin veya cesitli bigimlerdeki ¢ukurlarin, yuvalarin, oyuk-
larin igine baska cins maden, farkli organik veya inorganik
materyal ve degisik renkte madenler kakilarak, yerlestirilerek
elde edilen yiizey siisleme sanatina kakma denir. Yiizey siis-
lemede amag eserin madeni ile zit goriintii olusturarak farkl
renklerin kontrast yapmasi ve eseri renklendirecek ilk bakigta

kendini fark ettirecek diger bir malzemenin kullanilmasidur.

Tel kakma tekniginde, ¢alma veya kazima yontemi ile
agilmug yivler kullanilir. Calma teknigi ile yapilmug yivlerin
i¢ine altin ve giimiig tel yerlestirildikten sonra, yivin agilmasi
sirasinda iki yanda biriken maden hafif ve dar yiizli bir ge-
kigle telin iizerine kapatilir. Kazima teknigi ile agilan yuva-
larda, ige dogru genisleyen yivler agilir veya yiv zemine derin
tirtiklar yapilir. Kakma yapilacak tel tavlanip bu yivler igine
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yerlestirilerek ¢ekiglenir, boylece yuvaya sikigmasi saglanir
(Tiire, 2000, s. 43).

Metal dolgularin arkasindaki ana tel veya sac pargalarinin
oyuklara veya oyulmusg alanlara zorlanmasidir. Bunlar, du-
varlari ice dogru egimlidir veya kesiktir. Bu, bir metal parga-
sinin zorla sikigtirldigl zaman orada sikigip kalmasini saglar.
Presleme hassas ¢ekigleme gerektirirken, kakma ¢aligmasi-
nin en 6nemli kismu, ilk 6nce agilmasidir. Agilan oyuklarin
igerisine farkli renkte metal ¢eki¢ yardimui ile vurarak sikica
yerlestirilir, bazi durumlarda gekigleme igleminden sonra kiit
agizli gelik kalem ile ¢akilan telin tizerinde tarama yapilarak
telin daha siki gekilde yuvaya yerlesmesi saglanir. Tel siki-
ca yuvaya yerlestirildikten sonra ege ve zimpara ile tesviyesi
yapilarak, telin yerlestirildigi ylizey ile kusursuz birlesmesi
saglanir. Bazi durumlarda metal yuvaya yerlestirilen telin
tizerine, tiim iglemlerden sonra asit stirtilerek metal ve telin
yogun bir gekilde kontrast olugturmasi saglanur.

4.4, Seramik Sanat1

Seramik, kil, toprak elementleri ve tozlarinin su ile ka-
ristirilarak elde edilmis inorganik bir malzeme olarak ifade
edilmektedir. Seramik, insanoglunun giinliik yagantisina ilk
caglardan itibaren girmig ve giiniimiizde halen kullanim1 de-
vam etmektedir. Ev arag gereglerinde, yap: malzemesi olarak
kullanilmasinin yani sira aksesuar ve obje olarak da seramik
iriinler bot-bot kargimiza ¢ikmaktadir. Uygarligin var olu-
sundan beri seramik {irtinlerin var oldugu ve kullanildig: tezi

baz1 bilim insanlar tarafindan ortaya atilmaktadir.

Insanin var oldugu her yerde seramigin izlerine rastlan-
mug, tarih boyunca tiirlii bigim ve iglevlerle giinliik yagamin
iginde yerini almugtir. Caglar boyunca uygarhgin gelisimine
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151k tutmug, yer aldigi toplumun ekonomik, siyasal ve kiil-
tiirel geligiminin bir gostergesi olmustur. Seramik tiretimi,
insanin uygarhiga yapmus oldugu en eski ve en kalici katkilar-
dan biri olarak kabul edilmektedir. Seramigin gelisimi, ona
sekil veren toplumun sosyokiiltiirel ve ekonomik evreleriyle
paralellik tagimaktadir (Hikmet, 2007, s. 1).

Seramigin ana malzemesi, su gegirmez killi toprak, balgik
ya da ¢amurdur. Genellikle her yerde bulunabilen ve kolayca
sekillendirilebilen bu malzeme, uygarhigin erken dénemle-
rinde insanoglunun sekillendirdigi hemen hemen tek plastik
malzeme olmugtur. Temel bilesenleri gok yalin olmakla bir-
likte, zamanla daha karmagik malzeme ve yontemlerin kul-
lanima girmesi, seramik tiretiminin ve sanatinin imkanlarin
heyecan verici boyutlara tagimigtir (Erman, 2012, s. 7).

4.4.1.Gegmis ¢aglarda seramik parcalarin takida
kullanim

Tarih igerisinde seramikten iretilen pargalarin takiyla
bir arada kullanimu ile ilgili en eski 6rneklerin Neolitik Cag
doneminde kargimiza ¢iktig bilinmektedir. Anadolu’da ya-
samug olan medeniyetlerin bir¢ogunda da seramik kullanila-
rak yapilmig takilara rastlanmaktadir. Ayn1 zamanda pigmig
topraktan yapilmug sirli veya sirsiz tiretilmig sarkaglar, kaplar,
ev egyalari, boncuklar ve miihiirler vardir (Koroglu, 2004,
s. 8).

Seramik pargalarin takida kullanimi, ozellikle Misir’da
goriiliir. Fayans (lizeri sir ile kaplanmig ¢ini veya seramige
verilen genel ad) boncuklar sari, mavi ve yesil renklerde sir-
lanmistir. Sirsiz pismig olarak ogiitiilmiis topraktan yapilan
boncuklarin iizerine altin gortiniimii kazandirmak igin yal-
diz stirtilmiigtiir (Koroglu, 2004, s. 8).
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Bu boncuklarin ilk 6rneklerinin MO 4000 yillarinda Mi-
sir’da yapildig: bilinmektedir (Nicholson, 1998, s. 50).

“Tarihte kullanilan seramik takilar iizerine yazilmig ¢ok
fazla kaynak yoktur. Misir, Mezopotamya ve Minos uygar-
Iiginda seramigin takida kullanimi birbirine benzerlik gos-
termektedir. Muhtemelen, bunun nedeni bu bolgelerin bir-
birine ¢ok yakin olmasidir. Tarihte seramigi taki yapiminda
kullanmis olan diger bir uygarlik ise diinyanin diger ucunda
bulunan Nikaragua’dir. Nikaragua’da iiretilen seramik taki-
larin tasarimlart Misir uygarhigindakilerden oldukga farkli-
dir. Bu, Pasifik Nikaragua’daki seramik taki 6rneklerinin bu
uygulama raporunda ele alinmasinin en 6nemli nedenidir.
Antik Pasifik Nikaragua’da siislenme kiiltiirii sosyal kimlik-
leri 6ne ¢ikarmada ve somutlagtirmada 6nemli bir role sa-
hiptir. Bu kimlikler takdir edilmenin derecesiyle ve cinsiyet,
yas, ekonomik statii, din ve 1rk gibi sosyal kimliklerin farkli

yiizleriyle iliskilendirilebilir (Kerimi, 2019, s. 16).”
4.4.2. Seramik ¢camur ¢esitleri

4.4.2.1. Akgini camurn

Ilk pisirim derecesi 940°C - 960°C dir. Pigirim sonra-
s1 rengi beyaz ve kirllgandir. Su emme 6zelligine sahiptir.
Kaolin, kil, kalktagt ve kuvars gibi hammaddelerin karigimi

sonucu olur (Arcasoy, 1983, s. 42).

4.4.2.2. Dikiim camurn

Ik pisirim derecesi 900 °C - 1000 °Cdir. Dokiim ¢amu-
ru Ogiitiilmiig kil ve toprak malzemelerin belirli oranlarda
bir araya getirilerek karigtirtlmasi ve bu sirada dokiim 6zel-
liklerinin ayarlanmasi ile hazirlanan sivi akigkan olan daha

ok al¢1 kaliplara dokiimii ile ig tiretmeye elverisli olan bir
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gesit akigkan sivi gamurdur. Seramik sir alt1 boyalariyla da
belirli oranlarda dokiim ¢amuru renklendirilip kullanilabilir
(Karademir, 2018, s. 22).

4.4.2.3. Kermuze camur

Tlk pisirim derecesi 900 °C - 1180 °C’dir. Pigirim sonras
rengi koyu pembeden koyu kirmiziya degisim gosterir. Ki-
rilgan bir yapiya sahiptir. Kalkerli, demirli plastik killer ve
kum karigimui taneciklerden olusur (Arcasoy, 1983, s. 42).

4.4.2.4. Samot camurn

Tlk pisirim derecesi 900 °C-1200 °C’dir. Pisirim sonras
rengi griden kirmiziya, beyazdan sartya degisim gosterebilir.
Diger geleneksel seramik ¢camurlarina oranla pigirim sonrasi

mukavemeti oldukga yiiksektir. Kil ve samot karigimi sonu-
cu olusur. (Arcasoy, 1983, s. 43).

4.4.2.5. Porselen camurn

Tlk pigirim derecesi 1250 °C — 1300 °C’dir. Pisirim son-
rast rengi beyazdir. Gozeneksizdir, mukavemeti yiiksektir,
pisirim sonrast camlagir, su emme ylizdesi oldukea diisiiktiir,
kirilgan degildir, Sekillendirme ve kuruma esnasinda defor-
masyon ylizdesi yliksektir. Kaolin, feldspat ve kuvars karigi-
mi sonucu olugur (Arcasoy, 1983, s. 43).

4.4.3. Seramik taki alt yapis1 hazirlama

Seramik ¢amuru, el ile yogrularak kivam kazandirilir. Ya-
pilacak olan taki formuna uygun miktar ¢amur el yordami
ile seramik taki formu verilir. Seramik ¢amuru pistigi zaman
%10 oraninda ¢ekme payi toleranst hesaba dahil edilmelidir.
Taki formu kazandirilan ¢amur tizerinde diizeltilecek yerler

el wslatilarak rotuglanir. Suntadan ya da klingrit (kalorifer)
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contasindan hazirlanan kalip havuzun tabanina, seramikten
yapilan taki formlar yerlestirilerek, tizerine Arap sabunu ya
da gomalak siiriiliir. Arap sabunu ya da gomalagin siiriilme-
sindeki amag, alginin seramik ¢amurun yiizeyine yapigma-
masint saglamaktir. Daha sonra tizerine 2 cm. yiiksekligin-
de kartonpiyer algis1 dokiiliir. 15 dakika sonra algt kurur ve
suntalar yerinden ¢ikartilarak, kalip ters ¢evrilir. Alg1 kalip
tizerine seramik ¢amurlart basilip, tizerindeki fazlaliklar sis-
tire ile alinarak seramik taki altyapilart hazirlanir (Yesilada,

2009, s. 174).

Seramik alt yapi el ile hazirlanacag: gibi kalip igine basi-
larak da iiretilebilir. El ile yogrulan seramik gamuru 6nceden
hazirlanan ahgap, dokiim algist vb. kaliplara basilarak gekil
almasi saglanir. Biskiivi pisirimi yapilir, firindan ¢ikarilan alt
yapilar ince zimpara ile zimparalanarak ylizey temizligi yapi-
lir ve ¢apaklar giderilir.

4.4.3.1. Seramik takida desen

Seramik takilar i¢in hazirlanan alt yapilar firndan ¢iktik-
tan sonra, lizerine seramik boyalar ile desenler ¢izile bilir.
Kullanilan seramik doyalar sir alti boyalaridir ve 1100 ile
1250 C°civarinda erirler. Sir alti boyama iglemi bitince se-
ramik iizerine sirlama iglemi gergeklestirilir. Seramik tizerine
ozel seramik kalemleri de kullanilarak, ince ayrintili desenler
olusturmak miimkiindiir. Bu teknikle yapilan ¢aligmalar, sir
alt1 boya ile ayn1 iglemler yapilarak tiretilir.

4.5. Seramik Uzerine Kakma Tekniginde Kullanilan
Malzemeler

Teknigi uygularken kullanilan malzemeler, araglar ve ge-
regler ile uygulama agamalari ayrintili bir gekilde ele alinmig-
tir. Amaglar dogrultusunda sonuca ulagabilmek igin gerekli
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olan ¢aligmalar ve 6nemli olan unsurlara da bu boliimde yer

verilmistir.

4.5.1. Gumiis

Parlak, beyaz ve degerli bir metalik elementtir. Simgesi
Ag, Atom agirligr 107,87 gram, atom numaras1 47°dir. Er-
gime noktast 961,9 °C, kaynama sicakhign 1950 °C, ozgiil
agirhig ise 10,5 g/cm? degerlige sahiptir. Kolay islene bilirli-
gi sayesinde kuyumculukta ve endiistride kullanimi oldukga
yaygindir. Soguk sekillendirmede oldukga bagarili olan gii-
miig, korozyona kargida olduk¢a dayaniklidir, yiiksek parlak-
lik 6zelliginden dolay1 teleskoplarda ve aynalarda kaplama

malzemesi olarak da tercih edilir.

4.5.2. Seramik

Seramik genel olarak kil, toprak elementleri ve tozlarinin
su ile karigtirilarak elde edilmis inorganik bir malzemedir.
Sekil verilmis olan seramik triinler, yiiksek sicakliklara ¢1-
kabilen bir firinda 700 °C civarinda pisirilerek 6n pigirmesi
yapilir ve renk verici belirli oksitler ile kaplanarak 1100 °C
civarinda pisirilerek son halini alir. Ev arag gereglerinde, yap1
malzemesi olarak kullanilmasinin yani sira aksesuar ve obje
olarak da seramik iirtinler bol bol karsgimiza ¢ikmaktadir.
Uygarhgin var olusundan beri seramik iiriinlerin var oldu-
gu ve kullanildig: tezi bazi bilim insanlar tarafindan ortaya
atilmaktadir.

4.5.3. Seramik sir1

Seramik ¢amurunun ince veya tiiriine gore kalin bir ta-
baka geklinde kaplanmasi suretiyle, seramik iirtiniin iizerin-
de 1100 °C civarinda eriyen cam veya camsi kaplamaya sir

denilmektedir.
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Kimyasal bileseni olan, alkali ve silikat karigimlarinin
yiiksek sicakliklarda, uygun firinlarda eritilmesi ve yavag ya-
vag sogutulmast ile elde edilen cam veya cams: tabakadir.
Sirlarda istenen en biiyiik 6zellik, tizerine uygulandig: sera-
mik yiizey ile fiziksel ve kimyasal baglarin kurulmasidir. Bu
baglar gesitli nedenlerden o6tiirii saglam veya zayif olmalar1
uygulanan sirin bagarisini da belirlenmis olur. Tyi uygulan-
mug bir sir tabakasi seramik ¢amurunun tizerinde ¢atlamadan
ve kavlamadan kalmahdir. Artistik veya gorsel amaglarla bi-
lerek olugturulan sir hatalari, ¢atlamalar, renk kayiplari deko-
ratif amagl olarak da kullanilmaktadir.

4.5.4. Boraks

Boraks, su, oksijen, sodyum ve bordan meydana gelen,
toprakta, bitkilerde hatta viicudumuzda bulunan dogal
olusumlu bir mineraldir. Boraks asidik bir yapiya sahiptir,
birgok deterjan, kozmetik ve mine sirlarinin bir bilegenidir.
Boraks bir aleve ilave maruz birakildiginda sarimsi bir yesil
renk {iretir ve yiiksek sicakliklarda ergiyerek boraks camina
doniigiir. Kuyumculukta yiizey temizleme, mine ham mad-
desinin igeriginde, kaplama iglemlerinde ve ayrica seramik

sirlarinin yapiminda sik¢a kullanilir.

4.5.5. Mine tozu (emay)

Kuyumculukta kullanilan yiizey siisleme tekniklerden en
eski ve goze en ¢ok hitap eden tekniklerden biridir. Minele-
me sanat1 12. yy. Civarinda Misir cografyasinda ortaya ¢ikti-
g1 diigiiniilmektedir.

Kuyumculukta takilarin sert, parlak ve camsi bir ytizeyle
kaplanmasina mineleme ad1 verilir. Soda, Boraks, Silisyum,
Kursun Oksit ve renk verici Oksitlerin karistmindan olusur.
Rengi saglayan oksitler tek baslarina veya degisik oranlarda



40 | Gaziantep linde Kakma Sanaty ve Seramik Takidar Uzerine Giimiis Knkma...

kullanilarak farkli renkler ortaya ¢ikar. Birden fazla oksidin
bir arada kullanilmasiyla da farkli renkler ortaya ¢ikarilabilir.
Kursun, potasyum ve soda mine tozuna ihtiyac olan parlak-
lig1 saglar. Ayrica kurgun mine tozunun sert veya yumugak
olmasini saglamakta da kullanilir. Boraksin fazla kullanimi
minenin esnekligini azaltarak sertlesmesine neden olur, Soda

veya Potasyum eklenerek mine tozunun esnekligi arttirilir.

4.6. Seramik Uzerine Kakma Caligmasinda
Uygulanan Teknikler

4.6.1. Kuyumculukta kakma

Takilarin veya el aletlerinin tizerine agilan kanallarin, yiv-
lerin veya gesitli bigimlerdeki gukurlarin, yuvalarin, oyuk-
larin igine bagka cins maden, farkli organik veya inorganik
materyal ve degisik renkte madenler kakilarak, yerlestirilerek
clde edilen yiizey stisleme sanatina kakma denir. Yiizey ss-
lemede amag eserin madeni ile zit goriintli olusturarak farkli
renklerin belirgin bir hale gelmesi ve eseri renklendirecek ilk
bakista kendini fark ettirecek diger bir malzemenin kullanil-

masidir.

4.6.2. Kuyumculukta ajur

Kuyumculukta kil testere ile metallerin iizerine gizilen
motif ve desenlerin kesilerek ¢ikarilmasi, bosgaltilmast iglemi-
ne Ajur teknigi denir. Metal igerisinden ¢ikarilan pargalarin
bog birakilmasi suretiyle metal iizerinde motif veya desenin

belirtilmesi islemidir.

4.6.3. Seramik biskiivi pisirme

Uriin kullanilan seramik kiline bagh olarak uygun sicak-
likta pisirilir. Pigirme sonucu seramik kilinin hacmi bir mik-
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tar kiigiiliir ve rengi degisir. Firinlanan seramik iiriinlerin da-
yanikliligr artar ve kirilgan yapisi ortadan kalkar. Gozenekli
yapist sayesinde iizerine uygulanacak sir alti boyanin tutu-
nacag yiizeylere sahiptir. Sir alt1 boyamasi yapilan tiriinlere
son olarak sirlama yapilir. Seramik {riin sirlandiktan sonra

iriin yapim agamalari tamamlanur.

4.6.4. Seramik sirlama

Sir iglemi seramigin ylizeyinde su gegirmeyen, parlak ve
piiriizsiiz cams bir tabaka olugturur. Sir seramik yiizeylere,
daldirma, akitma, piiskiirtme vb. yontemlerin bir arada kul-
lanilmast ile uygulanir. Bazi seramik killeri biskiivi pigirme
islemi yapilmadan da sirlanabilir. Sirlarin parlak, mat, trans-
paran, opak vb. ozellikte ¢esitleri mevcuttur.

4.7. Seramik Uzerine Kakma Tekniginde Kullanilan
Techizat

Seramik {izerine giimiig isleme teknigini uygulamalar si-
rasinda kullanilacak olan cihazlar ve ozellikleri bu bolumde

tanitilmustir.

4.7.1. Pisirme firim

Giiniimiizde hemen her tiirlii igletmelerde, atolyelerde,
okullarda, laboratuvarlarda kullanilan, yiiksek sicakliklara ¢i-
kabilen, seramik pigirme ve metal eritme de kullanilabilen
bir firin tiirtidiir. Firindaki pigsirme sicakligini iizerlerinden
elektrik akimi gegirilen 6zel rezistans telleri saglar. Atmos-
fer olarak temiz bir yanma atmosferi vardir. Yakitin gikardig:
herhangi bir duman s6z konusu olmadigindan, baca yerine
yalnizca havalandirma delikleri vardir. Rezistansin tiiriine
gore 1200 °C ile 1500 °C arasinda sicakliklara ¢ikabilmek-

tedirler.
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Resim 4.7. Sevamik pisivme furms (Internet 2)

4.7.2. Kauguk pisirme presi (vulkanizator)

Flanglar igerisine yerlestirilmig olan kauguk kalibin pisi-
rilmesinde kullanilan isiticidir. 140 derecede 40 dakika pi-
sirim yapilmasi kauguk kalibin olugturulmasr igin yeterlidir.

Resim 4.8. Kauguk pisivim presi, vulkanizator (Internet 2)
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4.7.3. Kuyumcu silindiri

Kuyumcu ustasinin hazirlamig oldugu, ¢ubuk veya kiilge
halindeki metali presleyerek tel veya levha halinde, istenilen
olgiiye getirmek igin kullanilir.

Resim 4.9. Kuywmen silindiri (Internet 2)

4.7 4. Cila motoru

Yapim agamasi biten miicevher ve takilarin izerindeki ka-
lintilarin zimpara, cila bezi ve cila pastalari ile temizlemesini,
parlatilmasini saglar.
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Resim 4.10. Cila motorn

4.8. Seramik Uzerine Kakma Tekniginde Kullanilan
El Aletleri

4.8.1. Amyant

Ana malzemesi asbest olan ve sicakhigr ¢ik iyi absorbe
eden bir malzemedir. Altin, giimiis gibi metallerin tizerinde
tavlanmasinda ve kaynak yapilmasinda kullanilir.
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Resim 4.11. Amyant (Internet 2)

4.8.2. Penseler

Tel ve plakalart sikica kavramaya, egmeye, biikmeye ve
el ile tutmasi zor pargalari daha rahat tutmak igin kullanilir.
Yuvarlak, diiz, yar1 yuvarlak, oval ve 6zel iiretim istenen ge-
killerde ¢ene yapilar1 vardir, digli ve digsiz olarak yapilacak
isleme gore kullanilirlar.

S
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Resim 4.12. Kuyuwmcn penseleri (Internet 2)
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4.8.3. Kil testere

Ajur igi yapiminda ve ince kesme iglemlerinde kullani-
lir. Testere kolunun agzina baglanan testere kili 6zel gelikten
imal edilir. 1/3 mm ile 2 mm arasinda ¢esitli kalinliklart mev-
cuttur, ¢ok ince ve keskin diglere sahiptir.

Resim 4.12. Kul testeve (Internet 2)

4.8.4. Antep makas1

Ince levha ve tellerin kesiminde kullanilir, kendine has
farkli bir gekli vardir. Daha ¢ok Gaziantep iiretimi oldugu
igin zamanla Antep Makas1 ismini almugtir.
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Resim 4.14. Antep makast

4.8.5. Kuyumcu cifti

Taki yapiminda ufak pargalari ve kaynak yaparken takiy1
ve takiya uygulanacak ¢ok ufak halde bulunan kaynak par-
calarini tutmaya yarar. Yiiksek 1silarda amyant tizerinde taki
yapiminda kullanilir.
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Resim 4.15. Kuyumcen ¢ifti

4.8.6. Kuyumcu egesi

Metal ve ahsap ylizeylerin tesviyesinde kullanilir. Capak ve
talagin alinmasinda, ytizeylerin sekillendirilmesinde, kaynak
ile birlestirilen pargalarin birlesim yerlerinin temizlenmesin-
de 6nemli bir el aletidir. Yuvarlak, lama, yar1 yuvarlak, kare,
tiggen, baliksirti olarak gesitli sekil ve boy segenekleri vardir.

Resim 4.6. Kuyumcn egje seti
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4.8.7. Freze takimi

Ozellikle ajur teknigi igin testere kilimin metale girecegi
ylizeylerin tizerinde delikler agilmasinda ve cila yapimindan
once ege ile tesviye isleminin zor oldugu yiizeylerde frezeye
bagli ufak zimpara gesitleri ile tesviye yapiminda kullanilir.

Resim 4.17. Freze takuns (Internet 2)

4.8.8. Kumpas

Kuyumculukta mikron kalinliginda plaka ve telleri 6lgen
hassas el olgii aletidir. Ustte sabit gene ve altta oynar genesi
olmak iizere iki ana kisimdan olugur, derinlik ve ¢ukur 6lgen
alt geneye bagli olan ayrica bir kismu daha vardur.
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Resim 4.18. Kumpas (Internet 2)

4.8.9. Saloma (piiriimiiz)

Is1 tabancasi olarak da bilinir, metalleri pota igerisinde
eritmede, amyant {izerinde tavlama yapmada ve taki parga-
larinin kaynak iglemi sirasinda yanic1 gazin siddetinin ayar-
lanmasinda ve yonlendirilmesinde kullanilr.

Resim 4.19. Saloma (piirmiiz)



Hasan Enis Tomamogln | 51

4.9. Uygulama 1
* Seramik ¢camuru (vakumlu beyaz) yogruldu.

* Seramik ¢amuruna yapilacak iiriin ve tasarima gore
uygun sekil verildi.

* Seramik ylizeylere biskiivi pigirimi yapilmadan 6nce
belirlenen desen veya motif olusturacak gekilde saf
giimiig yerlestirildi.

Kuyumculukta ve sedef islemeciliginde oldugu gibi, de-

gerli metallerle yapilan bu yiizey siisleme islemine kakma

teknigi denilmektedir. Daha 6nce seramik ylizeyler tizerine
kakma teknigi uygulamasina yapilan aragtirma ve inceleme-

lerde rastlanmamustir.

4 T AL T,

Resim 4.20. Seramik tizerine giimiis kakma wygulamas.
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Resim 4.21. Seramik tizerine giimiis kakma yopilmas tiriin ornekleri

* Seramik iizerine giimiiy kakma yapilan iiriinler
kurumas: i¢in minimum 24 saat oda sicakhiginda
bekletildi.

e Seramik firininda 50 °C‘de minimum 2 saat
kurutularak kalan nemi de alindi.

* Kurutma igleminden sonra iiriinler 200 °Cde 2 saat
tirmlandi.

e Sicaklik kademeli olarak 1’er saat ara ile 100 °C
yiikseltildi. Bu iglem sicakhk 930 °C’ye gelinceye
kadar devam edildi.

Burada dikkat edilecek bir hususta yerlestirilen degerli
metalin ergime derecesinin bilinmesidir. Ergime derecesinin
tizerinde yapilan pisirim degeri metalin erimesine ya da fazla
akigkan olup topaklanmasina neden olmaktadir. Deneme de
firmun 1s1s1011 930 °C olarak belirlendi.
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Resim 4.22. 930 °C’ de ki furmwmn i¢ goviintiisii

e Digirim iglemi bittikten sonra seramik tizerinde
herhangi bir ¢atlama olmamas igin firin kapatilarak
yavag yavag sogumaya birakildi. Bekleme siiresi 2 saat
olarak belirlendi.

* Firindan 2 saat sonunda gikarilan iiriinlerde, seramigin
gereken gekilde pistigi goriilmiis fakat kullanilan
giimiigiin eriyerek akigkan bir hal almasi sonucunda
deformasyonlar olugtu.

* Giimiis siislemelerin etrafinda oksitlenmeler olugtugu
goriildii. Sicaklik degerinin yiiksek oldugu tespit
edildi.
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Resim 4.23. Furmndan cikavidan viviin ornekleri

4.9.1. Uygulama 1 Gozlem Formu
Seramik Tipi : Vakumlu kil
Giimiis Milyemi : 1000 milyem
Nem Alma Derecesi : 50 °C

Nem Alma Siiresi  : 2 saat
Pisirim Derecesi :930°C
Pigirim Siiresi : Nem alma sonrasinda 7 saat

Uygulama Tarthi  : 01.10.2019
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4.9.2. Uygulama 1 sonug

Firin sicaklign 930 °C’ de yapilan pisirim giimiis deseni
etkilendigi gortildii ve bu sicakhigin giimiisiin ergimesine
sebep oldugu gozlemlendi. Sicaklik diigtirtilerek ¢aliymanin
tekrarlanmasi planland.

4.10. Uygulama 2

* Seramik {izerine uygulanacak olan giimiig tel olarak
degil, ajur teknigi ile kesilen motifler olarak seramik
ylizeye uygulandi.

* Seramik gekillendirme igin kauguk kaliplar hazirland:
ve hazirlanan kauguk kaliplara seramik ¢amuru
basilarak, ¢camur tizerine ajur motifler yerlestirildi.

e Kullanillacak motifler 1 mm kaliniginda ki 1000
milyemlik giimiis plakalardan ajur teknigi ile kesildi.
Motif olarak rumi ve geometrik motifler segildi.

Resim 4.24. Seramik tizerine wygulanacak giimiis motifler



56 | Gaziantep Ilinde Kalema Sanaty ve Sevamik Tokilor Uzerine Giimiis Kalema...

Resim 4.26. Kaliba basimas seramik killeri
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Resim 4.27. Sekil verilen sevamige yerlestivilen giimiis motifler

* Seramik iizerine motifler yerlestirildikten sonra
triinler 24 saat oda sicakhiginda kurumaya birakildi.
24 saatin sonunda nem alma igleminin uygulanmasi
igin {irtinler pisirim firinina yerlegtirildi.



58 | Gaziantep Ilinde Kalema Sanats ve Sevamik Tokilor Uzerine Giimiis Kalema...

Resim 4.28. Nem alma islemi igin firma yerlestivilen tiviinler

e Nem alma iglemi 50 °C sicaklikta, 2 saat uygulandi.

* 2 saatin sonunda, 1 saatlik siire igin firin 200 °C’ ye
gikarildi ve sonrasinda 1 saatlik siirelerle 100 °C 1s1
arttirilarak pisirime devam edildi.

* Giimiig kakma uygulamasi yapilan seramikler 800 °C’
de 2 saat pisirildi.
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Resim 4.29. 800 °C’dept§i1’ilen ser ik tizer l:lpeg 7 § kakma
siriinler

4.10.1. Uygulama 2 Gozlem Formu

Seramik Tipi : Vakumlu kil

Giimiig Milyemi : 950 - 1000 milyem

Nem Alma Derecesi : 50 °C

Nem Alma Stiresi  : 2 saat

Pigirim Derecesi : 800 °C

Pisirim Stiresi : Nem alma sonrasinda 8 saat

Uygulama Tarihi :14.11.2019
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4.10.2. Uygulama 2 sonug

Seramik tirtinlerin saglamligini arttirmak amact ile firinin
kendiliginden sogumas1 beklendi. Firinin sogumast 4 saat
sirdii ve stirenin sonunda seramigin gayet saglam ve direngli
bir yapida oldugu gozlemlendi. Seramik yiizeye uygulanan
giimiig motiflerde herhangi bir deformasyon olugmadi. Se-
ramik kakma triinlerin pisirim agamasi olumlu sonuglandi,
sirlama ¢aligmalarina hazir hale geldi.

4.11. Uygulama 3 (Klasik Kakma Tekniginin

Seramik Uzerine Uygulanmasi)

* Seramik camuru silikon kaliba basilarak sekil verildi.

e Seramik {irliniin biskiivi pigirimi  yiizeye desen
aktarimi yapilmadan 6nce gergeklestirildi.

* Biskiivi pigirimi yapilan driiniin yiizeyine oyulacak
desen karbon kagidr ile yiizeye aktarilds.

Resim 4.30. Sevamik tizerine desen ¢izim ovnegi

e Uzerinde desen bulunan seramik el frezesi ile oyuldu,
oyma iglemi sirasinda ince igler igin elmas freze uglar
kullanild1. Daha kaba yiizeyler igin rende uglarin veya
top baslarin rahathikla kullanilabilecegi goriildii.
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Resim 4.31. Sevamik tizevine el firezesi ile desenlevin oyulmas:

* 80 mikronluk has giimiig plakadan desen ajur teknigi
ile kesildi. Giimiis pargalar seramik iizerinde bulunan
yerlerine yerlestirildi.

Resim 4.32. Seramik iizerinde agilan yuvalara giimiislerin
yerlestivilmesi
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e Seramik {tzerine glimiiy plakalar yerlestirildikten
sonra yerlerinden ¢ikmamalar1, sabitlenmeleri ve
kenar ¢izgilerinin bog kalan yerler olabilecegi igin
sulandirilmig, macun kivamina getirilmig seramik
camuru ile dolgu yapildi.

Resim 4.33. Seramik tizerine yeviestivilen desenlerin dolgularmm
wygulanmasma ornek

* Dolgusu yapilan seramik {riinlere tekrar biskiivi
pisirimi uygulandi.
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Resim 4.34. Desen kakmas: ve dolgusu yapilan sevamik iiviinlerin
tekray firmlanmast

* Dolgu sonrasi biskiivi pigirimi yapilan seramik iiriinler
firn iginde birakildi ve kendi halinde sogumasi
saglandi.

4.11.1. Uygulama 3 Gozlem Formu

Seramik Tipi : Vakumlu kil

Giimiig Milyemi : 1000 milyem

Nem Alma Derecesi : 50 °C

Nem Alma Siiresi  : 2 saat

Pisirim Derecesi : 800 °C

Pisirim Stiresi : Nem alma sonrasinda 6 saat

Uygulama Tarihi :25.11.2019
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4.11.2. Uygulama 3 sonug

Seramik triinlerin firinin iginde kendiliginden sogumasi
beklendi. Firin sogumasi 6 saat siirdii ve siirenin sonunda
seramigin saglam yapida oldugu gozlemlendi. Seramik yii-
zeye uygulanan glimiig motiflerde herhangi bir deformasyon
olusmadigr goriildii. Seramik kakma tirtinlerin pigirim aga-
mas1 olumlu sonuglandi.

4.12. Uriinlerin Boraks ile Sirlanmasi

Seramik kakma tirtinlerin renklendirilmesi ve sirlanma-
s1 i¢in diisiik sicaklikta eriyen seramik boyasi ve diigiik si-
caklikta eriyen sir malzeme veya oksitler tiim aragtirmalara
ragmen temin edilemedi. Sirlar genel olarak 1100 °C’ de eri-
mekte, seramik sir alt1 boyalar ise 900 °C civarinda erimek-
tedir. Giimiis kakmanin eriyerek zarar géormemesi i¢in 800
°C civarinda eriyen bir kaplamaya ihtiyag duyuldu.

Bu durum bizi farkli bir malzeme arayigina yonlendir-
mistir. Uriinler i¢in seramik boyalar ile boraks mineralini
belirli Olgiilerde karigtirarak seramik boyasinin 900 °C ci-
varinda olan ergime derecesini boraks minerali ile bir araya
getirerek 800 °C civarina indirmeyi ve elde edilen bu kari-
simla triinlerin sirlanma agamasinin tamamlanmasi amag-
land1.
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Resim 4.35. Boraks ile karvisturidan seramik boyas:

Resim 4.36. Boraksly seramik boyast ile kaplamas: yapilan seramik
diriinler
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Seramik {irlinler firina yerlestirildikten sonra kademeli
olarak her 1 saat siiresince 1s1 100 °C arttirild1 ve 8 saatin
sonunda 800 °C’ de 1 saat bekledikten sonra yeterli ergi-
me olugmadigr igin firmnimn 1s1s1 900 °C’ ye ¢ikarildi. Giimiig
desenlerde deformasyonlar ve oksitlenmeler meydana geldi.
Boraks ile seramik boyalarin karigimu ile elde edilen sir mal-
zemesinden istenen sonug alinamadi.

Resim 4.37. Bovaksly seramik boyasy ile firmlanan diviinler

4.12.1. Sir Boyama ve Sirlama Sonug

Firindan ¢ikarilan iiriinlerde istenen sonug almamadi.
Giimiis desenlerde deformasyonlar ve oksitlenmeler ortaya
¢iktr. 800 °C’ nin tizerinde ki sicakliklarda glimiig desen, mo-
tif zarar gormekte, ideal sicaklik olarak 800 ile 850 °C’ nin
tizerine ¢ikilmayacak sekilde, farkli malzemeler veya teknik-
ler ile denemeler yapilmasi planlandi.
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4.13. Uriinlerin Mine Teknigi ile Boyanmasi ve
Sirlanmasi

Seramik iizerine giimiiy kakma yapilan tirtinlerin tizerin-
de bulunan giimiiglerin erimeden veya deformasyona ugra-
madan renklendirilmesi ve sirlanmasi igin kuyumculuk sana-
tinda kullanilan mine tekniginde kullanilan mine tozlarinin
seramik yiizeylere uygulanmasi planland.

Bu teknigin uygulanmasi, kuayumculukta kullanilan mine
malzemesinin diigiik sicakliklarda eriyerek, uygulandig: yii-
zey tizerinde camsi bir kaplama olugturmasi fikrinden yola
ctkilarak denemeye karar verildi.

Mine; boraks, oksit, kursun ve silikatlarin birlesiminden
olusan, 800 °C’ de eridiginde camsi bir yiizey olusturan, toz
halde uygulanan bir maddedir.

Mine ilk olarak renksiz bir bilesik olarak hazirlanir daha
sonra bilesime katilan oksitlerle renkliligi ve saydamlig: de-
gisir. Agagida bazi renkleri elde etmeye yarayan oksitler ve
elde edilen renkler verilmigtir. Kalay oksit beyaz mine igin,
ayni zamanda da opak mine elde etmek igin kullanilir. Kalay
oksit kullanilmazsa mine transparan olur.

4.13.1. Baz1 Metal Oksitlerin Mineye Verdigi
Renkler

* Sar1 ve Kavunigi i¢in: Uranyum oksit veya Antimony
*  Kirmuz igin: Altin oksit (Kadmiyum igerir)

* Eflatun i¢in: Manganez oksit

* Mavi icin: Kobalt oksit

* Yesil icin: Bakir oksit

* Gri igin: Platinium oksit

e Siyah igin: Tridyum oksit
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4.13.2. Minenin Seramik Uzerine Uygulanmasi

* Mine tozu taragant adi verilen, organik kokenli
ve diisiik sicakhiklarda hizli bir sekilde buharlagip,
ardinda kalint1 birakmayan yapistirici ile karistirilds.

* Yapistiricr kullanma amaci, mine tozunun kavisli
ylizeylere sikica tutunarak, tiriiniin her tarafinin mine
tozu ile kaplanmasini saglamak amagland.

M

Resim 4.39. Mine tozu ile kaplanmas sevamik tiviinler
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* Mine uygulamasi yapilan {riinlerin = firmlama
agamasina ge¢meden Once taragant yapistiricin
kurumast ve seramigin gatlamamasi ig¢in 50 °C’ de
wsitilmug firinda 1 saat nem alma iglemi uygulandi.

* Nem alma islemi bittikten sonra iriinler firindan
gikarilarak sogumaya birakildi. Firin 900 °C ye kadar
isitilarak ates tuglasiin firin igine  yerlegtirilerek
isinmast saglandi, ateg tuglasinin sitilmasi burada
olduk¢a 6nemlidir. Soguk olarak firma yerlestirilen
tugla firinin hizlica 1s1 kaybetmesine sebep olmaktadir.
900 °C sicakliga ulagan tugla {izerine mine uygulanan
driinler siralanarak firmna yerlestirildi.

* Kuyumculukta mine teknigi uygulamasinda oldugu
gibi sicak firmna iiriinler yerlestirildi. Uriinleri 2 dakika
siire ile firinda 900 °C 1s1ya maruz birakilarak minenin
erimesi saglandi. Kisa siire firnnlama yapilarak, glimiis
ergime noktasina ulagamadan mine eriyerek istenilen
ylizey kaplamasini gergeklestirdigi gortldii.

. "...".,‘- 1 \ A
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Resim 4.40. Sevamik diviinlerin izerinde evimis olan mine tozu
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e Fiinin igerisinde 2 dakika bekleyen seramik
dirtinlerin tizerine uygulanan mine eriyerek kaplamay1
olugturdu.

 Firin igerisinde 2 dakika duran triinlerin tizerinde ki
mine tozu eriyerek camsi bir ylizey olugturacak sekilde
kaplama olusturdu. Uriiniin daha fazla 1sinmasint
onlemek igin siire sonunda firindan ¢ikarilarak
sogumaya birakildi.

Mine tozunun igerisinde yogun olarak bulunan boraks
ve kursun sayesinde, seramik sirrindan farkli olarak lineer
genlesme orami yiiksektir, yani firindan ¢iktiginda hizl 1s1
kaybindan dolay1 gatlamasi kolay olmayacaktir.

Mine malzemesi cila yapilabilen bir malzemedir. Firin-
dan ¢ikan minelenmig tirlinler uygun cila kegeleri ve cila
macunlari ile cilalanarak, yiizey temizligi yapilir ve yiizeyin
parlaklig1 arttirlir.

Resim 4.41. Sevamik tizevine giimiis kakma diviinlevin minelenmis
hali
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Resim 4.42. Sevamik tizerine giimiis kakma diviinlerin minelenmis
hali

4.13.3. Uriinlerin Mine Teknigi ile Boyanmast ve
Sirlanmasi

Giimiig kakma uygulamas: yapilan seramiklerin mine ile
kaplanmasi veya sirlanmasi bagarili oldugu gozlemlendi, dii-
stik sicaklikta eriyen mine tozu sayesinde istenen sonug elde
edildi.

4.14. Seramik Uzerine Giimiis Kakma Takilara Ait
Bilgi Formlar1

Gelistirmek istedigimiz teknik ile {iretilen, seramik iize-
rine glimiiy kakma {tirtinlerin taki haline gelmesi ile ortaya
¢ikan eserler bu boliimde sunulmusgtur. Bilgi formlari ile de
kisa bilgilendirmeler yapilmugtir.
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BILGI FORMU 1

Resim 4.43. Seramik sizerine giimiis kakma yiiziik

Ornek No

Eserin Adi

yuziik

Uretim Tarihi
Kullanilan Seramik
Seramik Is1 Derecesi
Seramik Pigme Siiresi
Mine Rengi

Mine Is1 Derecesi
Mine Pigme Stiresi
Giimiig Ayari
Seramik Agirlik
Taki Agirlik

01

: Seramik lizerine giimiis kakma

:25.12.2019

: Vakumlu beyaz seramik kili

:800 °C

: Kademeli olarak 8 saat

: Mavi (Kobalt oksit)

: 900 °C

: Onceden 1sitilng firinda 2 dakika
: 1000 milyem

: 8 gr.

: 13,60 gr.
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Resim 4.44. Seramik tizerine giimiis kakma yiiziik

Ornek No

Eserin Adi

yuziik

Uretim Tarihi
Kullanilan Seramik
Seramik Is1 Derecesi
Seramik Pigme Siiresi
Mine Rengi

Mine Is1 Derecesi
Mine Pigme Stiresi
Giimiig Ayari
Seramik Agirlik
Taki Agirlik

12

: Seramik {izerine giimiig kakma

:27.12.2019

: Vakumlu beyaz seramik kili

: 800 °C

: Kademeli olarak 8 saat

: Yesil (Bakar oksit)

:900 °C

: Onceden 1sitilmig firinda 2 dakika
: 1000 milyem

: 6,80 gr.

: 15,10 gr.
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BILGI FORMU 3

Resim 4.45. Seramik tizerine giimiis kakma yiiziik

Ornek No

Eserin Adi

yuziik

Uretim Tarihi
Kullanilan Seramik
Seramik Is1 Derecesi
Seramik Pigme Siiresi
Mine Rengi

Mine Is1 Derecesi
Mine Pigme Stiresi
Giimiig Ayari
Seramik Agirlik
Taki Agirlik

: 3

: Seramik iizerine glimiiy kakma

:27.12.2019

: Vakumlu beyaz seramik kili

: 800 °C

: Kademeli olarak 8 saat

: Kirmizi (Altin oksit)

:920°C

: Onceden wsitilng firinda 2 dakika
: 950 milyem

: 10,60 gr.

: 16,20 gr.
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Resim 4.46. Seramik tizerine giimiis kakma yiiziik

Ornek No

Eserin Adi

yuziik

Uretim Tarihi
Kullanilan Seramik
Seramik Is1 Derecesi
Seramik Pigme Siiresi
Mine Rengi

Mine Is1 Derecesi
Mine Pigme Stiresi
Giimiig Ayari
Seramik Agirlik
Taki Agirlik

14

: Seramik tizerine glimiig kakma

:30.12.2019

: Vakumlu beyaz seramik kili

: 800 °C

: Kademeli olarak 8 saat

: Mavi (Kobalt oksit)

: 900 °C

: Onceden 1sitilmig firinda 2 dakika
: 1000 milyem

09,20 gr.

: 15,05 gr.
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BILGI FORMU 5

Resim 4.47. Seramik vizerine giimiss kakma kiipe

Ornek No

Eserin Adi
kiipe

Uretim Tarihi
Kullanilan Seramik
Seramik Is1 Derecesi
Seramik Pigme Siiresi
Mine Rengi

Mine Is1 Derecesi
Mine Pigme Stiresi
Giimiig Ayari
Seramik Agirlik

Taki Agirlik

15

: Seramik iizerine glimiiy kakma

:30.12.2019

: Vakumlu beyaz seramik kili

: 800 °C

: Kademeli olarak 8 saat

: Yesil (Bakar oksit)

1900 °C

: Onceden 1sitilng firinda 2 dakika
: 1000 milyem

: 21,60 gr.

: 40,27 gr.
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Resim 4.48. Seramik tizerine giimiis kakma kolye ucu

Ornek No

Eserin Adi

kiipe

Uretim Tarihi
Kullanilan Seramik
Seramik Is1 Derecesi
Seramik Pigme Siiresi
Mine Rengi

Mine Is1 Derecesi
Mine Pigme Stiresi
Giimiig Ayari
Seramik Agirlik
Taki Agirlik

: 6

: Seramik tizerine glimiig kakma

:30.12.2019

: Vakumlu beyaz seramik kili

: 800 °C

: Kademeli olarak 8 saat

: Kirmizi (Altin oksit)

: 900 °C

: Onceden 1sitilmig firinda 2 dakika
: 1000 milyem

: 19,25 gr.

: 37,30 gr.
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BILGI FORMU 7

Resim 4.49. Seramik vizerine giimiis kakma kolye ucu

Ornek No
Eserin Adi

kolye ucu

Uretim Tarihi
Kullanilan Seramik
Seramik Is1 Derecesi
Seramik Pigme Siiresi
Mine Rengi

Mine Is1 Derecesi
Mine Pigme Stiresi
Giimiig Ayari
Seramik Agirlik
Taki Agirlik

27

: Seramik iizerine glimiiy kakma

:02.01.2020

: Vakumlu beyaz seramik kili

: 800 °C

: Kademeli olarak 8 saat

:Kirmuz1 (Altin oksit)

: 900 °C

: Onceden 1sitilng firinda 2 dakika
: 1000 milyem

: 7,15 gr.

: 17,90 gr.
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Resim 4.50. Seramik tizerine giimiis kakma kolye ucu

Ornek No
Eserin Adi

kolye ucu

Uretim Tarihi
Kullanilan Seramik
Seramik Is1 Derecesi
Seramik Pigme Siiresi
Mine Rengi

Mine Is1 Derecesi
Mine Pigme Stiresi
Giimiig Ayari
Seramik Agirlik
Taki Agirlik

: 8

: Seramik tizerine glimiig kakma

: 03.01.2020

: Vakumlu beyaz seramik kili

: 800 °C

: Kademeli olarak 8 saat

: Mavi (Kobalt oksit)

: 900 °C

: Onceden 1sitilmig firinda 2 dakika
: 1000 milyem

: 8,80 gr.

: 17,25 gr.
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BILGI FORMU 9

Resim 4.51. Seramik vizerine giimiis kakma kolye ucu

Ornek No
Eserin Adi

kolye ucu

Uretim Tarihi
Kullanilan Seramik
Seramik Is1 Derecesi
Seramik Pigme Siiresi
Mine Rengi

Mine Is1 Derecesi
Mine Pigme Stiresi
Giimiig Ayari
Seramik Agirlik
Taki Agirlik

: 9

: Seramik iizerine glimiiy kakma

: 04.01.2020

: Vakumlu beyaz seramik kili

: 800 °C

: Kademeli olarak 8 saat

: Kirmizi (Altin oksit)

:920°C

: Onceden 1sitilng firinda 2 dakika
: 950 milyem

: 12,10 gr.

119,95 gr.
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Resim 4.52. Seramik tizerine giimiis kakma bilezik

Ornek No

Eserin Adi
lezik

Uretim Tarihi
Kullanilan Seramik
Seramik Is1 Derecesi
Seramik Pigme Siiresi
Mine Rengi

Mine Is1 Derecesi
Mine Pigme Stiresi
Giimiig Ayari
Seramik Agirlik

Taki Agirlik

: 10

: Seramik tizerine giimiis kakma bi-

: 04.01.2020

: Vakumlu beyaz seramik kili

: 800 °C

: Kademeli olarak 8 saat

: Mavi (Kobalt oksit)

: 900 °C

: Onceden 1sitilmig firinda 2 dakika
: 950 milyem

: 13,40 gr.

: 69,05 gr.
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BILGI FORMU 11

Resim 4.52. Seramik tizerine giimiis kakma bilezik

Ornek No
Eserin Adi

lezik

Uretim Tarihi
Kullanilan Seramik
Seramik Is1 Derecesi
Seramik Pigme Siiresi
Mine Rengi

Mine Is1 Derecesi
Mine Pigme Stiresi
Giimiig Ayari
Seramik Agirlik
Taki Agirlik

111

: Seramik iizerine giimiis kakma bi-

: 04.01.2020

: Vakumlu beyaz seramik kili

: 800 °C

: Kademeli olarak 8 saat

: Mavi (Kobalt oksit)

: 900 °C

: Onceden 1sitilng firinda 2 dakika
: 1000 milyem

: 9,40 gr.

: 41,70 gr.
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Resim 4.53. Seramik tizerine giimiis kakma kolye ucu

Ornek No

Eserin Adi
kolye ucu

Uretim Tarihi
Kullanilan Seramik
Seramik Is1 Derecesi
Seramik Pigme Siiresi
Mine Rengi

Mine Is1 Derecesi
Mine Pigme Stiresi
Giimiig Ayari
Seramik Agirlik

Taki Agirlik

112

: Seramik tizerine glimiig kakma

:06.01.2020

: Vakumlu beyaz seramik kili

: 800 °C

: Kademeli olarak 8 saat

: Yesil (Bakar oksit)

:900 °C

: Onceden 1sitilmig firinda 2 dakika
: 1000 milyem

: 6,70 gr.

: 18,70 gr.






BOLUM 5

5.Sonug ve Oneriler

5.1. Sonug

Tezin dogrulugunu ispat etmek igin yapmig oldugumuz
caligmalar neticesinde, ti¢ farkli yontem ile seramik tizerine

giimiiy kakma galigmasi yapildi.

Ik uygulama yapilarken sicakligin ¢ok etkili oldugu ve
giimiiy parcalar iizerinde oksitlenmeye yol agmasi sebebiyle
seramik ytizeye hasar verdigi tespit edildi. Sicaklik, seramik
ylizeylerin iizerinde yapilacak metal ¢aligmalarinda dikkat
edilmesi gereken en 6nemli husus olarak én plana giktr. Tlk
caliyma da istenen sonug alinamadi ve diger yontemlere ge-
cildi.

Ikinci uygulama sirasinda en ¢ok zorluk yasanan asama
seramik tiriiniin kurutma agamasi oldu. Kuruyan seramigin
hacim kaybetmesi sonucunda, seramigin tizerine yerlestirilen
giimiig stislemelerin yiizeyi catlattig1 ve zarar verdigi gortl-
dii. Ufak ¢apta olan pargalarin bu durumdan ¢ok etkilenme-
digi fakat biiyiik ¢apta olan pargalarda ciddi sorunlar oldugu
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gozlemlendi. Kiiglik ¢apli (3 cm ve alt1) yiizey alanlarinda
rahatlikla kullanilabilecek bir yontem oldugu goriildii.

Ugiincii uygulama ¢alismasinda ise, klasik ahgap iizerine
sedet kakma tekniginde oldugu gibi, ylizey iizerine agilan
yuvalara yerlestirilen giimiig siislemelerin iyi netice verdigi
goriildii. Bu yontem ile istenilen ¢apta ve biiyiikliikte ¢alis-

malarin yapilabilecegi sonucuna varildr.

Aragtirma ve uygulamalar sonucunda, tezin uygulana-
bilir oldugu, seramik yiizeyler tizerine de kakma sanatinin
farkli, 6zgiin ve uygulanabilir yeni bir teknik olarak geligme-
ye miisait oldugu goriildii. Ortaya ¢ikan sonuglar net bir ge-
kilde tezin dogrulugunu kanitladi ve uyguladigimiz teknigin
sonucunda goze hitap eden, basarili sonuglar alind1.

Kuyumculukta kullanilan mine tozlarinin kullanimi sa-
yesinde degerli metallere zarar vermeden boyama ve sirlama
caligmalar1 basarili oldu. Farkli disiplinlerde kullanilan tek-
niklerinin, bir araya gelmesi ile ortaya cikan “Seramik Uze-
rine Giimiis Kakma” teknigi, uygulanabilir bir teknik olarak
gelismeye agik oldugu neticesine varildi.

5.2. Oneriler

Seramik iizerinde giimiis kakma tekniginin gelistirilme
caligmalarinin 6nii agiktir. Bu konuda teknolojiden de yararla-
nilarak, 3 boyutlu ¢izim programlari ve cihazlari ile gahiymalar
yapilabilir. Seramigin pigirimi sonrast sir alt1 boya uygulama
oncesinde, CNC cihazlar ile agilacak yuvalara lazer cihazlar
ile kesilen giimiiglerin (metallerin) yerlestirilmesi zaman ka-
zanmmim saglayacaktir. Seramik tizerine sadece giimiig olarak
degil, altin, bakir vb. metallerin yerlegtirilmesi ve farkli pigir-
me derecelerinin uygulanmast ile kisaca AR-GE ¢aligmalari ile
basarili ve iiretken sonuglar alinabilecegi diigiiniilmektedir.
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